Jahre 1954 betrifft den Klérschlamm der Klaranlage
Gelbe Heide in Inzersdorf. Hiebei wurde ein Gehalt
an Stickstoff (N) von 0,71%, an Kalium (K2O) ven
0,03% und an Phosphorsaure (P2O;) von 0,64% fest-
gestellt. Der Schlamm hatte 63,3% Wasser, 24,13%
Glihrickstdnde und 12,57% organische Substanzen.
Er hat einen Humus- und Néhrstoffgehalt (mit Aus-
nahme des Kalis), der einem mittleren Kompost ent-
spricht. Die Kléranlage liefert durchschnittlich 600 m?
Trockenschlamm im Jahr, der allerdings trotz seiner
Eignung als Diinger nicht leicht abzusetzen ist. Die
zweite Probe stammt aus dem Jahre 1955 und betrifft
die Klaranlage des Pumpwerkes 22., Schirlinggrund.
Dieser Schlamm hatte folgende Zusammensetzung:
Wasser 37,88%, Asche (Glihriickstand) 38,15% und

organische Substanz 23,97%. Sein Gehalt an Stick-
stoff (N) betrug 0,7 1%, an Kalium (K-0) 0,16% und an
Phosphorséure (P»O;) 0,41%. Trotzdem ist er zur Ver-
wendung als Diinger gdnzlich ungeeignet, weil er
8,96% Mineralél enthélt, was zur Verhinderung der
Bodenatmung und damit zum Absterben der Beden-
organismen und der Wurzeln fihren wirde. Die Tat-
sache, dal} die Abwdsser des 21. und 22. Bezirkes
wegen der starken Industrialisierung und des stadti-
schen Gaswerkes sich zu Dungzwecken nicht eignen,
war der Leitung der M.Abt. 30 bereits bekannt. Sie
hat daher seit jeher alle immer wieder auftauchen-
den Projekte zur Diingung des Marchfeldes oder gar
zur Speisung von Fischteichen mit diesem Abwasser
abgelehnt.

Lage und Konstruktion der Kanile

Die Kandle liegen in Wien in der Regel in StraBen-
mitte in einer normalen Tiefenlage ven 3,80 bis
4,50 m unter StraBlenoberfléche. Im felsigen Unter-
grunde begnigt man sich mit einer Tiefenlage von

sitzen meist eine gréBere Tiefe als 5,00 m, ihre Sohle
liegt cft auf lange Sirecken 8 bis 14 m unter der
StraBenfahrbahn.

Das Gefalle der Kandle ist im allgemeinen giinstig.

ANORPNVUNG DER VNTERIRPISCHEN EiNBAUTEN
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3 m und bei flacher Bodengestaltung, namentlich im
Alluvialgebiete, kommen behufs Erzielung einss aus-
reichenden Gefélles in vereinzelten Féllen die oberen
Enden der Nebenkandle 2,80 m, jo sogar 2,00 m
unter dem Terrain zu liegen. Die Sammelkandle be-
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Mit Ausnahmes der Hauptsammler beiderseits des
Donavkanals und einiger Sammelkandle, die auf
langere Strecken nur ein Gefalle von 0,4%. besitzen,
betrdgt es bei Kandlen im Alluvialgebiete 1 bis 5%,
in den oberhalb des Steilrandes gelegenen Stadt-
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teilen 3 bis 190%.. Der gréBere Teil der Kandle hat
ein Gefalle von 10 bis 30%, so daBl der Schmutz-
wasserabfluB in der Regel Geschwindigkeiten von
Uber 0,6 m in der Sekunde aufweist.

Mit der allméhlichen Entwicklung des Kanalnetzes
haben sich auch die Profilformen entwickelt, fir die
zundchst ohne nennenswerte Ausnahmen nur Hand-
schlagziegel von sehr guter Beschaffenheit zur Ver-
wendung gelangten. Hiebei wurde fiir die Herstellung
der Mebenkandle bis zum Jahre 1859 ausschlieBlich
Weikalkmdrtel verwendet. Bei gréBeren Kanal-

Kanalinstandsetzung

bauten erfolgte aber bereits seit 1843 die Mértel-
bereitung mit hydraulischen Bindemitteln. Wé&hrend
bis zum Beginn des 19. Jahrhunderts Ziegelkandle
mit schwachen Mauern und flacher Sohle eingebaut
wurden, ging man im Jahre 1859 zur halbkreisfor-
migen Sohle und zu verstarktem Mauerwerk Uber.
Am Ende des 19. Jahrhunderts (1873) wurde das vom
Standpunkte einer méglichsten Zusammenfassung
der Wasserfihrung und damit einer tunlichsten Ver-
meidung von Ablagerungen vorteilhafte Eiprofil
ausgefihrt. Zum ungefahr gleichen Zeitpunkt be-
gann man mit der Herstellung der Kanadle in Beton
aus Romanzement, nur fir die Kanalsohle verwen-
dete man Portlandzement. Die damit gemachten Er-
fahrungen waren derart giinstig, daB seit 1884
nohezu samtliche Kanalneubauten in Beton herge-
stellt wurden. Seit 1901 tritt an Stelle von Roman-
zement Portland- oder Schlacken- bzw. Hochofen-
zement, der sich normalerweise fir Kanalherstellun-
gen hervorragend eignet. Nur in besonderen Fallen,
wie bei aggressivem Grundwasser, wird nieder-
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kalkiger Spezialzement, eventuell auch Tonerde-
zement verwendet. Das Mischungsverhdaltnis war an-
fangs 1: 6, spater 1:8 und ist derzeit vorwiegend
200 kg/m3.

Um die Kanalsohle vor starker Abnitzung zu
schitzen, werden in den Sammelkandlen seit dem
Jahre 1875 fir die Sohlenherstellung Steinzeug-
klinker mit gutem Erfolg verwendet. Bei den eiférmi-
gen Betonkandlen wurden in den Jahren 1877 bis
1879 zur Herstellung der Sohle einfache Steinzeug-
sticke eingebaut. Gleichzeitig erfolgte auch die
probeweise Verlegung wvon vorher angefertigten
und bereits erhéarteten Betonsohlenstiicken. Fiir ge-
schiebefihrende Sammler mit eiférmigem Profil,
deren Sohle gréfieren Abnitzungen ausgesetzt ist,
konnten dagegen Betonsohlen nicht mit Aussicht auf
Erfolg angswendet werden und es wurden daher
vom Jahre 1893 an Steinzeugstiicke mit Hohlrdumen

187779

1879—1901 1893—1%00

Entwicklung der Sohlenstiicke

gewdhlt, die beim Brennen dem Verziehen weniger
ausgesetzt waren. Oberhalb der Steinzeugsticke
wurden, soweit erforderlich, die Wande mit Klinkern
verkleidet. Erst seit neuerer Zeit (1901) werden Stein-
zeugsohlenschalen hergestellt, die in Form von Réhren
gebrannt und dann in drei bis finf Teile der Lange
nach gespalten werden. Dadurch ist dem Verziehen

beim Trocknen und Brennen méglichst vorgebeugt.

Im Anschlusse an die gekrimmten Sohlenschalen
werden beiderseits ebene Steinzeugwandplatten zur
Verkleidung verwendet, so daB dadurch eine etwa
25 cm tiefe Schmutzwasserrinne entsteht. Diese Art
der Sohlenherstellung hat sich sehr gut bewdéhrt und
wird nunmehr fast ausschlieBlich verwendet.

In Wien sind in der Mischsystemzone 96% aller
Kandéle schliefbar, und zwar 87% Betonkandle und
9% alte Ziegelkandle; der Rest von 4% sind Stein-
zeugrohrkandle, zumeist in den Randgebieten. Von
den alten Ziegelkandlen werden jahrlich einige Kilo-
meter nach gegebener Notwendigkeit und Méglich-
keit umgebaut, doch trachtet man, sie durch Instand-
haltungsarbeiten in ihrem Innern, sei es durch Ver-
fugen, Aufbringen einer Verputzschichte, Auswechs-
lung von schadhaften Ziegeln bzw. Neuherstellung
der Schlensicherungen mit Klinkern oder Steinzeug-
sohlenschalen und -wandplatten, solange als még-
lich zu erhalten. In letzter Zeit zeigt sich wiederholt
die Notwendigkeit, Kandle aus Romanzementbeton
gegen solche aus Portlandzementbeton auszutau-
schen. Das kleinste schliefbare Betonprofil ist das
Profil I, 0,70/1,05 m, daran schlieBen sich die iibrigen
Betoneiprofile bis zum Preofil VI, 1,20/1,80 m. Sam-
melkandle werden hauptséchlich in Form von tUber-
héhten Kreisprofilen gebaut, wobei auch vereinzelt
die statisch giinstigere Parabelform fir das Gewilbe
angewendet wird. Fir die Hauptsammelkanéle und
einzelne Sammel- und Bachkandle wurden bzw. wer-
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den Maulprofile ohne oder mit Schmutzwasserrinne
und Seitenpodesten gewdhlt, wie sie bis zu einer Breite
von 8,10 m und 4,60 m Hshe im rechten Haupt-
sammelkanal an der Erdberger Lande bestehen. Fir
die kinftige Vereinigung des linken und rechten
Hauptsammelkanals durch einen Diker fluBabwdérts
der Ostbahnbriicke im Prater bzw. in Simmering ist
das groBte bisher ausgefiihrie Profil vorgesehen,
das eine Breite von 92,50 m und eine Héhe von
4,85 m aufweist, wobei zur Herabsetzung der Riick-
stauméglichkeit die Schmutzwasserrinnen beider
Kandle getrennt gefihrt werden. In diesem Profil
kénnte bereits ein Eisenbahnwaggon ungehindert
verkehren. Bei der Unterfahrung des Wienflusses
durch den rechten Hauptsammelkanal und den linken
WienfluBsammler besteht ein gemeinsames eisen-
armiertes Profil. Ein Doppelprofil 2 X 1,20/1,50 m in

Die einzelnen Phasen des Kanaleinbaues
in Léngen ven je 20 bis 30 m

Stampfbeton wurde beim Bau des Entlastungs-
kanals in der Brinner StraBe im Jahre 1936 in Florids-
dorf im Inundationsgebiet der Donau angewendet.
Das Doppelprofil, das auch beim Umbau des Alsbach-
kanals und beim Lecpoldaver Sammler verwendet
wurde, bietet abgesehen von baulichen Vorteilen
fur den Kanalbau den groBlen Vorteil, daB3 bei Rau-
mungs- und Instandsetzungsarbeiten die Méglichkeit
der Trockenlegung eines Gerinnes und Abfihrung
des Abwassers im andern gegeben ist. In den Ge-
bieten mit Trennsystem, dié durch die neu eingemein-
deten Gebiete eine besondere Ausdehnung erhalten
haben, werden die Schmutzwésser und die Regen-
wdsser in getrennten Kanalleitungen abgefithrt, die
nach Méglichkeit im gleichen Kanalgraben so verlegt
werden, 'daB die Schmutzwasserleitung am tiefsten

liegt. Bei schliefbaren Regenwasserkandlen wird sie
in Steinzeugrohren im gemeinsamen Kanalkérper
eingebaut.

Seitenkandle in den ProfilgréBen | bis VI werden
mit einem Bogen von mindestens 10 bis 15 m Radius
unter einem Winkel von 45°, zumindest aber von
60°, oberhalb der Schmutzwasserrinne, also még-
lichst mit einer Stufe von 30 cm, in den Sammelkanal
eingemindet. Alle Richtungsénderungen werden bei
schliefbaren Kandlen im Bogen unter Einhaltung der
vorangefihrten Mindestradien, die sich bei gréBeren
Profilen entsprechend vergréBern, vorgenommen.
Die EinmiUndung in Rohrkandle erfolgt unter Ver-
wendung von 45°-Abzweigern. Nur bei StraBenein-
ldufen ist die Verwendung von T-Abzweigern zu-
léssig. Die Richtungsénderungen werden bei Rohr-
kandglen, tunlichst unter Verwendung von Bogen-
rohren, in den Putzschdchten vorgenommen, deren
Langsachse senkrecht zur Winkelhalbierenden ange-
ordnet wird.

Der Kanalbeton wird aus reschem Donausand und
Schotter hergestellt, wie er sich in natirlichem Ge-
menge in den Wiener Schottergruben vorfindet oder
aus der Donau gebaggert wird. Vielfach ist es még-
lich, das im Kanalgraben freigelegte Sand- und
Schottergemisch an Ort und Stelle zur Betonherstel-
lung zu verwenden, insbesondere in den im friheren
Uberschwemmungsgebiet der Donau gelegenen Be-
zirken. Er wird erdfeucht eingebracht und es werden
hiebei 5 Phasen eingehalten: Vorbeton, Sohlenbeton,
Verlegen der Sohlenverkleidung, Wandbeton und
Gewdlbebeton. Der Einbau der einzelnen Phasen er-
folgt in Langen bis zu 20 bis 30 m unter Verwendung
einer hélzernen, 2 bis 3 m langen Schablone fir den
Sohlenbeton, von dreiteiligen 1 bis 2 m langen Wand-
schalungen und von 1 m langen Gewélbeschalungen,
die auf angesprengten Kanthélzern ruhen. Die Scha-
lungen sind méglichst aus Eisen herzustellen, zumin-
dest aber aus Holz mit Blechbeschlag, damit sie glatt
sind, da tunlichst kein Verputz aufgebracht wird, son-
dern nur ein Glétten der Innenleibung mit Zement-
mértel (Mischung 1 : 2) unter Verwendung von eiser-
nan Reibbrettern erfolgen soll. Nach Notwendigkeit
wird die Innenleibung mit einem Dichtungsmittel
gestrichen oder bespritzt. Bei zementgeféhrlichen
Béden wird kalkarmer Zement oder TraBzusatz ver-
wendet. Die Verlegung der Sohlenverkleidung erfolgt
im Zementmortelbett (Mischung 1 :3) aus reschem
Denausand. Es ist wesentlich, dall das Glatten bzw.
Verputzen moglichst frisch auf frisch erfolgt.

Spiilung und Ventilation des Kanalnetzes

In friheren Jahren, als der ZufluB der Hochquzllen-
wasserleitung noch minder ergiebig war, konnte auf
eine ausgedehnte Verwendung von Hochquellen-
wasser fur Kanalspiilungen nicht gerechnet werden
und man muBte sich mit der Spiilwirkung der Nieder-
schlédge und der Schmutzwdésser sowie mit den fall-
weise von den Uberféllen und Entlesrungen der
Wasserleitung zugefiihrten Wassermengen begni-
gen. Als aber durch die Herstellung der Wiental-
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wasserleitung eine reichlichere Nutzwasssrmenge
zur Verfigung stand, konnte an eine einheitliche, in
gréBerem Malstabe angelegte Ausgestaltung der
Kanalspilungen geschritten werden. Um eine gute
Spulwirkung auf ladngere Kanalstrecken zu erzielen,
werden nunmehr Spilkammern aus Beton, mit 4 m
Lénge, 2 m Breite, 2 m Wasserhdéhe und einzm Inhalt
von 14,6 m* an Héchstpunkten und méglichst auf
den Wasserscheiden der Talmulden derart angelegt,
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