DRUCKFARBEN

fie Industrie der Druckfarben, womit sich die folgen-

iden Zeilen beschiftigen wollen, nimmt im Vergleich

jzu anderen Industriezweigen insofern eine Sonder-
stellung ein, als die Vorbedingungen politischer, sozialer
und verkehrstechnischer Art, die fiir die Lebensfihigkeit
einer anderen Industrie unter Umstinden von ausschlag-
ebender Wichtigkeit sein kénnen, hier nur nebensichliche
gedeutun haben. Wenn man von den billigsten Produkten
der Drucifarbenindustrie, den fiir die Tageszeitungen
bestimmten Schwarzfarben absieht, kann man wohl ohne
Ubertreibung sagen, dafy die Absatzmdglichkeiten fiir ein
Osterreichisches Unternehmen der Druckfarbenbranche
unbegrenzt, daf; die Primissen fiir eine §konomische Arbeits-
weise durchaus gegeben sind. Die Beschaffung der Roh-
materialien zunidchst bereitet keine gréfieren Schwierigkeiten
als beispielsweise in Deutschland. Die wichtigsten Rohstoffe
der Branche sind: amerikanisches Harz, Mineralé8l, Leindél,
Anilinfarbstoffe und diverse Chemikalien. Harz wird iiber
Triest nach Osterreich ebenso billig eingefiihrt wie nach
Deutschland iiber Hamburg. Mineral6l erzeugt dieMonarchie
im eigenen Lande. Fiir Leindl gilt dasselbe wie fiir Harz.
Die Anilinfarbstoffe werden von den Farbwerken entgegen-
kommender Weise nicht teurer gerechnet als in Deutschland,
da diese Firmen Fracht und Zoll fiir Exportware auf sich
nehmen, in derselben Weise, wie dies auch seitens der
Druckfarbenfabrik fiir ihre Exportartikel geschieht. Fiir die
Chemikalien diirften sich ebenfalls keine sehr wesentlichen
Differenzen ergeben. Da es sich bei Druckfarben meist um
hochkonzentrierte, sehr farbstoffreiche Produkte handelt,
kommt auch dem Preise der Chemikalien nur eine unterge-
ordnete Bedeutung zu. Der Arbeiter ist allerdings in
Osterreich noch nicht durch Generationen hindurch an die
Fabrikarbeit gew8hnt wie etwa sein englischer Kollege, doch
ist es fiir den Fabrikanten nicht allzuschwer, sich mit Geduld
und etwas Riicksicht auf lokale Eigentiimlichkeiten ein
durchaus brauchbares und zuverlissiges Arbeiterpersonal
heranzuziehen. Bei der richtigen Anleitung kann jeder
tiichtige ungelernte Arbeiter die Arbeit in der Farbenfabrik
versehen. Zoll und Fracht kommen, wie bereits erwihnt, nur




fiir die allerbilligsten Fabrikate in Betracht. Man kann also
derTdtigkeit der Osterreichischen Druckfarbenindustrie von
vornherein nur ein giinstiges Prognostikon stellen.

Wenn trotzdem%is heute fiir diesen Industriezweig nur
eine kleine Anzahl von Fabriken — und unter ihnen nur eine
einzige grofie und modern eingerichtete Fabrik, die Wiener
Buch- und Steindruckfarbenfa%rik Adolf H. Ott — besteht,
so liegt dies daran, daf sich die Druckfarbenfabrikation
nicht mit unzureichenden Mitteln in erfolgreicher Weise
ausiiben lifit, dafy zur Errichtung einer in jeder Hinsicht
konkurrenzfihigen Fabrik ein relativ sehr hohes Anlage-
kapital zu investieren ist. Eine kurze Beschreibung des
Ganges der Fabrikation wird diese Verhiltnisse am besten
erliutern.

Eine reichlich fliefende Quelle fiir Kraft und Dampf
gehdrt zu den Haupterfordernissen der Fabrikation. Die
Druckfarbenfabrik braucht alsoin erster Linie ein gerdumiges
Maschinen- und Kesselhaus. Es empfiehlt sich, die Form der
elektrischen Kraftiibertragung zu wihlen, damit einzelne
Arbeitsmaschinen jederzeit, auch nach Stillstand des Be-
triebes, fiirdringende Arbeiten herangezogen werden kénnen.
Der Dampf dient aufier zum Betriebe ger Dampfmaschine
zum Kochen der chemischen L&sungen und zum Beheizen
der Fabrikriume und Trockenkammern. Eigene Brunnen-
anlage, Wasserpumpen und Reservoirs sind zur Herbei-
schaffung des fiir die chemische Abteilung benétigten grofien
Wasserquantums unentbehrlich.

Die Fabrikation der gebrauchsfertigen Buch- und Stein-
druckfarbe gliedert sich in: A. Zwischenprodukte, nimlich:
I. Firnisse, das sind Leindlfirnisse, Harzfirnisse, Sikkative
und Druckmittel. II. Trockene chemische Farben, das sind
Mineralfarben und organische Farblacke (Holzfarblacke,
Teerfarblacke). Dann B. die fertigen Fabrikate, nimlich:
1. Schwarze Farben, und zwar fiir Buchdruck (Illustrations-
farben, Werk- und Akzidenzfarben, Zeitungsfarben); fiir
Steindruck (Federfarben, Kreidefarben, Offsetschwarz); fiir
Lichtdruck, Kupferdruck etc. II. Bunte Farben fiir Buch-
druck, Steindruck, Lichtdruck, Tiefdruck u. a. m.

Dem Werdegange der graphischen Farbe folgend be-
sprechen wir zunichst die Firnisfabrikation. In grofien
kupfernen Kesseln werden die Leindlfirnisse durch Kochen




von reinem Leindl ohne alle Zusidtze bei hoher Temperatur
gewonnen. Sie finden Verwendun%:fiir die besseren Quali-
titen von schwarzen und bunten Farben, fiir letztere aus-
schliefilich. Zur Gewinnung der Harzfirnisse dienen gufi-
eiserne Destillationsblasen, in denen das Harz von einem
Teil seiner fliichtigen Bestandteile befreit und sodann mit
einemmittelschweren MineralGl, sogenanntem Spindelél, auf
die gewiinschte Stirke gebracht wird. In derselben Abteilung
wird die Darstellung der Sikkative und Druckmittel vor-
genommen, die dazu dienen, der fertig verriebenen Farbe
die fiir die Praxis erforderlichen Eigenschaften der guten
Trocken- und Druckfihigkeit zu verleihen. Die Reaktionen,
welche die Bildung der Sikkative herbeifiihren, erfolgen
ebenso wie die Oxydation des Leindls zu Firnis bei sehr
hoher Temperatur, die durch direkte Feuerung erzielt wird.
Eine Vorrichtung zum Absaugen und Unschidlichmachen
der entstehenden feuergef'aihrﬁ chen Dimpfe ist unerlifilich
und wird von der BehSrde vorgeschrieben. Die Entziindung
von Lein8l kann sogar bei unvorsichtiger Manipulation oder
bei Verwendung zu jungen Leindls erfolgen, ohne daf; die
Dimpfe direkt mit Feuer in Berithrung kommen. Die
%ebriuchlichen FeuerlSschmittel versagen bei derartigen

rdnden vollstindig; als wirksamstes Gegenmittel hat sich
die Einrichtung einer gemauerten Grube unterhalb des
Firniskessels erwiesen. Durch einen am Boden des Kessels
angebrachten Hahn wird das 01 abgelassen; die Flammen
im Innern des Kessels werden dadurch erstickt, dafy man
die Luft vollstindig absperrt.

Wihrend bei der Firnisfabrikation das Feuer eine wich-
tige Rolle spielt, arbeitet die chemische Abteilung der Fabrik,
die die trockenen Farben liefert, ausschliefflich mit Wasser.
Durch Umsetzung der mit Hilfe von Dampf in Fissern und
Bottichen geldsten Chemikalien und Teerfarbstoffe werden
in Wasser unl6sliche Kérperfarben als Niederschlige er-
halten, die nach dem Absetzen, Auswissern, Filtrieren,
Pressen und Trocknen die Grundfarben fiir die graphische
Branche liefern. Ein Teil der gréfieren Steindruckereien
pflegt die Farben in trockenem Zustande zu beziehen
und selbst mit Firnis zu verreiben, sodafy die trockenen
Farben sowohl als Fertigfabrikate wie auch als Zwischen-
produkte bezeichnet werden kénnen. Obgleich die bei der
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Ausfillung dieser Farben eintretenden chemischen Reak-
tionen verhidltnismifiig einfach sind, gibt es eine iiberaus
grofie Anzahl verschiedenartiger Arbeitsweisen, deren jede
die Summe der Erfahrungen eines Betriebes oder eines
Farbenchemikers darstellt; ebenso verschiedenartig sind
natiirlich auch die fertigen Farben, und es ist bisweilen
ungemein schwer, eine Farbe in jeder Hinsicht genau zu
imitieren, wenn auch durch die chemische und praktische
Untersuchung gewisse Anhaltspunkte fiir die einzuschla-
%ende Fabrikationsmethode gegeben sind. Langjihrige Er-
ahrung allein vermag den hier auftretenden Schwierig-
keiten beizukommen. .

. Nachdem wir die beiden Vorstufen zum vollendeten
Produkte, die ,Feuer-* und die ,,Wasserstation hinter uns
gelassen haben, treten wir nunmehr in die Sile ein, in
denen auf einer grofien Anzahl gleichartiger Maschinen,
den sogenannten Dreiwalzenstiihlen, die g/erreibung der

trockenen Farbe mit Firnis vorgenommen wird. Der
Schwarzsaal ist vom Buntsaal streng geschieden, um eine
Verunreinigung der bunten Farben durch Umbherfliegen

von Rufi — einer der leichtesten K&rper, die wir kennen —
zu vermeiden. Aber auch im Buntsaal ist die Abtrennung
einzelner Riume vorteilhaft, weil beim ersten Verreiben der
Farbe stets etwas Staub entsteht. Man isoliert deshalb Gelb
und Weify, Rot und Braun, Blau und Griin durch mit Glas-
scheiben versehene Scheidewinde. Im Schwarzsaal fillt
dem Besucher auf, dafy die Farbe zunichst in gerdumigen
Mischgefifien verriihrt wird. Es handelt sich bei der F aEri-
kation von schwarzen Farben meist um gréfiere Quantititen,
auch ist ein Verriihren von Ruff mit Firnis nur auf
maschinellem Wege in bedeckten Mischgefifien mdglich,
da beim offenen Einriihren mit der Hand ein fiirchterEcher
Staub entstehen wiirde. Ferner weichen im Schwarzsaal die
Maschinen zur Herstellung der Zeitungsfarbe von der
iibrigen Maschinerie ab; sie sind meist etagenférmig aus
drei iibereinanderstehenden Dreiwalzenstiihlen aufgebaut.
Bunte Farben werden gewdhnlich mit der Hand vermischt,
da die Zahl der verschiedenen Sorten und Nuancen zu grof§
ist, als dafy die Verwendung von Mischgefifien ohne Ver-
luste an Material und hohe Reinigungskosten mdglich
wire. In geeigneten, leicht zu reinigenden Gefifien wird




die Farbe nach dem Pulverisieren mit Firnis angemengt
und kommt sodann auf den Dreiwalzenstuhl.

Am Schlufy unserer Wanderung durch die Druckfarben-
fabrik soll noch des Rohmateriallagers gedacht werden. Ein
grofies Lager an trockenen Farben ist fiir eine leistungsfihige
Fabrik unerlidflich. Die Wiinsche der Kundschaft, die An-
forderungen, die entsprechend der Arbeit, fiir welche
die Farbe dienen soll, an diese gestellt werden, sind so
mannigfach, dafy es ohne ein reich ausgestattetes Lager
unmdglich wire, allen Erfordernissen gerecht zu werden.
Es geniigt nicht, die nétige Anzahl von verschiedenen
Nuancen aller Farben am Lager zu haben, auch bei gleicher
Nuance ist noch zu beriicksichtigen, ob das Produkt teuer
oder billig, ob es echt oder unecht, deckend oder lasierend
sein soll, ob es bestimmte Eigenschaften wie Lackierfihig-
keit, absolute Wasserechtheit besitzen muf;, Eigenschaften,
die ganz spezielle Grundfarben voraussetzen. Es ist also
einerseits ein grofies Lager unbedingt erforderlich, das
anderseits aber vom kaufminnischen Standpunkt so weit
als m&glich zu beschrinken ist, und es bleibt eine der
schwierigsten Aufgaben des Betriebsleiters, in der Menge
und Art der Lagerfarben immer das Richtige zu treffen,
sowohl vor Unannehmlichkeiten geschiitzt zu sein, die ein-
treten, wenn eine wichtige Farbe fehlt, als auch dafiir zu
sorgen, dafy nicht {iberfliissige ,,Ladenhiiter das Zinsen-
konto unnétig belasten. Die iibrigen Materialien wie Chemi-
kalien, Harz, Lein6l, Mineralél sind verhiltnismifiig leicht
zu iibersehen; auf ein angemessenes Quantum von abge-
lagertem Leindlfirnis ist ein besonderes Augenmerk zu
richten.

Wie wir gesehen haben, ist der Apparat, welcher zur
Erzeu%ung gebrauchsfertiger Farben fiir Druckzwecke er-
forderlich ist, schon recht kompliziert, wenn wir nur die-
jenigen Einrichtungen der Fabrik ins Auge fassen, die
zur Fabrikation unbedingt vorhanden sein miissen. Ein
modernes Unternehmen der Branche mufy aber noch weiter
gehen, es mufi die Mdglichkeit haben, die Produkte in
einwandfreier und zuverlissiger Weise ausprobieren zu
kénnen. Die Schwierigkeiten, welche sich beim Druck-
vorgang einstellen, sind so eigenartig, dafi sich nicht in allen
Fillen mit Bestimmtheit voraussagen lifit, ob dieses oder




jenes neue Produkt die fiir einen tadellosen und glatten
Fortdruck erforderlichen Eigenschaften besitzt. Eine Druck-
farbenfabrik braucht also eine mit erstklassigen Maschinen
ausgeriistete Druckerei, in der alle einschligigen Proben
vorgenommen und die fiir Reklamezwecke bendtigten
Farbenkollektionen und Musterblitter hergestellt werden
k&nnen, Arbeiten, die sich nur schwer aus dem Hause
geben lassen, weil man den Ausfall jeder einzelnen Farbe
im Druck sofort begutachten und nédtigenfalls noch Ande-
rungen vornehmen md&chte.

iuf eine stilvoll und kiinstlerisch ausgestattete Reklame
mufi heute jeder einsichtige Geschiftsmann den allergréfiten
Wert legen. In erster Linie gilt dies auch fiir den Druck-
farbenfabrikanten, von dem man ein ausgesprochenes Ver-
stindnis nicht nur fiir schéne und eigenartige Farben-
wirkungen sondern auch fiir die passende Auswahl der
Sujets, und die Beriicksichtigung der vom rein druck-
technischen Standpunkt gegebenen Momente erwartet. Ge-
diegene Fachkenntnis verbunden mit einem auserlesenen
Geschmacke fiihren auf diesem Gebiete zum Erfolge,
Eigenschaften, die wohl der Osterreicher und besonders
der Wiener fiir sich in Anspruch nehmen darf. Wiener
Mode, Wiener Kunst haben heute neuen Ruf in der ganzen
Welt, auch von den Wiener Farben, die dem Zusammen-
wirken moderner Technik und altehrwiirdiger kiinstleri-
scher Kultur ihre Entstehung verdanken, diirfen wir hoffen,
dafi sie in nicht langer Zeit einen Weltruf erlangen werden.

DR. CAJAR,
Technischer Direktor der Farbenfabrik Adolph H. Ott, Wien.
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