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Vorrede.

um ben vielfachen Anforberungen nacdyzufommen, ein Bud
st fcbreiben, weldhes fury gebrvingt und redt populir ge-
balten, bie LVerwendung der hydraulijden Kalfe und Ee-
mente enthalten und den, Bauten ausfiihrenden Gewert-
fdaften und Cmpivifern zur Ridtjdnur dienen, und redt
wobifeil ju baben fein foll, babe idh midy befliffen, in Dbie-
fem Biichlein nur die im praftifhen Leben hiufig vorfom-
menden  Wrbeiten, ju welden man bydraulifden Kalf
vertendet, fo fury und bdeutlidh, al8 died mur miglid war,
st befchreiben; — endlidh audy yur Crreidung bder groft-
miglidhen Billigleit, die Wusjtattung des Viihleind fehr
einfach gebalten.
Ofen, 1, Jdnner 1865.

Der Berfafjer.
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Hyoraulijcher Kalk.

&1

€8 gibt:

1. natficlidyen hydroulifhen Kalh;

2. kinflid) evzeugten hndraulifhen FKalk;

3. fogenannten Portland-Cement.

Alle brei Gattungen obiger Kalfe enthalten eine gewiffe Wenge
Riefel-Thon, wodurd fie die Eigenfchaft befigen, mit Waf-
fer angemacht, an ver Luft fowohl, al8 aud) unter Waffer fet und
mit ber Beit ju Stein ju werben.

e mebhr Riefel-Thon ein Kall enthdlt, defto wes
niger Gane faun man ihm beibringen, um jo fchneller zieht er
an, und defto eber, ja oft ju fdynell wird er feft. Diefe zu {chnell
erlangte Fejtigfeit nimmt mit ver Beit nidt ju, fondern ab. Wenn
fonadh Hhoraulifche Ralfe iiber 30 °/, RKiefelthon enthalten, dann
ftub fie sum Bauen nicht mehr anjuempfehlen.

Die Farbe rver hprvauliidhen Kalfe hat feiven Bejug anf
ihre @iite; fie fdnnen weif , braun, voth, grau, gelb, bliulich
fdhwarz, over jonjt wie immer fein.

A
Natiiclidye hydraulijdhe Kalke

nennt man fente, bie man aud Naturfteinen, ebenfo wie fetten Kalf
brennt, vaun entwerer im Wajjer in Etitden, over wenn dicd vie
Gigenchaft ves Kalfed nicht juldft, die Siiide ju Weehl maplt,
und biejed DViehl im Waffer ablijcht.
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§. 3.

Kinflidy cepengte hydraulifdye Kalke

nennt man jene, die durdh) Kunit erzeugt werden, dbad Heift, man
nimmt juerft vom gebraunten, fehr fetten, mit Wajjer beveits
abgeldfcyten Kalf 70 Theile, giebt in diefe 30 Theile Kiefel-Thon,
mengt und arbeitet diefe Mijdyung gut ab. Aus ver fo erhaltenen
Paffe jdhlagt man gewdhnliche Biegel, und brennt bdiefe aus;
hiernach verwandelt man fie, wenn fie fih in Stitcen nicht [Bidyen
laffen follten, in Mehl, und bann hat man einen fiinjtlich exs
seugtenhhdbraulifden Kall, ver vie Cigenjdhaften bes
natiivlidhen hhdraulifchen KRalfes befitst.

§ 4.

Yortland-Cement

ift weiter nidhts, al8 ein natitvitcdher ober ein Fiinftlich
evzeugter hydraulijdher Ralf, welder jebod beim Brens
nen und Mahlen eine von ven Hypdraulifdhen Kallen ver-
fdhievente und foftipielige Behandlung erheifcht ; daher aud) die fo-
genannten Portland-Cemente bebeutend theurver find
al8 bie gewdhnlidhen hodbraulijdhen Kalfe. _

JIn Oejtevreic) gibt e8 Portland-Cement (natitclicher
hhdraulijher RKalf), der befanntlidh der vorziiglichite ift, weil er
fich (Bfchen (aRt, und weil man ihm mehr Sand undb Sdyotter bei-
mengen fann, al8 jedbem englifchen.

8%

Die Untecfocdyung der Kalkgefeine.

Gin mit wenig Umftinden verbunbened LVerfafhren bei der
Unterfudyung ber Stein- ober Mergeljtitde, aus weldhen man Hy-
braulifden Kalf erzengen fann, ift vas Nadhftehende:

1. Man zerjdhlagt den zu unterfuchenven Stein ober Wer-
gel in Stitde bis gur Orife cines Hithneveies, und fepet erftern
1%/, bis 2 Stunven lang der Weifalithhite, letitere aber nur einer
Rothglithhige aus (wad aud)y beim Scdmiedefener thunlidy ift),
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perwanbelt bann die gebrannten Stiide ju gang feinem Pulver, *)
purchiiebt felbes, und begieft 8 auf einer Blechplatte, auf einem
Porjellan-Teller ober auf einem vorher mit Wafjer gehdrig ge-
jattigtem Brettchen, mit eben fo viel Brunnen odber beffer Regen-
waffer, ¥*) al8 ju beflen Sittigung ndthig ijt.

2. Dievauf wird der fo erzeugte Teig mitteljt eined hilzers
nen ober Blechenen ¢dffels gehbrig abgetrieben, dann 5 bié 10 Mi-
nuten feft dpurchftvichen und geriifrt, bi8 er eine Confiftens erlangt,
weldpe geftattet, aué ver Maffe eine Kugel von dber Srdfe einer
Nufp ober eined Hithnereied u bilben.

3. Nun legt man vor Berlauf von 5 Minuten die Kugel
in ein ®lag Nr. 1, und gieft in diefes fehr langfam fo viel Waf-
fer al8 ndthig ift, um die Kugel mit bemfelben zu bebecten. 3n ein
jweites Glag Nr. 2 hingegen fann bie nody iibrige Maffe nach ber
®lasform eingebritdt, und ebenfallé langfam mit Regen- oder
Brunnenwaffer iibergoffen werben. ***)

4. Sn verfelben Weife beveitet man eine Wenge Kalfbrei,
und mijcht biefem doppelt fo viel mit Sand gemengten Ries{dhotter
bei, alé man Kalf Hiegu genommen fHat. LWeiters verfifrt man
mit bem fo beveiteten IMbrtel ober Bétou §) nach Punft 3, wo-
purdy man aud) gleih gur Ucberzengung gelangt, baf ber RKall
nicdht ju viel Riefelthon enthilt, daher aud) viel Sand pertrdgt
und $fonomijch ift.

Sn ber fo eben befdhriebenen Weife untere

#*) Diefes Pulver muff dermafen serrieben ober gerflampit, am bBeften
in einem INBrfer geftofien werten, bi6 e8 fo fein voie PMepl wird, inbem fouft
bie bavaus bereitete Maffe fdbon in ber Hanb gerfdllt, und bies oft gur irri
gen Teinung Anfaf gibt, daff man fo ebem mit feinem Bybranlijchen SKalte
bejdhdftigt wear; unb bodh rithrt bas gebadpte Berfallen nur baber, meil bas
Pulver bes RKalfes ju grob war, ober bei Unterjudyung eine8 Cementd §. 7
3u viel, ober nicht vollfornmen geldfchter Kalt beigemengt murde.

%) gRie man bie gu einer Deftimmten Kalfmenge ndthige Waffermenge
ermittelt, folgt im §. 11.

##%) Die Glifer, in welde man bden Probefall ober Moctel eine
briidt, tonnen gewdhnlide orbindve Srintgldfer fein, welde aber obent tweiter
als am Boben fein milffen, weil fonft bie verfteinerte Maffe aus bdenfelben
mdt herausgebracht toerdben famm, obne Ddie ®lafer fritber u gerfdlagen.

+) Béton befteht aus hydraulijhem Dbvtel und aus frgend einem Gerille.



R | e

fudpt man einen, auf dem Bauplapge (agernden
bybraulifdhen Ralf, ber beveits gebvanntift und
gum Bauen verwenbet werden foll

5. Diefe Proben bringt man im Bimmer ober im Freien an
einen Ort, wo fie rubig {tehen founen.

3t der RKalf ein guter natitvlich-hydraulijder, {o erfolgt das
Geftwerden ber Probemaffen im Glafe No. 2 in 2 bis 14 Tagen;
gebdrt ber Kalf jur beften Sorte, fo werben bdie in bag Probe:
glag Mo. 1 gelegten Kugeln wibhrend obiger Beit nicht nur fejt
geworden fein, fondern audy ihre Form beibehalten haben. eigt
fidh aber in biefen Probemaffen fein Bufammenhang, und findb fie
in ben Glifern nadh) 3 Wodhen audy nody nicht hart, fondern ein
PBrei, ober gerfallen fie wie Erbe, bann hatte man feinen hydrau-
lifchen Kalf ber Probe unterzogen.

Der Umjtand, daf der hydpraulifdhe Kalf ober bad Kalfmehl dasd
ifhm nach 1. beigegebene Waffer ploglich in fich aufnimmt (verfdludt),
und zu ver Deeinung fithren funte, dafdbas Mehl nicht geniigend
nafi gemadyt worben fei, — daxf nidht ivve leiten; man fdume nux
nidht, biefe trodfen ausfehende Liafje fleifig durdhzuarbeiten, unbd fie
wird fidh fefr bald in eine feuchte teigartige verivandeln, bie jebodh,
wenn bie Menge bes beigegebenen Waffers dbie viditige war, wie
bitnnfliiffig werben wird; ber bitnnflitffige Bujtand wive ein Sei-
den, daf dber RKalf zu viel Waffer enthielt; dbann miifte diefer
Brei befeitiget, und eine newe Probemaffe, jedbod) mit weniger
Whafferzuguft alé frither beveitet werden.

8. 6.
@emente.

Unter Cement verfteht man einen Bujdhlag, welder
fo befdhaffen ift, daf wenn man ihn dem fetten Kalfe bei-
mengt, diefer hypbraulifd wird.

Cemente finb: Biegelmehl, Bimsjteinmehl, Santorin-Crbde,
vulfanijhe Afche, Fother und WMoghordder Traf, 2c.
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Die Priifong der Cemente.

Dad Priifen ver Cemente hinfichtlidhy ihrer Giite und ded
RKaltbevarfes, gejdhieht auf folgende Weije:

Man zerveibt vad ju unterfuchenve Cement ju gang feinem,
mehlartigen Pulver; biefed wird in mehreve Theile abgetheilt,
vann jeder derfelben mit einer bevichiedenen Menge fetten
RKalfes gut vevmengt.

Sobald fidh durdy fleifiges Mengen biefer Subftangen ein
fefter Teig gebildet hat, gibt man demfelben eine beliebige Form,
unp legt ifn fogleih in’é Wafjer, in welchem er an Koniijten;
taglidh sunehmen twird. Jenes von ben erzeugten Probejtiicten,
weldyed nach evlangter Fejtigleit die bejten Cigenfchaften befikt,
gibt aud) bie Andemtung fiir vas zu beobachtende Wijdyungs-
Berhaltnif. *)

8. 8.
Abldfchen des Kalkes.

Wenn man bden gebrannten Kalf in’s Wajjer legt, jo ent-
widelt fih Warmeftoff, und der Kalf geht mit vem Wafjer eine
Berbindbung ein.

Die bebeutenve Wirmeentwidlung hat bemndchit ifre Urfache
in bem Uebergange ded flitfjigen Waffers in fejted ; muf iibrigens
mehr in der chemifdyen Thitigleit fiberhaupt gefucht werben.

Die Hauptfaftoven des hydraulijhen Kalfes find, und jwar

Achhalk, ein pofitiver ;

RKiefelerde, ein negativer Heltvs;
beive wirfen durch den Butritt bed Waifers demifch auf einanbder,
und vereint auf lefiteves, weldhes fich mit ihnen verbinbet, und
burdy fie fejt wird.

*) Berjdldgt man ein foldes Probeftitd nad) 10 bis 14 Tagem, fo
mufi bag Jnuere besfelben gleidhartig dDicht und vein feim, und cin febr feines
Gefiige aufweijen.
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8 9.
Halh-Lofchyungsmethode.
Das AbIdfchen bed Kalfes in Stitden obdber als
Raltmehl

Unter allen befannten Lo{dhmethoden ijt die nadjolgende
bie bejte:

PDian gebe in eine wajjerdidhte Kalfveine die ndthige Wafjer-
menge, und fdyiitte in diefe unter fleifiigem Wmvithren nach 1nd
nach eine jur Waifermenge verhiltnifmigige Quantitit von Kalf-
ftitden ober Raltmehl. Dad Umriihren ved abjuldjchenten Kalfes
bat folange su gefchehen, bis bie Wiirmeentvidlung ded Kalfed vor
fih gegangen ift.

Fallg pas Kalfmehl fo veidh an Riefelthon-Gehalt ift, daf
biefe Lo{chungdmethode, feines zu fdnellen Crhivtens wegen nicht
antwendbbar toidve, baut man mit diefem fchon zu foftjpielig und
fchlecht, yoeil:

1. o ein Kalf nur wenig Sandjteinmifdhung vevtrigt, daher
aud) bem ausd ihm ereugten Wirtel die ndthige Clajtizitat man-
gelt, und biefer vifjig wivd;

2. perfelbe muf f{dhnell mit Sand gemengt und ber fo er-
gengte Mbrtel eben fo fchuell vevivendet werben, bevor der in ihm
enthaltene Kalf fich abgeldfcht hat; was bie traurige Folge nad
fich 3ieht, daff in ben Dievaus bewerfjtelligten Mibrtelverputsen,
®efimfen, architeftonijhen Bevjievungen, biele ungeldjchte Kalt
theilchen enthalten find, weldhe, wie nach vem Ablaufe ded evjten
Winters nac) gefchehener Ausfithrung wabhrzunehmen ijt, ficdh exit,
wenn Niffe an und in fie dringt, [Bicdhen, daher genannte Avbeiten
oft gang ober theilweife abfallen, oder fich von bdiefen Avbeiten
mebreve Linien dide Bldtter abldfen, wasd fid) jeded Frithjabhr ju
wiederholen pflegt.

§. 10.

Das Vecbreunen und Erfanfen des Kalkes beim Ablfdyen.

Grhilt der Kalf beim AbIB{hen weniger Waffer, ald er nach
feinen Gigenfchajten bendthigt, fo brennter an, (erwird fornig).
Die Kdrner bilven jicdhy auf folgende Weife:



Die Theile bed Kalfhydrates treten jufammen, und wav in
Folgebeverhdhten Tempevatur, welde entjteht, wenn
anfinglidy beim Jugieffen des Waffers nidht alle Kalftheile gleich-
geitig eine fie geniigend fdttigende Waffermenge erhalten haben.
Sobalb fie jufanunengetveten finv, bilven fie Rdruer, und hiven
auf Kalf ju fein, wovon in meinem Werle : , praftijde Anleitung
jum Béton-Bau* vas Nithere detaillivt ju finven ift.

Jit vie Wajfermenge, weldpe jum AbBjchen ves RKalfes an-
gewenbdet wird, ju grofi, fo wird er exfiuft. Das8 Eridufen er.
folgt burch dben Mangel an Hipe beim Lofden, weldhe des 3u
vielen Waffers wegen den ndthigen Grad nidht evlangen fann.

On biefen beiben Fdllen wird ber Kalf untauglich.

Aufier ver Waffermenge, teldhe der Kalf beim Abldfchen
binbet, gibt man, wenn der Kalf abgeldfcht ift, Hochijtens nodhy {o
atel Waffer dbavauf, vaff diefed den geldjchten Kalf einen Finger
hoch bedecfe, um erftern¥bis zu feiner Berwendung gegen dben Bu-
tritt der Luft ju fdhiitsen.

§.at.

Bum Lifdyen ccfordecliche Waffermenge.

Aus dem vovigen §. geht deutlich hervor, wie widhtig e8 ijt,
nodh) vor dem Ld{chen bded Kalfed bie hiegu ndthige Waffermenge
3u ermitteln.

Man nefhme 3u diefem Ende ein Stitd ober eine beliebige
Menge von dem gebrannten Kalfe, wige diefed genau, und lege ed
fobann in irgend ein ®efif; nun giefe man eine unbejtimmte
Pienge Waijer barvauf, die aber mehr al8 BHinveidend fein mufg,
um den Kalf ju [djhen. Nadh vem vollftindigen LH{dhen *) diefes
Raltes giefe man vad Wafjer forgfiltig ab, und wige den uviid-
geblicbenen Brei, der fidh) im Gefife befinbet ; ber Gewidhtdunter-
fdyied , weldher zwifchen bem Brei und bdem frither gewogenen
Ralfjtiicfe (lebendigen Kalf) ober RKalfmehl fich exgibt, ift das Ge-
wicht bed bon lesterem aufgenommenen Waffers.

*) Bei ftart hybraulijhem Kalfe braudt man oft 60 Stundben an Beit,
gum villigen Lojden desfelben.
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Sonady hat man dbad Gewidyt gefunben, welched die jum
AblBfchen ded ju vermwendenden RKalfes nidthige Waffevmenge haben
muf, und fann Hievaus lepsterve leicht bevechnen.

Wiegt 3. B. bas zur Crmittlung diefer Wafjermenge ge-
nommene Stitd ober WMehlquantum bves gebrannten RKalfes 35
PBfund, und nimmt bdasfelbe einen Raum von 1 Kub.-Fuf ein,
iirbe fermer ber in dber frither bejdhriebenen Bieife mit Wajfer ge-
fattigte Brei 91.5 Pfund twiegen, fo betrige die zum Lbjcdhen dies
fes Ralfed ndthige Wafjermenge 56.5 Pfund, oder gerave 1 Kub.-
Fufp Waffer ju 1 Kub.-Fuf Kalf.

Aus bem fo ermittelten Gewichte [aft fih bdurdh einfache
Redynung auch die Bermehrung (Bergridferung ves Bolumens) desd
Ralfed in Folge bded Abldfchend besfelben finben.

§ 12.

Sond.

Fitr fette Ralfe pafit bex grobfdrnigeSand beffer
al8 der feine. Fitr gute hydbraulifde Kalfe (bei weniger als
/s Boll pidem Berpug), nehme man wo mdglich feinfdrni-
gen aber fdharfen Sand, mit weldhem der Mdrtel fehr dicht wird.

Hanbvelt e fich nicht um einen bid ju '/, Boll diden, fon-
bernt um einen bidfeven Berpup, bann nehme man ju hydraulifchen
RKalfen Riesfand mit RKiedfdhotter bis jur Grofe von Crbien ges
mengt. 3n Pejt ift ber mit RKiesjchotter gemengte Donaunfand
ber befte.

Nicht inmmer ift man jedoch in der Lage, jivifchen verfchiebenen
Sanbgattungen wihlen ju unen, und in diefem Falle fehe man
barauf, vaf der Sanv, welcher angewenvet werven foll, rein*) fei.
Wonady i niht umbhin fann, bdie befondere Wufmertjamfeit
per Banmeifter und Baupoliere oft genug dbavauf ju lenfen, daf ja

*) Dritdt man etwad von dem Sanbde in die Hanb, und reibt bdiefen,
fo wird ber Sand gut fein, renn er fidh fdarf anfiiblt, und jobald man ihm
wegwirft, auf ber Hand feinen Staub, und feine anbern Unveinigleiten
juritdlaft.
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feinunreiner, Lehm ober andere VBeftanbtheile enthaltenber
Sanbvermenbet werbe, dba bdied audh vom Bfonomijdhen
Stanbpuntte in ihrem Inutereffe liegt.

Miortel.

§. 13.

Medyonifcher  Mortel.

Der medpanifche odber Luftmdrtel Beifit femer Wdrtel, der
au$é fettem Kalfe und aus phyfijdhen Elementen (gemeinen
Bafen) welche bre Natur ded RKalfed nidyt ju verdndern im
Stanve find, 3 B. aus Sand beveitet wird. Er erhdrtet unter
Waffer nidht, ja felbjt nidht im Junern ver diden Wauern. *)

Weil ver mecdhanijche Wibrtel ju feiner Erhartung der dufe-
ven Luft und ber bamit verbunbenen Uustrodnung bebarf, fo
wenve man ihn nur an trodenen, nidht aber an feudjten, gegen
Hegen und Wind nidht hinlinglidhy gefchitten Ovten an.

§. 14.

Ehemifdyer Mortel.

Der dhemifche, b. i. der hydraulifhe Mivtel (Waffermbrtel)
befteht and natiivr(ichem ober Fitnft[ich bhhbraulifdhem RKalfe,
ber {chon feiner Cigenfdhaft nady hydraulifdhe Bafen enthilt, ober
aud fettem Ralfe und der Bugabe von einem demijchen Ele-
mente (Cement) (Bufdhlag), weldes die Natur bes Kalfed ju ver-
gnvern im Stande ift; nebjt bdiefem gibt man ihm eine gemeine
Bafis, d. i. Sand, welder die Natur bded Kalfed jwar nicdt ver-
nbert, aber jur RKoftenerfparnif viel beitrigt.

Der chemifche (hydraulijche) Mortel wird unter Waffer und
an ber Luft fejt, und wird fiiv dad erftere unduvchoringlicd ;
fchlechte Witterung, Feudptigleit, Froft, gerftéren ihn nicht, fon-

*) Mauern von 7 Fufi Dide, welde beveits itber 80 Jahre alt
waren, faf id) abtvagen, unb ber im Jnnern befinbliche Mirtel war nod
immer weid.
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bern verbeffern #n; vemnach foll man an ver Luft Biegelgemwplbe
bei Britden, bei Cifenbafhn-Biadutten, Tunnels, Funbamentmanern,
Britdenpfeiler, Durchldjje, Biadulte, BWafjerleituugen, Futters
mauern, Wafferbaffing, ifiberhaupt alle vem Witterungswechfel und
bem Nafwerden ausdgefesten Bauobiette und dicte Mauern, nut
mitteljt hhydraulijhem Mbrtel bawen; der hiezu verwendete Kalf
foll aber wenigjtens 18 und nach Mafigabe dber Beftimmung bves
Bauobjeftes hochjtens 30°, Kiefelthongehalt befiten.

§ 15.

Die Vefeinerung des Mirtels.

Bei jevem aus Kalf und Sand sufammengefetsten M bytel
tird mit bem Berdunjten ves Waffers dex geldjchte Kalf fih nach
und nady an bie Sandfirner, beven Oberfliiche er bevithrt, in fehr
fleinen Rupitallen anfeyyen, und nur nach und nach bilbet fich dar-
aus fiefeljoures Salz, eigentlich ein Mineval.

Wenbet man gur Wirtelbereitung fetten Kalf mit
Sanbd an, fo ift u bdeffen Feftwerben eine Austrodnung bes
bingt; bavei entjteht aber, wie {dhon §. 13 bemerft wirde, feine
demifche Berbinbung wifhen Kalf und Sand, fonbern nur
einemedpanifde.

Wendet man Bingegen jur Mprtelbereitung HHdrauli-
fdhen Ralf und Sanbd an, fo wirfen fdhon beim AbLB{chen des
gebrannten hhdraulijhen Kalfes mit Waffer, beive: der Aetstalf
fo wie ber aufgefdhloffene Riefelthon fo aufeinanver, vaf ein ftein=
artiged Silifat auf naffem Wege entjteht; jum Fefterverden diefes
®emenges an ber Luft nady feiner Berwendung , ift nur ein an-
bauernved Feudhthalten vesfelben nothwendig; und zwar muf
ver fendhte Buftand bes hemifchen WMbrtels in fo lange
unteralten werden, bis die Bilbung eines porphivihulichen Na-
tevial8 beginnt.

Rann man das erwiinfdhte Feuchthalten, (welches fehr befor-
bert wird, wenn man ba8 Wauerwerl gegen Luftsutritt hiipt)
burd) 20 Tage unterhalten, was mit_einer gewolhnlidhen Garten-
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fprige durch einen PMann deé Tages Biters gejchehen fann, fo ers
langt man Jdon fehr giinftige Refultate.

8. 16.

Die befte Beit fiir die Anwendang des hydraulifhen Mirtels.

Der Frithling (jobald bie Frifte voviiber find), ift eirne
giinftige  Bauzeit fitr die Anwendung bded Hydraulifhen Wdrtels
unb fit Bétonbauten, die an der Luft ausgefithrt werven. — Der
Herbit ift jeboch noch mehr fHiezu geeignet, weil dad wihrend ber
Dauer besfelben beveitd feft gewordbene Bétonbauwerf, den barvauf
folgenben Winter hindburd) ofme befondere Withe von felbft feudht
erhalten Bleibt, und weil ju diefer Jafhreszeit die Avbeiten durch
Wind und NRegen nidyt gejtort werdben, aud) vie Sonnenbige Ffein
ju fdmelles Tvodnen bes in ber Bereitung ftehenden Mbrteld
bewirft,

8. 11,

Bu viel falk [dyadet.

Sowohl bei der Veveitung ded Luftmdrtel8, ald aud) jener
bes Waffermdrte(8, wendbe man nie mehr Kalf an, al8 nad) den
gemadpten Gumittlungen wirflih nothwendig ift, weil fonjt ein
Ausbehnen ober ein Bujammengiehen der Wauermafja beim Feft-
twerben ober beim Temperaturwedfel eintritt. Im Midrtel werben
bie Sanbldrner bon dbem RKalfe um fo ftirfer gebunven, je weniger
fie burch ihn von einander entfernt gebalten werden.

§. 18.

Die Wickung des Jroftes ouf den hydroulifdhen Miortel.

Dem eben erft angewenbdeten fehr frifhen, mithin nody nicht
feft gemorbemen Mirtel over Béton, wird der Froft an feiner Ober-
fliiche, und bei Béton von bdiefer angefangen bis ju 3“—4 Tiefe
fehiivlich fein, wenn er fdymell und in Gohem Grade eintritt. Pat
aber der Wibrtel ober Béton bereitd eine, wenn auch nur gevinge
Seftigeit angenommen, ober ift ex jdhon 15 bis 20 Tage alt, o
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tritt ba8 Wajfer ofhne Nachtheil filr ben Mbrtel ober Béton (der
fich nody mebr jufammenzieht) auf feine Oberfliche, und befdrbert
beffen Feftverben.

Auf den beveitd 1 Jahr alten Péton wirfen Nifje und Froft
ebenfo, wie auf ein, ihm gleiches ober dhnliches Geftein. *)

Bevor iibrigens jur Mirtelbereitung gefchritten wird, ift ed
nothwenbdig, die WMifdhungsverhiltniffe jwijdhen den jur BVermwen-
bung beftimmten Materialien feftuftellen.

§. 19.

SMifdungsvechiltniffe der Materialien.

Die Quantitdten der WMatevialien, aud welden man Béton
beveiten will, werben wechfelweife, je nach ver BVerfchiebenheit ifhrer
®iite fich dndern.

Die eingubaltenden WMifhungsverhiltnifie mitffen fih auf:
pen RKiefelgehaltded Kalfed, auf bie Natur besd
Sanbed und auf jene ve8 Gervslles, dbaher aud) die Crmitt-
lung der, jwifchen den eingelnen Sandidrnern und erdlljtiiden
befinvlichen Ho b Len Riume bafiven.

Hierbei wird vorgugehen fein in folgender Weife:

§ 20. -

Crmittlong der Buwifdyenrdome des Sandes.

Am  meiften dfonomifch verfihrt man, wenn nur fo viel
RKalf jugefelst wird, baf der Sand baburch vollfommen wmbillt ijt.
Dag BVerhdltnif der Mijdhung wird filv jebe Sandgattung auf
folgenbe Art gefunben:

Man fitllt ein Gefdf von beftimmtem Jnhalte mit Waffer
und toiegt dasdfelbe ab; fdyiittet dann fo lange Sand] hinein, bid
alles Waffer verdringt ift, und beftimmt nun wieder bad Ges
widt. Hat man vorher 3. B. bas8 Gewidht von einem Kub.-Fuf

*) Bovausgefetst, baf der Mbrtel mit nicdht mehr Kalf bereitet vourde,
al8 bie ermittelten Mifchungs-Verhiltniffe forberten, und bdaf ber dagu vers
wenpete Sand gang rein und von feinem Korne war.
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@and ermittelt, baraus pad Gewidit ded Sanbes fiir den Raum-
inhall ved Gefifes beftimmt, und biefe8 von bem juleht gefunbde-
nen Gejammtgewichte ves Sanded und des Wafjers, abgezogen, fo
finbet man bad Gewicht ded uviidgebliebenen Wajfers, und weun
man dbiefes durch 6.5, b. i. durc) bad Gewicht von einewm Kub.-Fuf
Regenwafjer theilet, hat man den Rauminhalt desfelben, dad Heifit
bie Bwijdhenviume jwijdhen ben eingelnen Eandfdrnern. 3. B.
bad Gefdf enthalte 2 Kub.-Fuf,
1 Sub.-Fuf Sand wiege 80 Pfund
LSRR SR A LT i 0T
&o wirb 2 X 80 = 160 ,,
und 2 X 56.5=113.0 ,,
angenommen, daf dad Gefaf mit Wajjer gefitllt wirve. Nady Ein-
bringung ved Sanbes betrage dad Gewidht 216 Pfund, fo bleiben
fitv bag8 Waffer 216—160=066 Pfund, und biefe 56 Pfund durd)
506.5 getheilt, ift = 0.989 RKub.-Fuf, db. i. der Rauminbalt, den
bag Waffer einnimmt und weldher der zu 2 Kub.-Fuf Sand er-
forberlichen Kaltbreimenge gleidy ijt.
Sonad) wdren von ber hier in Rebe ftehenden Sandgattung
2 Sub.-Fuff u 0.99 Kub.-Fuf Kalfbrei exforverlicdh; over ju 1
Kub.-Fug Kalfbrei nehme man 2.02 Kub.-Fuf Sand.
@omit find in der Praxid zu I Kub.-Fuf Kalf, 2 Kub.-
Fuip Sand erforderlid), weil jwei Huudertel ofne Nachtheil un-
beachtet gelaffen werven fonuen.
Der ju viefem Jwede ju vevwendende Sand muf durchaus
[ufttrocen fein.

& 21,
Jendyter Sand.

Feudhter Sand, ndmlid) in jenem Buftande, wie er gegraben
wird, nicht aber mit Waffer eigend gefdttigt, ift leidhter al8 tro-
dener Sand; er hat fomit mehr Bwifdhenvinme und weniger
Maffe im felben BVolumen al8 trodener Sand, wad nidht aufer
Acht gelajfen werben varf, wenn man bei Beftimmung der Mi-
fdhungsverhiltniffe wahrfaft sfonomijh verfafren miﬁé



Steht nur feuchter Sand ju Gebote, (wad mciftens ver Fall
fein wirdb, inbem der €anb auf grofe Haufen gebracht, blos an
ber Oberflide trodnet, wenige Boll tiefer aber immer fendht bleibt),
fo wird man einem beftimmten Bolumen Kalf ein entfprechend gri-
feves Quantum feudhten Sandbed ufetsen, ald man vom [ufttro-
denen nad) bem ermittelten WMifdhungéverhiltniffe nehmen witrbe,
ober man verminbdert fiir ein gewiffes Volumen fendyten Sanbes,
bag Kalfquantum.

§. 22.

Mortelbereitung aus gutem oud Shonomifdhem hpdranlifhem  Kalk,
gemengt mit Sand.

Auf bie LQualitit eined jeden Wdrteld haben bdie phyfifde
Befdaffenfeit ved Kalfed und Sandes, dad Wiengenverhiltnif *)
mithin aud) bie babet in Anwendung fommendbe Waffermenge **)
grofen Ginfluf; aber aud) bie Wrt ber Beveitung des Wibrtels
ift von grofler Widhtigfeit, und bad Durcheinanbermengen bdiefer
Stoffe muf vollftindig bewirft werben, ehe man den Wirtel ald
fertig und verwendbar betradyten Fann.

Die Bereitung ved WMirteld **) fann in der Widvtelreine
borgenommen ierben.

Dasd dabei ju beobadhtende BVerfahren ift bad folgende:

1. Man giefit in die WMdrtelreine die ju einem Kub.-Fuf

*) Die DMengenverhiltnifie geben bie meiften, iiber Béton fdreibenden
Nutoven in Bahlen an. Dies ift jebod) nidht vichtig, bdenn diefe Berbdltnifje
mitffen fiiv jebe Kalf-, Sanbs unb GerBl-Gattung nad) dben §§. 19. bis 21.
eigend ermittelt, unb bann aud) nod) verfudydweife fonftativt werben.

*%) Sowobl jum L8{den des Kalfes al8 jur Mirtelbereitung foll man
fein Wafjer gebraudpen, weldes Kodifaly enthilt, weil fih aus diefem an bdem
Mauerwerfe foblenfoured Natvium entwvidelt, Flufi- ober weides Brunnen-
waffer ift jum KalflBjden geeigneter al8 [arted , weldes oft Kodjalz ober
anbere Salze enthilt.

whE) Befonders zu beadpten fommt bei ber Mirtelbereitung fiiv Berputs,
filr bag Siehen ber Gefimfe, 2c. und filr ein Bétonmanerwerf, baff der Saud,
welder vertwendbet wirh, nidt nur jang vein, fonbern andy gleidjartig fei,
weil fonft nady jebem HNegen bas8 Wamertverf ein flediges ungleidhartiges
Anfeben befommt.
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Ralt exforberliche Waffermenge, fobann jchitttet man laut §. 9 in
biefe unter fleifigem Umviihren ben RKalf in Stiifen ober in
Mehlform. -

2. Sobald bas Umrithren fo vollftindig gejchah, baf fidhy in
ber Reine Feine Kalfflumpen mehr vorfinden, und diefer fo ge-
Bfchte Ralt mit einer diden Safue die meifte Aehulichfeit Hat,
fchitttet man unter ftetem Umvithren nacdh und nad) den Sand
bazu, und mengt diefe8 Gemifdh mittelft eined anud Holz, nody bef«
fer aus Blecheifen evzeugten flachen Rithrers und einer Kviice ofhne
irgend einen Wafferzufat in fo lange duvd), bi8 man bie eingelnen
Subjtangen nidt mehr von einanver untevjdeiven fann. Erjt bann
it jebe8 Sanbforn mit Kalf umfhiillt und dem WMdrtel die er-
wiinjchte Confifteng *) gefichert.

Warnnng

Nicht oft genug faun ich ven Lefer auf ven Umjtand auf-
merfjam madhen, baf jene Waffermenge, weldhe ber
Kalf beim¥didhen erhalten undvinfidh aufgenom-
men hat, gurPMévtelbereitnng (und fpiterhin aud jur An-
fertigung bes Bétond) vo [[Fommen audreidd e, baher mifhrend
berfelben burcdhaus fein Waffer zugegoffen werden barf, felbjt
bann nidyt, wenn der abgeldjdhte Kalf jur Beit feiner Berwendung
{dhon etwad feft geworden fein follte, ober — ivie e§ ftetd nad
per Beimengung ve8 Sandes der Fall it — die Maffe ein tro-
dened Ausfehen befommt , welcdhes zum Bugiefen von Waifer auf-
suforvern f{dheint. Der Wafferbedbarf ift in diefen beiben Fillen
nur ein jdheinbaver, da dburdy anbaltendes Rithren und Stampfen
bie Verbitnnung ded geldfchten Kalfes allein, fo wie jene des Mir-
tel8 in Hinveidhendem Wafie betirlt werdben fann und muf. **)

*) Gewiffe fiffemmafig angegebene Eonfifteny- Grabe des Mirteld ober
Bétons fiir verfdyiedene Arbeiten, wie fie aud) Rancourt de Eharleville anfithrt,
taugen ju Nidits. Der Confiftenzgrad, welden ber Mbrtel nadh feiner villigen
Bearbeitnng evlangt, ift ber rvidtige unbd befte; und man foll dann audy ben
Kalf vom Sanbe, ober beim Béton bden Mbrtel vom Gerdlle nidt mehr
unterfdeiben fimmen.

**) Der Beitraum , welder bei bdiefem Verfahren 3u1:2 2nﬂﬂ&nbigen
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Gin Waffersufag hitte zur Folge, daf der zu verwen-
pende Wirtel mehr Waffer in fid) enthielte, ald ver in felben ent-
baltene Kalf bei feinem AbIBhen aufgenommen und gebunden Hat ;
bad ungebunbvene itberfliifiige Waffer fiillt in vem mit einem fol-
chen Mirtel hevgeftellten WMaueriwerfe eine Menge Heiner Ritume
aus, welche durch basé beim Fejtwerden ved Mirteld allmdlig jtatt
finbenbe Berbunjten bdiefed ungebunvenen Waffers leer werben,
wonach) die Mirvtelmaife fih zujammenzieht und dag Mauermwert
Haavviffe befommt. Wozu (wenn man einen Kalf der ftarf
fiefelthonbhaltig ift vevwendet, bder 3. B. nidht einmal 2 Theile
SGann vertrdgt), fid audh noch der Umftand gefellt, dafy der gange
Berpug ausd formlich viffigen Mbvtel-Stitden be-
jteht, mithin fchlecht und verunjtaltet wird.

Auch verliert ver Mbrtel einen grofen Theil feiner Binbe-
fraft, und der aus ihm beveitete Béton iwiirde bei feiner Antven-
pung im Waffer eine bedeutenve Wienge Kalfmilch geben, endlich
fdunte ex nie ben ndthigen gleichmifigen Bufammenhang unv die
exforverliche Fejtigfeit erlangen.

Aus pem Vovgefagten evgibt fich von felbjt, wie nothwenbdig
e jum ®elingen ecined Vauwerfed ift, daf das AbIB{dhen Dbesd
Ralfes, ftatt dies (wie manche Autoven anrathen) ver ECinficht der
Avbeiter gu iibevlafien, tmmer nur unter ftrenger Aufjicht und mit
ber eben erforberlichen ausgemittelten Waffermenge gefchehe , und
baf die Midvtelbeveitung ebenfall8 ftveng beauffichtiget, und den
mit ihr befchaftigten Arbeitern nicht gejtattet werde, Hiebei dem ge-
wihnlichen Schlendrian nachzugeben.

Dem Legsteren wird fich befonders bei der Anfertigung besd
Luftmirtels, welder fitr Biegelmaneriverf beftimmt ijt, hingegeben.
Da wird vorerjt, nady altem Braud) und Herfommen, und — mit
Bevawern muf id) e8 wiederholen — nady Anweifung fo mandyer
Lehrbitcher, ber RKalfin die Retnover Grube gewor-
fenundbfobann burd Hingujditttungeiner itber-
mafigen Waffermeuge abgeldfjdht.

Durcharbeitung bes Misrtel8 in einer gewihnlichen Reine evforderlidy ift, hiingt
bon ber grifieren ober geringeven Tvodenbeit ober Feudptigleit der Luft aby
und betrigt im ungiinftigen Falle 15 Minuten,
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Beim DMengen ves Sanbes mit dem abgeldjchten RKalfe wird
abermals redpt fleifig Waffer jugegoffen, und in jols
cher Weife ein mildhartiger Mortelbrei evzeugt, von weldhem man
{iberbies in 10—15 Minuten fo viel auf einmal beveitet, bag,
wenn nidht dber gange, fodboch dev halbe Tagedbes
barf bamit bequem gebedt werben fanmn

Unjere Maurer Halten diefes finnlofe Berfafhren fitr gany
funft- und fach gemdf, und legen indbejoudere ein grofied Gewidt
pavauf, daf ver zu Biegelmauerwerf verwenbdete Mortel vedyt bitnn-
flitfjig gemacht werbe, damit ev die Fugen {dhneller ausfiille, und
auch, nachvem bev Siegel fich im Waffer aufgefegen hat, nody einen
Ueberfchufi an Feuchtigleit enthalte.

Das tweit tauglichere, aber freilichy etwas mithjamere Mit-
tel: ,ben Biegelvorjeiner Bermwendung in’é Waf-
jevaulegen, und ifuduvrd 5—6 Stunden mit bies
fem permafen zu jittigen, baff er bem WMirtel
feine Feuchtigfeit mehrentgiehen Fann exfreut fidh
in biefen Qreifen durchans feiner Veadhtung, und ed ift in diefer
" Bejichung wohl alfenthalben die treffende Bemerfung Bicat's am
Plage, welcher fagt: ,We nnmanbdie Movtelbeveitung
unjerer Mauver fieht, mddhte man glauben, fie
fuden bieUAnfldjung desd fonberbarven Problems:
, Wiemuff man mitguten Grundftoffen umgehen,
umben fhledpteften Mdvtel jumaden?”

8. 23.

Mictelbercitung ans fark  Riefelthonbiltigem, dabher nidt guiem oud
nidyt Shonomifhem hydraulifyen Kalk. *)

1. Man madyt aus einer bejtimmten Sandmenge auf dem

*) Sobald ber DMaurer gendthigt wird, mit einem Ralte, ber fo bebeu-
tend tiefelthonbiltig ift, daf man ibn nidt in ber nady § 9. Defdyricbenen
TWeife Gehandelm famw, gu avbeitem, bame Dat er e8 fon mit einem bydraus
lifjpen RKalfe 3u thun, ben ev altiv vermenden mufi, unbd iiber dem ba8 Nad-
folgenbe au erwibuen fommt :

1. Lapt ev fid nidgt Idfchen.
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jur Mortelbereitung vorgerichteten Boben oder in der Mdrtelveine
ein freigrunbed Baffin ; *¥)

2. in biefes fdpiittet man bas dem andgemittelten Mi-
fdungsverhiltniffe entjprecdhende RKalfmehl-LQuantum, und mengt
beive Stoffe fo lange troden dburdjeinander, bid man ben erfteren
vom letsteven nicht mebr unterfdeiden fann.

3. nun bilbet man aus diefem Gemenge abermald ein Baffin,
giefit in basdjelbe jene Wafjermenge, weldhe ber Kalf allein
jum AbIBfden erforbern wiirde, und arbeitet nun ohne Anfenthalt
ben Wdrtel durdieinanber, wobei er mit Stofjeln geftampft, und
babei mittelft ©chaufeln oft umgejchanfelt wird.

Die anfingliche, beinahe gany troden ausjehende WMaffe wird
nad) 10 bis 15 WMinuten Avbeit ditun genug twerben, und die jur
LBerwendung geeignete Confijteny exlangt Haben.

Der auf diefe Art beveitete Mortel wird unter Waffer eine
bebeutende, oft ju fdhmell eintvetende Fejtigleit erlangen, dod) jtetd
weniger Kalf und melhr Sand (Bufdlag) enthalten, ald ihm nad

2. Bertrligt er nidgt einmal eine Beimifdung von 2 Theilen Sanb,
obne feiner Gonfifteuy zu fdaben.

3. Wird ber mit foldhen Ralfen evzewgte Dbrtel ju chmell feft; o8
binben fidh bdie anfeinander folgenden Morteljdhichten nicht. Der Berput wird
jobald er feft wird, wegen Mangel an bev ndthigen Claftizitit riffig. Enbdlic
beim Sepen Des Manerwerfes twerden bdie beveits zu jdhuell feftgenvordenen
Moctelbiande gerdritdt und lofe.

Aus dem foeben Gefagten gebt Har Hervor, baf man mit einem fart
tiefelthonbiltigen hybraulifdhen Kalf theuer unb fdlecht baut,

Da 8 itbrigens noch oiel an Beit brauden wird, big bie Bau-
meifter und ein grofier Theil von Jngenienven jur Ueberseugung gelangen iwers
bem, baf man bei Hochbauten, iiberboupt Bauten an ber Lwft burdh bie
Berwendung eined bybraulifhen Kalfes, der 18 bis 24 °/, RKiefelthon enthdlt
(unbd nody beffer, ber, fiy ebenfo wie fetter Kalf [Bjchen [(dft,) allein in ben
obigen 3 Punften Bejdriebenen Uebelftinben ausweidht, dbaber mit diefem nidpt
mur Gilliger, fondern audy foliber Baut, fo werde ich nod) bdie Mirtelbeveitung
fite bie altive Berwenbung bdes bybraulijhen Kalf-Dibrtels hier bejdveiben.

*¥) €8 wird hier vorausgefetst, dafi ber Sand vollfommen tvoden fei.
LWire bied nidt ber Fall, fo milfite man bdas Baffin aus dem Kalfitaube
Bilven, e8 mit bem crforberlidhen LWafferquantum fitllen, uud ert, nadybem
Ralfmebl und Waffer gut durdjeinander gevithrt find, den Sand jufetsen.
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ven urfpriinglichen Mifchungsverhiltniffen sugevacht war, ba, wie
jchon befanut, ein Theil ves Kalfes fich burch das Jujammentreten
per Ralfhydrate in Sujdhlag verwanvelt, und der nicht gehdrig ge-
Bfchte Kalf ein Aufblifen bes ju verwendenden Wovtels
hervorruft.

§. 24.

Mirtelbereitang aus dem fogenannten Portland-Cement.

Nachvem ver fogenannte Portlanv-Cement, wie beveitd er-
wifhnt wurde, nichts weiter al8 natiiclicher ober fitnjtlidy evzeugter
hyoraulifher Kalf ift, fo wird aus dicfem mit Sand, der Midrtel
gang fo Deveitet. wie aus hypraulijhem Kalfe. Guter Portland-
Gement muf fidy 2—3 Theile Sand, oder 3—4 Theile Schotter
beimengen laffen, ofue baf feine Confijtens gefifroet wirb.

8. 25.

Mirtelbereitong ans, nad) §. 9 geldfchten febe fetten falk mit An-
wendung eines Cementes.

a) Bei BVerwendung des nach §. 9 abgeldjchten fetten SKal-
fe8 tird @

1. bie beftimmte Ralfmenge auf ben gur Mirtelbereitung
bevgevichteten Boben ober in die Mirtelveine gegeben und fo lange
geftampft und gevithrt, bis fie genitgend verbitnnt ijt ;

2. baé audgemittelte Cementmehl-Ruantum bavauf ge-
fteut und die fleigige Wengung beider Subjtanzen folange vors
genommen, bi§ felbe bev Favbe nad) niht mehr von einander une
terjchieven werden fonuen ;

3. per Sand *) in ber vorher bevechneten Menge beigege-
ben, (wenn die aus Kalf und Cement beftefhenve Wajfe nicht be-
veits ju mager ijt, in welhem Falle pie Sandquantitit verringert
werben mitfte) und mit bem Wijchen und Stampfen fo lange fort-

*) Oft ift der Cement fo Bebeutend thonbiltig, baff man ben aus
biefem unb aus fettem Ralte beve iteten ivtel Teinen, ober nuv wenig Sand
beimengen famt.
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gefahren, Bi6 die BVermengnng bder einzelnen Stoffe in ber vorbe:
jchriebenen Weife vollftandig betwivkt ift.

& 26.

Anwendung des Mirtels 3u @uader- und Biegelmanerweek und bei
Abaptirungen.

Der Mirtel, — ev mag mechanifcher ober natiirlich chemi-
jdher 2Avt, . i. Luft- over Waffermbrtel fein, — bdarf nach feiner
Devettung nie an der Luft ftehen bleiben, fonvern foll, wo mig-
fich fogleich vermwendet werben, widbrigenfalls ev bie Kofhlenjiuve
aus ver Luft an fidh 3ieht, und dag in ihm evhivten jollende Waf-
jer fahren [ift.

§. 217.

a) Bei newem Biegelmanerwerh.

Wenn ver Mbrtel nady ven in ven vorhergehenden Parva-
graphen enthaltenen Anbveutungen beveitet ift, fo vevfteht e8 jich
von felbjt, baf bei feiner Bermwendung u neuem Jiegelmauerwerte,
neben bem arvbeitenden MWaurer ein mit Waffer
gefit({ted ®efdff ftehen muf, inweldhesddieZiegel
vovihrem Berbraudhe julegenund 5—6 Stuuden
liegen 3u [affen fiup.

Was die Dide des Wibrtelbanved anbelangt, foll jtrenge ges
nommen in ecine Paumer gevade die nithige Wenge Mirtel ge-
bracht werden, mithin weber ju viel noch gu wenig. Ein bejtimm-
tes Maff der ju becbachtenden Fugenweiten fitv alle vorfommen-
ben Avbeiten fann man wohl nicht angeben, weil died mit ber
Form ber ju vermwenbenden Siegel fich dnvert, aber beim gewdhn-
ligen Biegelmauerwerf joll vas WMbrtelband nie bdider als
s Boll fei .

§. 28.

b) Beim Verfetjen der @uadern.
Die Lager, auf welchen die Quabderftiide ruben jollen, fo-
wie audh) bie Stofifldchen , miffen vor allem wohl abgeftaubt, ab-
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aebitvftet, reichlich begoffen, vein abgewajchen, endlich mit hidraus
lifchem Mortel gut eingerieben wevden ; ebenfo it pie Lagerflidye
ves au verfesenden Quaberftitdfes zu rveinigen und wo mbglich mit
Mbvtel gut einguveiben; evft rann fann man den Qutaderjtein mit
ver Wegersengung auf fein Lager fegen : dafi ber Webrtel in den
Fugen nidt fiv fich havt werben wird, ofne bie beiden Quaber-
jtitfe unter fich u verbinden, fondbern baf eine orbentliche Berbin-
bung erfolgen wevbe. Wenn bie in vorbefdhriebener Weife gebilbete
Quaverjdjichte nicht aus grofien, fchwer ju bemwegenden Steinen
sufammengefetst wird, bamn barf diefe audy nidt tn vev itblichen
Art jum Ausgleiche ifrer Oberfliche wegen Crlangung eines ho-
riontalen Lagers, mit einer Bweifpite bearbeitet werden, weil fonit
pas Movtelband ber erforderlichen Rufe gur gehdvigen Bindbung
unb gum Feftwerden, durch bie betm Ab[piken eintretenden Erjdhiit=
texurntgen bevaubt iird.

Das itbliche Beveiten einer Ralfmild) ober eined gewifjjerten
Mortels (Mortel-Gufy genannt) und dasd Gingiefen desfelben zwi-
fdhen ben Stofifugen dient ju gav nichts Wetterem, als yum Aus-
fittfen ber in biefen vorfanbenen leeven Raume, und diefer Brei
wird fitr fich allein havt, ofue die Duabern u binben; dann vers
ftreicht man aud) nod) bie Fugen von Aufen wmit einem theuven
Ritte und gibt bem Bauwerfe dbas Ynfehen, al8 wiven in diefem
bie eingelnen Stitcfe untev fidy vollfommen vevbunben.

8. 29.

¢) Beim Hunweefen und Verpuben, donn beim  Jugen des
Mouverwerhes.

Das Berfahren beim Anwurf odver Berpufy mit gedhnlicyem
(Quft-) Movtel ift su befannt, al8 baf e8 einer bejonbeven Griv-
tevung bevitrfte. Dagegen glaube id) pinjichtlich pes Berputes mit
hybraulifdhem Mivtel dad Nadhjtehende befonderd hervorheben ju
follen und 3war:

1. Gin Berput wird um fo dinner aufgetvagen, je glatter,
b. . flirchtiger die Mauer gemauert ijt; ein foldy’ bitnner Berpuf
it von einer biel [ingeren Dauer fein ald ein dider.
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Pordfe RKalfjteine halten einen BVerput beffer, als Sand-
fteine; Granit faft gav nicht, wie iberhaupt alle Steine, welde
eine fehr glatte Vberfldche befigen. Bei Amvendung joldher Steine
pflegt man itbrigens bdie Weauern gar nidht ju verpugen, fonbern
nuy ju fugen.

Wan darf an einer nenen Pauer nur dann den BVerput an-
bringen, wenn bdiefe vorher aus einer Gieffanne mit Wajfer fo
lange befpritst wurde, bis fie feined mehr einzufaugen im Stande
ift. Hievauf wird der WAmwirf ober Berpup in einer cingigen
Sdhichte und 3war verart aufgetragen, daf man ven Wbrtel mit
ber Relle an die Mauerfliche wirft, ihn mit einem Buge ganz ab-
gicht und abermal8 auf bdiefelbe Stelle auftrigt, fo daf diefe gang
volljtindig verpukt und exjt nady ihrer Vollendung jum Bewerfen
ber augrengenben Fliche gejchritten ivird.

Dasd BVerreiben bed Puged mit vem NReibbrette, weldhes gang
aud didem Eijenblech angefertigt fein fann, wird jededmal bei-
[Gufig 5 bis 15 Minuten nach dem Auftragen ded exfteren vors
genommen, je nachpem® ndmlich der Widvtel die Cigenfchaft bejifst
fchneller ober langfamer feft zu werben.

Falld man die erjte Schichte noch mit einer weiten, diinmen,
mit feinem Sanbe beveiteten Widrteljchichte itberziehen wollte, was
i)y nidht anvathe, dba diefe fich gewdhulich abzublattern pflegen, fo
miifite bies lingjtend binnen 6 Stunden nad) ver Vollendvung bder
exjten Schichte gefchehen.

2. ©o wie jebe Arbeit aus hydbraulifhem Mbrtel, darf die-
fer Berputs beim Veginne be§ Feftwerbend ben Sonnenjtrahlen
nicht audgefetst werden: vielmehr muf man ihn, — aud) wenn er
gehbrig bevedt ift, [angftens 1'/, Stunde nacdh feinem Auftrage
mit Wafjer ibergiefen, (weil er fonjt su fdnell Hart und rifjig
wird), weldhe Operation fodbann in halbjtiindigen Bwijhenviumen
einige Tage hindburch ju wiederholen ift, wobei nur wifhrend bder
Nacht mit dem BegieRen ausdgefest werden fann. Das Verzdgern
bed au fdhnellen Fefttverbens, bleibt audy eine der widytigen Anf-
gaben be8 Bauausfithrenven.

3. Fugt man ein WManevwert ftatt e8 ju verpugen, jo mup
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ber Movtel, welcher beim Aujbau der Waunern angewendet wurde,
mit einem flachen jugefpisten Cifen auf bie Tiefe eined Bolled aus
ber Fuge ausdgejtichelt, diefe audgewajdhen und mit einer {dmalen
fteifen Biivjte vein audgebiivitet werden.

Dievauf veibt man die Fugemwinde mit hydbraulijhem M-
tel gut ein, und frafst diefen wiever ab, wonady mit eiuer Fleinen
fdymalen $Sehle die Fuge mit vem Hhbdraulijchen WMvtel eingejtris
chen, endlich mit vem Fugeifen in fo lange ftreichend und driicend
eingeavbeitet wird, 6i8 die ginglich gefiillte und verftvichene Fuge
gang polivt erfdyeint.

Auch Biev ijt a8 Feuchthalten undb demnady fleifige Begie-
fen ber fevtigen Berfugung, wie evwidhnt wurde, einige Tage hin-
turd) 3u unterhalten, fonft wivkt ver Wedhfel ver Temperatur
nachtheilig auf ven Beftand ver Verfugung, welde — bei Nidht-
beachtung des Gefagten — wie hiufig ju fehen ijt, ficdh fehr leicht
blittext.

4. Das nette Ausfehen bei einem gefugten Wauerwerfe qus
Biegeln hangt von ber gleihmdifigen Farbe ded jum Verfugen an-
gewendeten Mivtel8 ab, fonad) man fehr davauf fehen muf, vaf
jur Bereitung ved diesfalligen Morvteld nur gleichartiger und fefhr
veiner Sanb beniiit werbe. '

Aud) ber Ton der Favbe ves Wibvrtels fanun nad) Bedarf fo
gewhlt werben, baf die Wauerfliche belebt ober matt exjdeine.

@ind bie Biegeln, welche man jum Aufbaue von Wauern
verwenbet, gut und feftgebrannt, endblidh mit eivem reinen und
nicht wie in Wien mit natvonhiltigen Waffer angearbeitet, (wels
dhes jur Folge hat, daf an ven Aufenflichen diefer Biegeln der
Salzbejchlag ju Tage fdmmt) dann iwerden die bavausd erbauten
Mauern nidyt verput, fonvern gefugt, aber mit Fleif, dafer gut
gefugt, um ben Bejtand ves Wauerwerfed auf 4—5H00 Jafre zu
fichern.

8. 30.

d) Beim alten SManerwerke.

Audy hier fann, wie im bvorgehenden §. bie befaunte Be-
hanblung veé gewdhnlihen Wirtels iibevgangen, und die Erdrte-
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rung bloé auf bie Uvbeiten mit Hydbraulifdhem Mibrtel befdhprintt
werben.

Pinfidhtlich bdiefer begegnet man fehr haufig dvem Borur-
theile: vaf altes WManerwerf mit hhdraulifhem Mbrtel feine ge-
horige Berbindung eingehe, legterer baher ju Bau-Repavaturen
nicht verwenbbar fei.

Die Anfidht bernht auf einem Jvrthume, weldhen 3u beridy
tigen ich mich nm fo mehr verpflichtet fiifle, alé ich dpurch eigene
Berfudhe gu der Uebergengung gelangt bin, daf fich eine derartige
Berbinbung nicht nur unter, fondern auch ober vem Waffer voll-
fommen gut bewirfen laffe, wenn auvders hiebei fachgemif ju Werte
gegangen iird.

Das einguidylagende Berfahren ift folgendes :

1. Das alte Mauerwerf wird vor Allem mit etner Havten
Bmweifpite fo audgehauen, dbaf bie ju verbinvenven Flidchen vecht
uneben werben.

Hievauf wird:

2. Der Staub gut abgefefhrt und mit einem trodenen Tudpe
aud ven BVertiefungen entfernt. Dann

3. Die abgeftaubte Fliche mit Waffer veichlidy begoffen, mit
einem fteifen Yorftenpinfel ober einer Bilrfte vein ausdgebitvftct,
abermal$ begofjen, unt biefes Berfahren fo lange fortgefepst, bis
bas alte Mauertwert Fein Waffer mehr einfaugt.

4. Nun nimmt man eine Haud voll Mivtel, veibt mit vem-
felben bie Flachen ber alten Mauer ein, und frapt ihn fodbann
wieber vollftdndig ab, woburc) das die Vindbung nod) hinberndve
Waterial, welched fid) weber wegwajchen nodh bitvten lieff, von
per Wand entfernt wird.

b. Jit bies gefdehen, bann wird der Berputs nach §. 29 Fe-
werfjtelliget ; nimmt fevodh das Mauerwerf an mandpen Stellen
ben Mortel in der gewdhnlichen BVerpupmweife nicht an, ober find
in biefem vor Allem bebeutende Vertiefungen auszufiillen, fo nimmt
man abermal8 eine Hanb voll Wovtel, ballt diefen fo lange bis
er weid) wird und Kugelform annimmt, und wirft diefe Kugel mit
®Gewalt an bie Wanbd, bann eine jweite unmittelbar uebenan,
und fo fort.
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6. Panbdelt es fih blos um ben Berpufy einer alten Waner
(3. B. eined fenchten Sodelmaueriwerfes mit bebentenven Berties
fungen), fo Hat man, fobalb 6—8 Kugeln um bdie erfte hevum an-
geworfen find, diefelben mit einem aus weichem Holze gemachten,
2Y, Fuf langen, am unteren 3 Boll diden Enbe abgeplatieten
Stiffel an die Mauer angudbriiden und mit eivem Prader aus
partem Dolze ju fopfen. Nach 10 WMinuten muf das Andriiden,
jevoch nur fanft wieverholt und nady weiteren 20—30 WMinuten
ba8 ®anze mit bem Reibbrette verrieben werben; ift bagegen eine
fehr beveutenve Bertiefung auszufitllen, dann macht man bdie ers
wihnten Kugeln aué Béton, und verfiht mit felben fo, wie ed
mit jenen, bie aus Mibvtel bereitet wurden, angebeutet worden ift.

7. Danvelt e8 fid) um eine Berbindbung bes alten Mauer-
werfes mit newem, fo fann, unmittelbar nachvem die Kugeln fejt
eingeworfen wurben, mit dber Daranmauerung in dev itblichen
Weife begonnen mwerben.

Im Allgemeinen diivfen bei allen derlei Herftellungen folgende,
fowohl auf ven Arbeiter, al8 auf die Arbeit Besug habende Bor-
fidhtsmafgregeln nicht aufer Acht gelafjen werben :

1. Hat ber WMauver bie Hinve mit Letnenfegen gut ju um-
Biillen, widrigenfalls bie Haut am weiten Tage aufjpringt. Nach
tiglicher Beendung der Avbeit dhIt man iiberdies bie Hiube, ober
{dhmiert diefe mit Schmal;.

2. Die Mortelfugeln bditrfen beim Ballen nicht mit Wafjer
benefst werben. Gbenfowenig ver Stoffel, bder Prader ober dasd
Reibbrett. Dagegen foll

3. Die fertige Arbeit nach der im vorhergehenden Pava-
graphe gegebenen Anbeutung fleifiig mit Waffer begoffen werden.

8. 31.

e. Beim Anfdliefien an alte Monern.

Wenn man eine alte Mauer unter irgend einem Winkel over
in berfelben Richtung verlingern will, fo darf man nicht, wie es
leiber fefr oft gelehrt wird, eine Bevzahnung einbrechen (Schmaten
machen) ober das bei einiger Hihe ver Manern fehr umjtindliche
Abftufen anwenven, weld)’ beives bas Entftefhen der Rifje im neuen
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PManerwerfe Hervorbringt, fonbern man fdhliefe die neue Mauer
ftumpf, mit einer auf bie gange Hihe derfelben veichenden Stofi-
fuge an bie alte an; Bhieburd) werben ben Sepungen bes nenen
Manevwerfes feine Hinberniffe im Wege ftehen, und vemnady wird
bag Entftehen der Riffe nicht exfolgen miiffen. — Hat endlich das
Sepen der Mawern aufgehdrt, dann wird die Trennungsdfuge 3mwi-
fdhen beiven WMauern gehirig ausgemauert, und in der Weife wie
bies Punft d. §. 30 gelehrt wurbe, gefdhloffen.

§. 32.

f. Beim Mancrweek, durcy weldyes das Wafer riefelt.

Sdhweifit ober viefelt buvd) ein pordjes Waunerwerf das hin-
ter over ober ihm befindliche Waffer, wie e8 bei den Tunels ber
Fall 3u fein pflegt, ober zieht ein undichted Mauerwert Feuchtig-
feit bom Boben auf, welde dann durd) dasfelbe Hevausidweifet,
fo ift e8 mit hhbraulifchem Mirtel nur hwer, aber doch haltbar
st verbichten miglich. Aud vbem Grunde fchwer, weil dasd aus den
Poren des Mauerwerfed hervorfommenve Waffer die Bindung des
Mirtels ftort.

3 diefem Falle madht man aus Wirtel einige Kugeln ald
Borrath, wonach man mit der Avbeit beginmen fann, und war
wirft man eine Kugel mit Gewalt auf die Stelle, aud weldher vas
Waffer quillt (und weldye im Augenblicfe frither mit einem tros
denen Leinmandlappen rein abgewifdt rurbe), dritdt den MWidrvtel
mit einem Brette einige Beit Hindburch, befonverd oben feft an unbd
perfpreizt das Brett mittelft einer Strebe, jo daff bem Mbrtel ein
Nadygeben nach Oben nidht geftattet ift, und daf allenfalld durd-
pringenve Waffer, ben Weg nach unten nefhme.

3t vie Flache ver Mauer, an welder bad Wafjer durd)-
bringt, su gvof, um mit einer Kugel iiberdectt jn werdben, jo fingt
man ebenfalld von oben nady abmwdrtd und war: durch die gange
Breite ber Fladhe in ver vorbejdyriebenen Weife ju avbeiten an;
bas feifst: man wirft bie Kugeln jo an die Wanbd, dbaf ifhre eine
$Hilfte vag8 Trodene und bie andere bas Nafje bebecten ; died muf
aber jdynell gejdhehen.

$Hat man eine Neihe fo angeworfen, dann wird fie gleidh mit
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bem Brette gepreft und verfpreizt. Nad) 6 Stunben Fanu man die
Berfpreizung entfernen, ofhne jeboch das Brett wegzunehmen (aus-
genommen bdiefed fiele von felbjt weg) und bie 3weite Reihe wie
frither unmittelbar an bie exfte u. f. w. anfchliefen, bid die Arbeit
polfenbdet ift.

©pllte eine in ter obbejdiriebenen Weife verpuite Fliche
nidt gleimipig genng ausfallen, fo fann man fehr leicht auf dben
beveits feft gewordenen Mortel eine nene Schidhte auftragen, nur
muf die erftere frither mit Waijfer gehdrig abgemwajchen, gefittigt
und gereinigt werden.

8. 33.

Wenn man bei einer im vovigen §. Dbefdriebenen Avbeit in
bie age fdmmt, an irgend einer Stelle pad Durdhriefeln bes Waf-
fer8 mit bem guten DHhdraulijhen Didvtel, ber zum Fejtwerden
einiger Beit bevarf, nicht beheben ju fdnnen, dann nimmt man vom
felben Bypbraulifchen Ralfe eine bejtimmte Wienge unbd gieftet dies
fem genau bie ju ifrer Beveitung erforberliche Wajjermenge bei,
madt bavaus einen bdiden Brei und veridhmiert mit ihm die un-
bidite Stelle, oder man giebt in bas Waifer, womit der Kalf (wel
dher beim Eingangs eviwiahuten Wortel in Anwendung fommt) ge-
[5fcht wird, etwas Eifenvitriolaufldjung. — Wit bdiefem Wdrtel
fann man bie ju verdichtende Stelle fdliefen, und fpdter ifhre
Mortellage, mit einem ofne Cifenvitriolaufldjung beveiteten Wdr-
tel fiberziehen, um vem Mdrtelverpugge an der fragliden Stelle
aud) eine Dauer und biefelbe Farbe ju geben.

Wenn endlich jur Verbidhtung ivgend eined Mauerwerfes
alle biefe hier voverwdfhnten Mittel nicht audreihen, banun greift
man 3u einem trabifalen Wittel, weldhes ficher zum Biele fiihrt
und bei den Bétonbauten §. 65 nidher befdhrieben ju fiuden ijt.
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Béton
§..34. :

Der Béton ijt ein tiniges Gemenge aus abgeldjchtem
Ralle, ©and und aud ivgend einem Gevslle. Wenn man
fonach eincm fertigen Mibrtel, eine verhiltnifmigige Gerdlimenge
beigibt, und bie hievaug entjtehenve Mafje gut vurdheinander ar
beitet, exhilt man cinen Béton (Steinmirtel).

A3 Gerdlle faun man ven Fluf-Kiejel bis jur Grife eines
DHithnereies gevichligelr, ja felbjt ungefchligelt yur Bétonbereituny
mit Beruhigung vevwenden, was id) jebt aus eigener Erfahrung
behaupten faun. — Jjt der RKies von erdigen Bejtandtheilen nicht
fret, fo muf mau ihn mitte(jt Wurfgitter von erjteven befreien, ge-
nitgt dies niht, o muf man den Kied wajde.

Bur Bétonbeveitung find jehr gut: Granit, Bajalt, Kalf-
fteine, itberhaupt Steine, welde feft find, und dem Witterungs-
wechfel Trofy zu bieten vermbgen. Sie werden bid jur Grife eines
Hithneveied zerjchlagen.

Auch von gut gebraunten Jiegeljtitcten [ift fid) ein Gerdlle
fehlageln, welded zum Vétonbau gut verwendbav ijt, jebodh ent-
siehen diefe, wenn jie audy vov ithrer Verwendung nody fo gut mit
Waffer benepst werden, gerne dbem Wdrtel einen Theil feiner Feuch-
tigfeit ; daher man bei ihrem Gebraudhe, fie vor ver Mengung mit
Miprtel, ind Wafjer legen jolf. Sdhmieviges, {dmugiges
ober ftaubiges Gerdlle, wenn ed fonjt ausd einem noch fo guten
®eftein befteht und mit einem felbjt vorzitgliden Midrtel beveitet
wird, fanu eine vollfommene Verbindbung nie geben.

Bur Bétonbereitung wende man hhHdraulijden M-
tel an, ba bdiefemn vor bem medhanifhen immer der Vorzug ge-
biihrt ; wenn auch lestever beim Lojden fich mehr vermehrt, fo lie-
fert boch ver erfteve ein fompaftered und joliveve§ WMauermwert.

Nidht unevwahut fann gelajfen werben, bafeinandanernd
fleifiges Umidaufeln, Stampfen, Rittteln,
furjz gefagt, einunausdgefeited Bewegen bes Bé-
tond beifeiner Beveitung und beim Transdporte
besfelben bi8 zum Momentejeiner Berwendunyg,
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Crihnte nicht genug anempfehlen.

§. 3b.

Crmittlong der Bwifdyenciume des Gerdlles.

Dag Minimum an Mdvtel, welded fiiv eine beftimmte
Menge Gerdlles ndthig ift, um leptered noch vollftindig ju binden,
muf} gleich fein: dber Summe aller wifden den Gerdlijtiiden vor-
hanbenen hohlen FRinme.

Bur CGrmittlung diefer Bwifdenvdume fillt man wei Ge-
fifie von gleichem Fubifchen Jnbalte: bad eine mit bem Zu unter-
fuchenven Gerdlle, bad anbere mit Waffer bis jum Rande an;
gieft fobann auf geeignete Weife den Inhalt ded Wafjergefifes
allmdlig in jenes, worin fidh) ba8 Gerislle befindet, bis das Waffjer
mit ber Oberflide ber Steine gleih Hoch fteht.

Dad Bolumen bded eingegoffenen Wajjers
wird gleich fein: ber Summeder Fwifdenrdume
swifdendben®@erd[ftitden.

Das jum Berfuche genommene Gerdlle muf voverjt voll-
fommen geveiniget und unmittelbar vor ber Verwendung gut ge-
nift, v. §. vollftindig mit Waffer gefdttiget werden, widrigenfalls
e8 einen Theil bes jur Crmittlung bder Hohlen Bwifchenviume be-
ftimmten BWafjers auffaugen, und der Verfudy ein unglinjtiges Re-
fultat geben twitrbe.

Die Bwifdenriume wedyfeln je nad) ber Grife der, ju den
Berfudpen genommenen @erdlljtiide, fo zwar: daf grobes Ges
tblle (bon der Grdfe eined Ganseies) bie meiften, feineres ge-
mijdhted Gerdlle (von ber Grdfe eined DHithneveied bis ju jener
einer Hafelnuf), die wenigften Jwifchenviume enthilt ; woraus fich
pag Bariiven der Volumendverminberung, bei der Beveitung ein-
jelner Bétonproben, mit ein und derjelben Stein- ober itberhaupt
Gerdligattung evElirt.

3
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§. 36.

Wenn e8 fih nidht um bie Bereitung eined nur geringen
Béton-Luantums von einigen Kubif-Fuff zu BVerfuden ober zu
Avaptitungen (wozu bdie bei der Webrtelbeveitung gegebene Anleis
tung Binveicht), fondern um bedeutende Waffen Hanbelt, daun
ftellt man entwedber ein Vétonbereitungs-Lofale fer,
ober man baut ju drefem DBehufe, wad immer beffer ijt, einfache
Mafdyinen, von weld)’ lepteren {piter (ndmlich in bem §. 41 be-
treffend die Beveitung des Bétons mitteljt WMafdhinen) ausfithrlicy
bie febe fein wird.

Der Unter{dhied in ber Giite bed Mibrteld und bed Vétons,
je nachdem berfelbe mit Menjchenbhinden, oder mittelft Wafdhinen
beveitet wird, ift fo bebeutend, dbaf ich nicht umbin fann, fjeden,
ber in der Lage ijt, ftatt mit Menfdenhinden mittelft Wafdhinen
arbeiten ju Idnnen, ftetd nur vie Anwendung bder lefiteren ane
aurathen.

8. 81.

Batonbereitungs-Lohale.

Taf. L Fig. 1. 2. 3. jtellt ein ganz aud Hol; exbautes, leicht
jerlegbares unbd trandportables Bétonbereitungs-Lofale dar, wel:
dhes auch badurch erhalten werben fann, wenn man in einem u-
fallig jdhon beftehenden Schoppen, bdie von a bid h begeichneten
Gimidtungen madyt, wodburdy der Dadyftufl fammt Bedadhung
erfpart wird. — Soll bie Arbeit nur von furjer Dauer fein, wih-
renb welder e8 nicht odber boch wenig vegnet, fo fanm man bdad
vorbejeidinete Lofale aud) ofhue Dach machen.

Die Cinridhtung des Lofald ijt folgende:

a {ind bie Kalfreinen,

b Sommunifation,

¢ Ganb-Depots,

d Movtelbinte,

e Wafferpumpe fammt Bottidy,
f Gerdll-Depots,

g ®erdll-Biinte,

h Bétonmengungsbahnen.
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Die 3u beceitende Détonmenge.

Sn Bezug auf die Mrtelmenge, weldhe man auf einer Mor-
telbanf und auf bie Bétonmenge, welde man auf einer Wen-
gungsbahn auf einmal evzeugen foll, muf i)y evwihnen, daf unter
pen vielen Berfudpen, welde id) bei Gelegenbeit dev durd) mid
audgefithrten nicht unbedeutenben Béton-Bauten in diefer Bejie-
hung anftellte, e8 fich ebenfo wie bei per Mirtelbereitung am wed.
magigften ermies, auf einmal nur ein BVétonquantum aud 1 Kub.-
Fup Ralf und ver baju evmittelten Sanbd- nebjt Servd(l:
menge, su beveiten. Gin gevingeres Quantum auf einmal 3u er-
seugen, ift des Beitverluftes und dfonomifcher Ritdfichten twegen
nicht vathjam. Bet einem grdferen Quantum aber, ift die Wene
gung fchwierig, und faum jur Bollfommenheit ju bringen.

8. 39,

Dorbereitangen im Lohale.

Um fih in einem foldhen Bétonbeveitungs-Lofale bie Wa-
nipulation leichter vovzuftellen, wollen wiv annehmen, daf nad
pem ermittelten Mijdhungsverhiltnifie die Wiengen bded Waf-
fers, Ralles, Sandbes undb Gervdlles jich verhalten ivfe:
13172454 » ober b,

Jn bie Kalfreinen a wirdb, nadybem man dad um Abldjchen
per tiglich zu verwenbenden Kalfmenge ndthige Wajferquantum,
wie im § 11 befdhrieben wurbe, evmittelt fHhat, bie erforderliche
Denge Wafjer aus dem Bottiche der Pumpe e, mitteljt eines
weichen Schlauched eingelafjen; darauf wird der Kalf in der be-
ftimmten Menge und war in Stiten, und wenn ex fih in Stit-
den nicht (B{dhen (dft, in Mehlform hineingegeben, dann mitteljt
bdlzerner Loffel over Kritden anfinglich langfam gevithrt, wobei
pad AbMBjchen ves Kailfed evfolgt; diefe Kalfreinen miiffen aud
gleich mit Holzbedein bebedt werden, weil der Kalf beim Ljchen
eine Menge Koblenfaure aufnimmt, mit dber er fich binbdet.

Der RKalt varf, wie fhon bemerft wurde, vor feinem Ab-
tiihlen, baber villigen ABS{hen, wibhrend welder g,iit er ftetd
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bevedtt bleiben muf, nicht verwendet werdem. €8 miiffen fonad
eben jo viele RKalfreinen aals WMengungsdbahnen h angelegt werben.

Jebe RKalfreine muf fo viel geldjhten Ralf faffen tbnnen,
al8 man auf einer Mengungsbahn in einem Tage vevarbeitet, wo-
nad) man tiglich Abends over jeitlich ded WMorgend in den Ralf-
rveinen den Kalf abldjchen , und ihn am darauffolgenven over am
felben Tag vevwenven fann. Die Kommunifation b dient, um ven
jeber Ralfrein ven Kalf und aud ven Depotd ven Sand, auf bdie
Mortelbanf d bringen zu fdunen.

Bor Alfem muf der ausd Pfojten beftehende und didht fchlie-
fende Boven ded Lolald jwei Stunden hindurch mitteljt Giefilan-
nen mit Waffer gehirig begoffen werden, bamit die Dielen fich an-
faugen, und dem Mbrtel bei deffen Beveitung feine Feudhtigteit
entjiehen.

Dicfes Verfahren ift ibrigens nur einige Tage vor bem
Beginne ver Arbeiten, in bev Folge aber nidht nothwenbig.

§. 40.

Pas Bereiten des Bétons im Lokale.

Die Bétonbereitung wird auf folgende Avt bewirkt:

1. Gin, 1 Kub.-Fuf faffended Holz- ober Bledhgefif wird
aud ben Kalfreinen a mit geldfchtem Kalfe gefiillt und auf die
eine vex Wdrtelbinfe d ausdgeleert ; mittelit der Schaufel Fig. 4,
per Haue Fig. 5 und ded Stofeld Fig. 6 oder T gut durchgear-
beitet, bi8 der Kalf einen gleidyartigen bditnnen Teig bilbet.

2. Bon ven im Sandbbepot c¢ gefiillt vovvithig liegenben,
1Y/ Kub.-Fufi faffenden Sandiicen, werben vier auf den beveitd
geftampften Kaltbrei geleert, wovauf — wasd wefentlich ift — bver
Bret mit vem Sande {o lange fleifig durdyeinander gemengt und
geftampft wird, bis der Wdrtel den evforderlichen Grad der Giite
exveicht hat.

Drvei im Umfreife fich {ftetd Dewegende Arbeiter bringen
purd) ein fleifiges Stampfen den Kalf und Hievauf ven Wirtel
bis 3u feiner Bollemdung, wobei 1 WMann nad) Bedarf mit ver
Haue ober mit der Schaufel den, durd) bas Stampfen im Kreife
fidh ausbreitenden Mortel auf einen Hanfen unter vie Stdffeln ju
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bringen bemiiht ijft; bad8 Stampfen muf jebod) ohne Unterbrechung
bi§ jum Fertigverden ved Mirtels ftattfinben.

Falls ver Movtel auch bei ber WAnfertigung anfanglich etwas
troden fcheinen follte, hitte man fich dennod) bor dem Bugie-
fenvon Waffer, wad idh 3war oft gefagt habe, aber nicht oft
genug wivevrathen fann, da felbes den WMirtel nur verberben fann;
man wenbe fleifig den troden ausfehenven Mirtel, und ftampfe
ihn rafjtlos; er muf und wird nadh der, im nachfolgenden 3. und
4, Punfte befdyriebenen Durdhfithrung, die filv den Béton er-
wiinfchte Eonfijtenz vollformmen erlangen,

Bu gleicher Beit werven 8 odber 10 Stitcfe von ven, im Se-
rBllbepot £ gefitllt ftehenden, und mitteljt ber Pumpe e durdy bie
Branfe m ingwijden gehdrig bewdfferten je 2 Kub.-Fuf fafjen=
pen Steintdrben, anf die Gevdllbinte, unbd jwar auf jede eingelne
DBant g andgeleert.

3. Wird der nach Punft 2 verfertigte, auf der Banf d er-
liegenve Wovtel mittelit Sdaufeln auf das Gerdlle, weldes bei
g liegt, geworfen.

4. Bwei auf ver Wlengungbahn Hinter dem Gemenge ne-
Beneinander fiehende, mit bem Gefichte nach den Mivtelbinfen d
gewenbdete Arbeiter, jiehen nun mittelft der Bétonvedhen Fig. 8
(veven Bibne nady ver Grife ber Gerdlljtiide auch etwasd ndher
nebeneinander ftehen finnen,) diefes auf dber Gerdlbanf g liegenve
®emifd auf ver WMengungsbahn h bis an ihr Ende fort; blos
ein mit bem Gefichte von g nach h gewenbeter Avbeiter, geht bder
fortgerollten Bétonmaffe nady, wobei ex in diefe die zuriidgeblie-
berten Mbrteltheilchen mit einer Schanfel fleifig eimwvivft. Bis ber
Béton auf diefe Weife an das Ende der Wengungsbahn gelangt,
ift ec aud) volfommen fertig. Durdy biefes Berfahren find bie
Arbeiter gezivungen ben Béton gehdrig zu mengen, weil fie nur
purd) Anivendung ber gedachten Vétonvechen mit der Maffe eine
Strede von 48 Fuf guviiclegen miiffen.

Am Ende ver Mengungbabhn befinven fich Arbeiter, welche
bie fertige Bétonmaffe mit Schaufeln in Schiebfarven einladen,
an den Ovt ber Beftimmung bringen und dovt ausleeven. IMuf
ber Béton von irgend einer Hikhe auf ven Ovt feiner Beftim-
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mung falfen, (nur nidht in’s Waffer) o ift dies um fo beffer, weil
perfelbe, je mehr er geworfen und durcheinander gemengt wird,
befto mehr an Giite junimmt.

€8 verjteht fich von jelbft, bafi, jobald der nad) Puntt 2 au-
gefevtigte Mbrtel von ver Mirtelbanf d auf jene g ded Gerdlles
fiberworfen ift, gleid) wieber neuerdings Wivtel bereitet wird, das-
felbe Berhiltniff ves Fortichreitens der BVétonbeveitung findet auf
pen WMengungsbahnen h ftatt, — E8 wird fomit auf jeder Wen-
gung8babn eine Partie der anbeven immer gleich nachfolgen, dem:
nady hinteveinander und ununterbrodhen drei Wengungdpartien auf
einer Bahn , mithin auf den hier dbavgejteliten 4 WMengungsbahnen
12 ‘Bartien, und im ganzen Bétonbereitungd-Lofale nicht ein Wann
unbejdhdftigt fich befinben.

3n jwei Bétonbereitungs-Lotalititen, weldie von bder in
Fig. 1, 2, 3 anjhaulich gemachten Cinvichtung in fofern verichie-
ben waven, al8 dad hier gegebene Lofale beveitd die Verbefferungen
enthialt, welde ber gemachten Crfabrung gemdf ald nothiwendig
fich eviviefen haben, lief idy jum DBaue der Fran=Jofef - Sdhiff-
fabrtd-Schlenfe tm Jabhre 1854 in 70 Tagen bei 140,000 Kub.-
Fuf Béton beveiten und verwenbden.

Bet bem genannten Schlenfenbaune war idy gendthiget, aud
bie Bétonbereitungsart mit WMenjchenhinden in Anwendung zu
bringen, weil mit ven dovt aufgefteliten Wafdhinen taglich im
Durdyfdynitte nur 4500 Kub.-Fuff Béton evzeugt werben Fonnten,
wad viel ju wenig gewefen wive, um den befagten grofartigen
Bétonbau in drei Monaten vollends ausjufithren.

Radhdem die Bétonbeveitung in gedachten Lofalen im Afford-
wege nicht bewivft werben fonnte, weil die hieju angeftellten Ber-
fudhe gezeigt Haben , daR bie Affordarbeiter dben Béton jehr fchlen.
berhaft, fomit unvollfommen bearbeiteten, fo mufite bdiefe Wrbeit
mit Tagldhnern bewirft werben.

Die foeben befchriebene Ginvichtung und Berfahrungsart
bringt e8 mit fidy, bafy ein Avbeiter duvdy dad BVovrviiden bed an-
bern jum Weiterzichen der Waffen gendthigt wivd, fomit blos eine
Aufficht fitr die genaue Einbaltung des evmittelten Mifdyungsver-
baltniffeé unb jur gehivigen WMortelbeveitung, dann jur Ueber-
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wachung, damit bdie Urbeiter zum BVerdbiinnen ves Mivtels tein
Waffer jugiefen, ndthig war.

Den Béton lief ich nicht wie mandpe anvathen, nad feiner
Anfertigung einige Beit in Rube liegen, fondern, {obald er fertig
war, aljogleih an ben Ort feiner DBeftimmung bringen und
berivenben.

§. 41.

Die Mortel- ond Bétonbereitong mitteld Mafdyinen ond  FMeng-
vorridytungen.

Man Gat in mehreven Lindern mit verfdhievenen WMafdhinen
und fonftigen Borridhtungen jur Bereitung des WMorteld und Bés
tons Verjucdhe gemadht und ihre gegenfeitigen Vov- und Nadhtheile
fennen gelernt. Bon diefen verfdhiedenen Arten von Vorrichtungen,
bie mefrentheild in andeven Werfen geniigend befchrieben {ind, hat
bie grdfere Bahl bei ihrer Anwendung theild ald unpraftijh fid
bewdhrt, theild durd) ifre ju fomplizivte Ronjtruftion ju oftmalis
gen Unterbrechungen im Betviebe der Uvbeiten Anlaf gegeben.

Die Bereitung bed Bétond mittelft nur in jo weit fowmpli-
sivter Mafdhinen, al8 jur Uebertwindbnng ded Wiberftanbes, ben
per Moviel bei feiner Bereitung leiftet , nothwenbig ift, Hat vor
jener mit Wenfdenhdnven den BVorzug, baf man bden
Mortel billiger und beffer, b. b. gleidhartiger
purdpjuarbeiten im Stanbde ift, wad aufevordentlidh
wichtig bleibt.

§. 42.

Mortel- Mafdyine.

Die Fig. 9 undb 10 Taf. IL. ftellen eine fehr einfache, mits
telft ®bdppel durch Pferde ju betveibende Mirtelmajchine vor,
weldhe mit allen ndthigen BVorvidtungen verfehen ift, um einen
guten Wibrtel ju erhalten, und die Jah! ber babei ju verwenben-
vent Avbeiter auf dbad Winimum ju vedbugiven, endlidh um bie Beit
gefibrig su beniigen.

Mit vier Didrtelmajchinen diefer Avt, Gabe ich beim Baue
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per Frang-Jofeph-Schleufe beildufig 50,000 Kub.-Cuff Béton
bereiten laffen, da fich Dbei ber Anwendung diefer Wiafchinen an-
finglich Mangel zeigten, wurben exftere in fo lange vervollfomm-
net, bi8 fie nady bev hiev gegebenen Konjtvuftion, fidh am meiften
bewiihrten.

§. 43.

Befandtheile der Mortelmafdyine.
Die Mafdyine befteht, wie Fig. 9 bi8 15 geigen, aus fols
genben Theilen :
a @emauerte Mivtelveine,
b Tridterdffnung,
¢ Sdyuber,
d DHolzblende,
e fenfrecht ftehender Griinbdel,
f, £ obever und untever Griindelzapfen,
g gufieiferne Pfanne,
h buchenes DBeilager,
i Anwellbaum,
k Rappbaum,
1 Oberarm,
m Unterarm,
n Tannenftreben,
o Rahmfjdulen,
p Spannriegel,
q Wintelbinder,
r Mengriiver,
s Pilige,
t Mortelvechen ,
u Streicher.

§. 44.

fonfeaktion der Mortelmafdyine und ihrec Mengvorridjtungen.
1. Die gemauerte Wivtelveine a, Fig. 9 und 10, wird aqus
gebrannten Biegeln in hydbraulifden WMortel fouftenivt. Jn ihr wivd
bie Mirtelbeveitung vorgenommen ;
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2. in ver Sohle ver Wirtelreine a befindet fich die Tridh-
terbffnung b von 1 Fuf bi® 6 3oll im Gevierte, weldhe mitteljt
eines, mit einem Handgriffe verfehenen bBlechernen Schubers c ver-
fchlieRbar ift, und zum Ablafjen bed fertigen Mbrteld dient. An
ber Seite de8 Schubers, an welder fich der Hanbgriff besfelben
befiubet, ift die dufere Wand ver Mirtelreine a auf 3 Fuf Léinge
unterbrochen, und dburch einen didht paffenden, mit Brettern vex-
fchalten Holzrahmen d (Holzblende) masfivt, weldyer herausgeho:
ben werben muf, wenn Reparaturen an den Radadhfen vorgenom-
men, ober wenn felbe gefdymiert twerben follen, ba bie Radber auf
feiner andern Stelle abjufeben find;

3. ber eidhene, vertifal flehende, vievedige Griinbel e, deffen
untere gufeiferne Pfanne Fig. 9 und 15 a” b*, auf einem guf-
eifernen, tm Unwellbaum i Fig. 9 befeftigten Bapfen £, Fig. 15
¢’ d* lauft, wird am oberen Bapfen £ in einem Lager von Roth-
gufi, weldhed leptere 3wei Scdhrauben nebjt Wiuttern mit dem
Kappbaume k Fig. 9 verbinven, gehalten;

4. bie bier eichenen Obevavme 1, Fig. 9 und 10 find durch
ben ®riindel e fenfrecht auf einander geftedt, ebenfo die 4 eiche.
nen Unterarme m am tiefliegenben Theile ved Griindeld. 1nter
fidh werben biefe Ober- und Untevarme durd) 4 Tannenftreben n
und 4 eichene Siulen o mittelit Schrauben ju Rahmen verbun-
ben ; fie helfen dad gange Shjtem zu tragen und erhalten bdiefes,
wenn die bavan befindblidhen Pilitge s, Streicher u und Redjen ¢
in Anjpruch genommen twerden, in der gehdrigen Stellung; biefe
in vorbefdyriebener vt gebilbeten Rahmen werben endlidh durdh
bie in hovizontaler Lage angebradyten Spannviegel p unteveinanber
gehivig befeftigt.

Bon Cichenholz {ind mehrere diefer Bejtandtheile aus bem
®runde angufertigen, weil in diefem die Befeftigung der Arbeits-
mafdyinen mittelit Holzfdrauben und Négel haltbaver ald iu an-
bevem Dolze ift.

JMengrader.

An ben Riderpaaven r find, Fig. 9 und 10, die Naben von
Rujtenholz, die Spetchen von Eidhen- und die Felgen von Budhen=



A

hol3 ; von weldyen Riberpaaven je eined an ben unteren Filrzeren
Avmen, (beven CEnbdftiide auf 2—3* einwirts Radad)fen bilven)
in verfdhiedenen Geleifen umlaufen. Die Radadfen find wie bei
gewdhnlichen Wagen mit Cifenblech befchlagen, die Nebenlbcher
mit blechernen Bitchfen ausdgefiillt, die Naben wie gewdhulich be-
veift. Die Diengriver befommen eiferne Radreife aus Bievers
Gifen. €in eiferner, vorne durd) die RNadadyfe gejtedter Stift ver-
hinbert das Abgleiten ber Nider von bderfelben; gleihmie eine
eifenblechente, einwirts am Gnde ber Achfe befeftigte Scheibe ben
Bwed hat, die inneven Riber abjuweifen. Diefe Riber r betwir-
fen bie Mortelmengung vorziiglic.

Phirge.

Die eifenblechernen Pflitge s, vdetaillivt in ben Fig. 13 und
14 bavgejtellt, bejtehen ausd:

b’ eifernen Birgel,
¢’ Sdyraubenbolzen,
d/ Steifeifen,

8’ Pflugbled.

Diefe Pfliige find mittelft ded an das Pflugbledh s’ ange-
nieteten Biigeld b’ auf den dagu beftimmten Unteravm m, Fig. 9,
10, 13, und 14 gejtedt, und dburd) zwei Schraubenbolzen ¢’ davan
befeftigt. Jever Pflug wird auferdem nodh durch eine, an befjen
riidmwdrtigem Theile angenietete, und an ver eichenen Rahmidnule
o verfdraubte Gifenftange (Steifeifen d) in ber fiiv ihn beftimms
ten Lage fejtgebalten, um ihn vor einer Hebung ober Senfung zu
wabren.

Die Bejtimmung ver Mbrtelpflitge ift: forvohl den, an ben
inneren LWdnven der gemauerten NReine a adhdvivenden IMdrtel
abjuftveifen, al8 auch ben, auf ihrer Sofle befindlichen, bereitd
serdriidten umguwenden. Durdy diefe Pflitge follen nach und nady
alle Mprteltheile in eine innige wechjelweife VBerithrung mit den
Rivern und Rechen fommen. Bei einer vidhtigen Konftruftion und
Gtellung der Pflitge wird e durcdhansd unmiglicdh, dvaf irgendwo
ein Material in der Reine liegen bleiben fdnnte, ohne von ben
Pilitgen erfafit, und ur gehorigen Mengung unter die ibrigen
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betreffenden Borrvidhtungen gebradit ju werden. Aus Anlaf des
vorbefagten Bweded, ift auch bie Lage und Ridtung der beiden
Pflitge an ben beiven, von innen gebdichten Winden der Mirtels
rein a bebingt; bie vordere fcharfe Blechfante des Piluges [dhmiegt
fich an die Bijdung ver Wand [ings derfelben fortjtreichend an,
wihrend ver viidiodrtige, mehr gegen die Mitte ber Sohle bder
Mirtelvein geneigte und (Hovizontal gemeffen) 8 pon der Wand
unten abjtehende Theil bed Pfluges, das Umitilrzen ded zu men-
genven Materiald bewirft.

Die gletch hinten nadyrollenden Rider zerdritden den fo um-
- geftitvgten DMidrtel, und da immer ein Theil dedfelben durd ven
Pilug in der Bewegungd-Ridbtung mitfortgeriffen wird, fo ergeben
fich immer nene wedhfelnde Beriihrungdpuntte; daher hingt, wie
bereit8 frither erwidfhnt, von bder vidhtigen Stellung der Piliige
iiberhaupt eine in allen Theilen gleichmdfige Diengung am meiften
ab, wie bie8 nod) ndher erdrtert werben iwird.

IMirtelredyen.

Die pwei eifernen_ Mortelvechen, Fig. 10 und 12 Hhaben fol-

genbe Bejtandtheile:
r' Recdhenbolzen,
s’ Redyentette,
t* Recpenleijte,
u’ Rechenzdhne.

Jeber biefer NRechen ift mit 5, an einer eifernen Leifte t
angenieteten, BHagenavtiy gefritmmten und nicht fcharf jugefpitten
Bibnen u’ verfehen; ihr Bwed befteht in dem Durdyfraen und
Auflodfern bed durch die Nitver jzerdviiften Wibvtels. Hiejn it
wohl einige Gewalt nothwendig (die bei ber eigenen geringen
Sdywere der NRechen nie gany vollfommen ju evzielen wive, wo-
gegen burdy eive Bermehrung ihres Gewidhted die Wanipulation,
nimlich pad Anuf- und Abheben nur exfhiwvert wiirde), wefhalb fidh,
toie died im §. 45 erwdbhnt werden wird, wihrend der Mirtelbe-
veitung auf jeben ber 2 Rechen ein Wrbeiter, ber auferbem bie
Mirtelausditreicher v, Fig. 10, 11, 12 3u bedbienen Bat, ftellt, und
purd) die auf diefe Art bewirfte Gewidhtdvermehrung bder eben
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berithrte Bwed geniigend evrveidht wird. Da ber Rechen ungeady-
tet der grofen Bwifchenviume feiner Bdhne, immer etwad Wdvtel
vor fidy anhiuft und BHer{chiebt, jo ijt e8 zuweilen ndthig, wenn
bie Anhiufung betvachtlicher wird, denfelben ju liften, wobei ber
Avbeitdbetvieb nicht im geringjten geftdrt wird. Um died leicht be-
werfjtelligen u fdunen, Hangt jeder HRechen lofe an einer Rechen-
fette s/, weldhe an bem, den Streidher tragenden eichenen Arm be-
fejtigt ift.

Fejtgemadhte, unbewegliche Rechen find ausd dem eben ange:
penteten Grunve nidht anwendbar.

Mirtel-Anshreidyer.

Die in ber Fig. 10, L1 und 12 dargeftellten 3wei Eifen-
blechitreidher haben die Bejtimmung, den fertigen Wdrtel aus ber
Reine a ju ftreichen.

Die Befjtanvtheile ves Widrtel-Ausftreichers find Fig. 11
und 12 folgenbe:

a Streichblech,

b Streidyftange,
¢ Fithrungsitange,
d Fithrungen,

e Rahnftange,

f ®leitrahmen,

g Sdlittenbledh,
h Gleitbledh,

i @etriebe,

k Rurbeladyfe,

1 Ruvbel,

m’ furbelachfenlager,
n Sperrabd,

of ©perrfegel,

p Badenfdhienen.

RKonfteuivt find die Ausftveicdher wie folgt:

1. Das Streidhybledh ift eine miglichft genau in bie WMortel-
rvein paffenbe, davin fenfrecht ftehende Blechplatte u;

2. um bas Streidhblech), u, fe nady Crfordernif mefhyr ober
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weniger tief in den audjuftreichenven IMMdrtel fenfen zu Ednnen, ijt
barvan in ber Mitte und nach bder ganjen Hiokhe vesfelben eine 2+
breite und 10/ ftarfe eiferne Streichjtange b mit Schrauben be-
feftigt, unb biefe Stange purch) 2 Schrauben mit einer gufeifernen
14 [angen Bafhnftange e verbunden, die ihrerfeitd in einem aus
3wei flachen Eifenftangen gebilbeten Gleitvabmen £ [Guft ;

3. mitteljt eine8 gufeifernen Getfriebed i, woran fid) eine
Kurbel 1 befindet, fann bad Heben und Senfen bed Streichers auf
beliebige Weife ftattfinben ;

4. aufer pem Vorerwihnten find an jebem Streicher u noch
soei 2/ lange Fithrungsjtangen ¢ von 1“—10“ breiten 10
jtarfen Flacheifen angefdhraubt, deven jeve fidh in einer am Un-
teravme augebrachten eifernen Fithrung d mit dem Streidher u ju-
gleich aufs undb abwdrtd bewegt, und feine Biegung feitwirts
verhinbdert.

Jeved ber adht Avmititde der Mortelmajdhine trigt bemnady,
eine ber eben bejdhriebenen Wiengvorvidhtungen, und jwar:

a) bier einandber gegeniiberftehende Avmitiife tvagen jebes
ein Riderpaar,

b) 3wei gegenitberftehenbe Armitiife die beiven Pflitge, und

c) bie zwei leiten Avmitiife bie beiven Streicher, fhinter
piefen bie Rechen nadychleppend.

Confervirung.

Bei lange danerndem Betviebe niiggen fich am meiften ab:
bie Hdlzernen Radbadhjen, weldpe jeden jiweiten Tag ju fdymieren
find, bie Pilitge und die Streicher.

DBridht eine der hdlzernen befdhlagenen Radbadhfen, fo wird
ein Stitd bed betveffenben Avmes auf ungefihr 5 Linge abge-
figt, ein entfprechend langes neues Stitd davan gefdhiftet und mit-
telft Schrauben gut befeftiget. Am beften gefdhieht diefe Auswecdhs-
[ung in ben NRubeftunben, um bden Betrieb der WMbrtelmafchine
uicht zu hemmen.

§. 45.
Dic Martelbereitung mittelt der vorbefdhrichenen SMofdyine.

3n einer fo grofien Mortelmajdhine, wie die fo eben be-
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fhriebene, welche in bev Fig. 9 und 10 dargejtelt tft, fann man
auf einmal, mit Annahme ber beveitd frither im §. 39 begeidyneten
Mifdungsverhiltnifie, die Mirtelmenge evgeugen, welche jur Be-
reitung vou 54-—60 Kub.-Fuf Béton nothwendig ift. Somit fann
man in der Mafdine auf einmal durcdhfdhnittlich 20—24 Kub.-
Fup Movtel erzengen, ofne ihr ju jdaven.

&8 verfteht fich wohl von felbjt, daf man ebenfo wie bet vex
Mortelbereitung im Lolale, den zu verwendenden Kalf wnmittel-
bar in ber Nihe ver Mortelmafchine im abgeldjdhten Sujtande in
cementivten Ralf-Reinen a, Fig. 3 Taf. I, oder weun der Kalf in
Pulverform angewendvet werden follte, bdiefen in Fdjjern, welce
gegen Regen und Wind gefchitst find, vorvithig Haben miifje.

Der Sand foll in Shden, von Y/, Kub.-Fuf Snhalt per
Stitd bereit [iegen.

Die Beveitung ves Mirteld gefdyieht in folgender Weife :

1. Man gibt in die Mivtelveine a Fig. 9, und 10, 10.2
RKub.-Fup Kalf; gleichzeitig gibt der betreffenve Auffeher mit einer
Olode bas Beidhen ur Jnbetviebfetung der Mafchine, worauf die
angefpannten Pferbe angetrieben werben. Durch den fortgefesiten
Gang” ver Majchine bilvet der fo behandelte Kalt envlich eine
Sabue, al3 welde ev ur Aufnahme ves Sandes und jur eigent
lichen Mortelbereitung geeignet ijt.

2. €8 werden nun ofne den Betvieb einguftellen, 41 von
ven porvithigen Saondfiden in die Reine a auf diefe Kalfjabhne
ausgeleert,

3. Stellt fich je ein Arbeiter Hinter bem Streicher u auf
ben Redhen t, um ihn in den Wivtel mit dbem Drucde bes Fufes
nach) Mafigabe des Bedarfes einjudriiden, und wenn fich vor dem
Jechen ju viel Wedrtel anbiufen follte, erfteven zu Liiften.

4. Die Bereitung ded Wirteld bewirft diefe WMajchine ohne
DBeihilfe der Avbeiter, aber mitteljt der an den Avmen m unbd 1
berfelben angebrachten Vorvrichtungen, wozn vie 4 Néverpaave r,
bie 2 Sturjpfliige s und die 2 beweglichen Rechen t gehbven.

Die River zerbritdfen, wie bereitd bemerft wurde, den M-
tel fehr gut, und damit died in allen Theilen bdesfelben gejchehe,
erhalten fie bie verfdyiedenen Stellungen an den Achfen, und zwar
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paburd, daff bie Niber nad) Erfordernif (Angere odber fitrzere Nas
ben Befommen. Gin jebed RNaberpaar Hat fomit ein bon ben anbe-
ven verfchiebened ®eleife anjunehmen; demnady durdhlaufen fie bie
Umfinge fongentrijcher Kreife von verfchievenen Durdhmefjern.

Bon dben beiben Stuvgpflitgen liuft einer an der inneven,
ber anbere an ber duferen gebbjchten Wand ber Mdrtelvein.

Mit ver vorderen Schirfe fdhabt der eine ben, beim JBer-
briiden mittelft der Riber an ber VBdfhungswand der Rein auf-
fteigenben, unb an biefer {ich anlegenven Widrtel ab, wihrend der
mit ber Sdhirfe gegen die Wittellinie ver WMortelveinen-Sohle ge-
vichtete Theil, den burdy bdie River zevdriidten Widrtel gehirig
aufpflitgt und fdvmlicy umijtitvzt.

Die eifernen Rechen veifen ben Mirtel im gangen Umfange
ber Pein, mit ihren 5 Ribhnen in ebenfo bvielen Linien bid urv
Sofhle ber NRein auf.

€8 wird fomit in der dbavgefiellten Weife mit den eriwihn=
ten Mengvorrichtungen ber in NRebe ftehenven WMbrtelmaichine,
eine innige Wengung aller, den Mirtel bilbenden Theile bewirlt,
weldhe mit WMenfdhenhinden und groferem Aufwand an Beit und
Arbeitsfraft nidht einmal annifernd ju erielen wive.

5. 3ft ber Mbrtel fertig, fo wird der Schuber e Herauss
gezogen, und e8 Hingt der bisher auf vem Rechen gejtanvene Av-
beiter erfteren anf, dbamit ex in ben Mbrtel nicht mehr eingreife,
und nicht in die Tvidyterdffnung fallen fdnne; dann [t er durdy
bas Buriidbetvegen ber Kurbel den Streidher {o tief Hevab , dbaf
biefer nad) Bedarf 1—2 odber aud) 3 tief in den Mdrtel greife;
in diefer Stellung erhilt ihn der Avbeiter, (weldher wihrend bdes
Ausftreichens die Kurbel gar nidht aus der Haud laffen foll), und
ber Streidher fchiebt die fich vor ihm anbinfende Schichte WMor-
tel bi8 aun bie Tridterdffnung b, buvc) die er in ben Lridpter
hinabfillt,

Damit ber zihe Wovtel, weldher tvdge herabjinft, weil er
vermdge feiner Adbhdfion an ben Seitenwdinven bpes Trichters
flebt, in diefen ganj Hevabfalle, und nidht unndthigerweife ein
Theil davon burd) ben Streidher in der Rein iiber die Tridhters
dffnung Binausdgefiihrt iwverbe, hat ver Wrbeiter, am Rande ber-
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felben angelangt, ven Streicher plbplidh mit der Kuvbel aufwirts
3u heben.

Hinft fih beim Ausftreichen in der Rein ju viel Mivtel
por bem Streider an, wasd den Betrieb ver Majdhine erjchmwert,
fo hebt man ihn ebenfall8 um ein Paar Bdhne in die Hihe, und
nach evfolgter Ausdgleichung der MWMbrteloberfliche (AFt man ben
Streicher wieder fo weit jum Eingreifen in den WMbrtel herab, ald
e8 nothwenbdig ift.

Dei diefer Arbeit bleibt die Mdrtelmafchine nnunterbrodyen
in Bewegung, und im Falle man unter der Trichterdifnung mit
ber Entfernung bes bereitd8 Binabgefallenen Mdrtel8 befchaftiget
wire, vemnady mit dem Ausjtreihen bed Mbrtel8 aus der NRein
eingefalten werden follte, wird bloff ber Schuber eingefdyoben und
ver Streidher gefhoben; die WMibrtelmajdhine wird jebod) fort be-
wegt, und mengt den Mirtel, damit ev feine Konjijten; beibehalte,
big jum RBeitpunfte, wo man bad Ausjtreichen desfelben wieber
fortfeen fann.

§. 46,

SMenghaften.
Gein Bwed bejteht in ver Wengung ded fertigen WMdrtels
mit pem Steingerdlle, ober in ber -eigentlichen Beveitung bes
Bétons.

§. 47.

Befrandtheile des Menghaftens.
Die Beftandtheile eined anf Taf. III, Fig. 16 bis 21 bar-
geftellten Mengfaftensd {ind folgende :
a Lagerfiule,
b Kafjtenwelle,
c BWellzapfen,
d Bapfenlager,
e RKopfringe,
f Wenbehirner,
g Bugbiinbder,



et

h Sdliefibitgel,
i Sdliefifeile,
k Hanbdhaben,

1 Dedelbinber,
m Rahmen,

n Rahmentrens,
o Menrgiprofien,
p Dedel.

8. 48.

Konftenktion cines Aenghaftens.

Geber Mengtajten ruht mit feinen cylindrifchen Fig. 20, ober
birnfdrmigen Fig. 21 in gufeifernen Lagern laufenden Wellzapfen
c auf zwei Lagerfiulen a, welche ihrerfeits auf, in ben Bivben
verfenften , und auf Poljterhdlzern rufenven weichen Schiellen be-
feftiget {ind, und befteht :

1. Aus einem linglich vievedtigen, auf einer Langenfeite jur
Anfnahme von Movtel und Gerdlle offenen RKajten, von weizdlli-
gen, an ben zufammenftofenden Aufienenden verzinften eichenen
Pioften;

2. aud einem von gleich ftavfen Pfoften jufammengejteliten,
mittelft Keilen i verfdhliefbaven Dedel p;

3. burch die Achje ded Wiengfaftens geht eine eichene, mit
bemfelben feft verbundene Welle b von 8 Queridnitt, welde
mit 15 Stit eidyenen runbden, 2/ langen und im Durchmefjer 2
ftavfen Mengfprofjen o, in Enifernungen von 14 von einander
verfefen ift. Lepteve diemen wifhrvend ber Drehung bdes RKajtens
gum befferen Durdheinandbermengen bded ju beveitenden Waterials;

4, 3wei eichene Rahmen m fommt Rahmlreuzen n im In-
nern de§ Raftend , mit ven Windben bdesfelben und ver Welle b
verbunben, verhindern bag Ausbauchen der Kaftenwinbde;

5. acht Paar budhene ober eichene Wendehirner f, wovon je
4 Paare von den Stivmwinden bded RKajtens mittelft Schrauben
befejtiget und an ihrer Durdyfreuzung iiberplattet find, dienen als
Angriffépuntte fitv die Avbeiter bei der Umbrehung des RKajtens.
Durdh eine BVerlingerung diefer Wenbdehbruer iiber r;as in ben



B

Bejiiglichen Figuven erfihtliche Maf wiirde eine leichtere, mit we-
niger Kojtenaufwand verbunbene Drefung e Kaftens, aber Feine
geborige Mengung des Bétons ermbglicht werben; benn wihrend
Bei furzen Wenbdehdrnern mur eine rudeife, dburcdh) 4 Paufen un-
terbrochene einmalige Drehung ded Kajtens miglidy ift, gefdhieht
biefe bei Anwendung lingerer Horner auf einmal, wodburd jedod
beinahe gar feine Wengung bewirft wivd.

Bei der rudweifen Drehung erfolgt felbftverftandlih am
Anfang und Enbe jeber Paufe ein mifiger Stof oder Rud; das
su mengenve Mateviale vollt Hieburd), vermdge feiner Schweve,
nach den tiefliegenden Stelfen ded RKajtens; Steine und WMbrtel
fommen dabei durch die WMengiproffen o in abwedfelude innige
Berithrung miteinander, und die Umbhlillung ded Gerdles duvd
ben Mivtel ift nadh) einer beftimmien Anzahl von Umbdrehungen
volljtindig erzielt. Gang anvers verhilt e fidh bei der Anwendung
lingever Hivner. DHier findet feine ructiweife, fonbdern eine mefhy
fdhwingenbe Wendung ftatt; dad WMateriale wird gewiffermafen
in unverdnberter Lage in Folge bev {dhuellen Achjendrehung desd
Raftens mitfortgerifien , ofne von den Hihern nach den tieferliegen-
ben Punfien bed WMenglajtend ju vollen; demnach fann dabei audy
eine vollfommene Umpiillung zwifchen Mirtel und Gerdlle er-
folgen;

6. an ben beiven Guben der Welle b und genau im Cen-
trium bevfelben find {dymiebeiferne, entweder chlindrifche, Fig. 20,
ober birnfdrmige, Fig. 21 abgedrehte Hafenzapfen ¢ (fe einer an
jevem Enbe ber Welle) angebracht, bdie 8 bid 9 in vie Wellen-
adyfe eingreifen ;

7. vier jchmiedeiferne Kopfringe e find an ber Welle, und
jivar je 3wei an jedem Gnbe devfelben angebracht ;

8. 3wdlf 1'/,* breite '/p* ftarfe Bugbinder g bildben bas
DBejdliage ped RKaftensd ur BVermehrung feiner Fejtigleit ;

9. bdie einanber gegeniiberftefenden, an ben Seitentinden
bes Raftens von aufen angebrachten Biigel h bdienen jum Durch-
ftedfen eichener 3¢ langer Schliefiteile i, behuis bes Fefthaltens bes
Raftendecfel8 wibhrend der Mengung. Jeber Biigel h ift mit 6
Schrauben an die Winbe befeftiget. Die an der inneven Wanb-
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fliihe anliegenven Kbpfe diefer Schrauben {ind flady und abge-
rinbet ;

10. bie chlindrifchen Wellzapfen ¢, Fig. 16, 17 und 20. lau-
fen in gufeifernen Lagern d, weldhe zum Theile in die Lagerfiu-
Ten a eingelaffen und davan mit jwei dburdygehenden Schrauben-
bolzen q befeftiget find,

Die bivnfdvmigen Wellzapfen ¢, Fig. 21 hingegen bewegen
fidy in, in die Hirnfliche der Lagerfdulen a eingelaffenen, mit je
einer Sdyraube q davan befejtigten gueifernen Pfannen d, weldy’
letsteve, mm gegen Staub und Schmufy gejchitst ju fein, mirtelft
Charnieven laufenven Rapjeln bevedt iwerden, was audy bei dem
Lager d, Fig. 20 erfichtlich gemadyt ift;

11. die vier eifernen Decfelbinder 1, Fig. 16 uub 17 find
an beiven Cnben Hagenartig abwirts gebogen ;

12. bie gwet eifernen Handhaben k dienen zum Abheben
bes Dedels.

§. 49,
Betonbereitung mittelft des Menghaftens.

Gin WMenglaften diefer Avt, wird nur bis ju zwei Drittel
feiner Hihe mit Mivtel und mit vem dazu  gehdrigen Quantum
Steingerdlle gefiillt; vann Yegt man ben Decel auf die Oeffnung
bes Raftens und fchliefit lesteve durd) das Einjchicben ber beiven
Sdlieffeile. Wenbet man dbann den Wengfaften, wie beveitd er-
wihnt wurbe, vudweife ftetd nach vedhts, 3. B. adtmal und je
nachdem  bas  Waterial  befdhaffen ift, aud) wdlfmal (was
wohl bag WMarimum ift) um, und eben jo oft nady linfs, fo ift
ber Béton vollfommen gemengt.

Mittelft eines WMengaftens von den in ber Tafel IIL. ge-
geichnieten Dimenfionen, fann man in 2—3 Winuten 18 Kub.-
Fuf Béton gehirig mengen.

Mit 12 foldhen Mengliften Habe ich bei 408,000 Kub.-Fuf
Béton mengen laffen ; die Wengung ves Materials wav ftetd eine
vollfommen gute und gleichartige.

Selhr vortheilhaft ift e8, in ber Wirtelvein a, Taf. IL
Fig. 9 und 10 eben o wviele Tvichterdffnungen an;x‘ib'ringen als
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Mengtiften nothwendig find, um dben auf eiumal in bev Mirtel-
mafdhine evzenpten Mibvtel gugleich aufnehmen und vevarbeiten Fu
fonnen, wonad) man nad jebedmal vollzogener Mirtelausitveis
dhung, ohne ju warten, neuerbingd WMibvtel beveiten fann. Die
Mengtiften Bnuen fomit nad) jeder vollyogenen Wengung gleich
wieder gefitllt werden, und e8 fann dbemnach jofort bie Mibrtelbe-
veitung fowohl, al8 bie WMengung und audy die Lerwendung ded
Bétond ununterbrodhen fortbetvieben werben. Die Lvichter b,
Taf. IL. Fig. 9 und 10 fonnen unten mittelit Schieber ober
RKlappen verfdhliefbar, und fo lang gemadit werden, vaf fie auf
jwei= ober treimaliged Anfitlfen eben fo viel Wivtel (durch bdasd
Cinftreichen mitteljt bes Streichers u, Taf. II. Fig. 9, 10, 11)
aufsunehmen und vem Menglajten abjugeben vermbgen, ald diefer
jur einmaligen Mengung nbthig hat, Hiedurd) wird die Avbeit bes
forbert, und es fillt das jebedmalige Wieffen bder erforberlichen
Mirtelmenge tweg. ;

LWenn vemnad) die gedadhten Trichter gefitllt, ihre Schieber
ober Slappen gedffnet find, und dev Wiirtel in den darunter fte:
benben Miengfaften gefallen ift, (Gt man in legteven auch nod
bie ndthige Menge Steingerdlles fallen, und bewivkt bie Wengung
in ber Art, wie e8 bereitd gefagt worden ijt.

Sobald bie WMengung vollzogen ift, werben dbie Schliefteile
hevausgefchlagen (am Dejten mittelft einer Hidlzexnen Reile), der
Dedel wird Hevabgenommen, und der Mengfaften umgemwenbet,
‘wonad) der Béton in bdie unter dem Wienglaften vidht aneinander
aufgejtellten Kbvbe ober Schiebfavven fallt, mittelft weldher man
ihn an ben Ort feiner Veftimmung zur Verivendbung trandpor-
tiven [aft.

Die bisher befdhriebenen WMafdhinen und fonftigen Borrid)-
tungen zur Bdtonberveitung geniigen fitr Bauten, weldhe man ober
Waffer bewivien will; fobald man jeboch einen Bétonbau unter
Wafjer ausdzufiihren Hhat, {ind nodh andere Majchinen uud BVoy-
vidhtungen nothwendig, weldhe hiev nicht ndher befprochen werden
fonnen, weil fie diefes Bitdhlein ju umfangreich machen und defjen Ju-
Halt gegen denbeabfichtigten Rwed jufehran dehnenwiirden. Bonjenen
Wajdyinen, mittelft weldhen man den Véton ju trandportiven uup
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unter Waffer u verfenfen hat, fiud in meinem Werke: , Praftijde
Anleitung jum Béton-Bau’ die Detaild enthalten.

8. 50.
Das Stampfen des Beétons.

Der gute Béton befinvet {ich nach exfolgter Beveitung im
Augenblicte feiner Verwendung in einem folhen Buftande, daf,
wenn man ihn am BVerwendbungdploge aus einem Sdhiebfarven, in
weldhem er vom Bereitungdorte jur Bauftelle gebracht wird, aus-
leevt, er beinabe bie Fovrm ded betveffenden Tyansportgefifies bei-
behilt, ofue fid) in fleineve Theildyen zu vertheilen ober ausein-
anber zu fallen.

Gleicht man bei der BVermwendbung des Bétond (an der Luft)
feine Oberfliche blo8 aus, ohne diefelbe ju ftampfen, {diittet itber
fie eine newe Rage und fithrt vad8 Wiauerwerf in diefer Weife wei-
ter auf, fo wird da8 Gange 3war bas Anfehen einer gebunbdenen
harten Mafie erhalten, jeboch in ver That nur eine lofe, fdlechte
gang und gar nidt wiverftanvéfihige Mdauer bilbeden.

Nur dpurd) fleifiged Stampfen jeder eingelnen Bétonlage,
bie nidt Hiher al8 2—3* iibeveinander anfgefchiittet werben baxf,
(wad nach einander ofhne Unterbrechung wiederfolt wird), fann die
Bétonmafje fich dicht und zu einem feften Steine bilben,

8. 5l

Bweds des Stampfens.

Dad Stampfen Hhat den Jwed, ju bewirfen, daf alfe fon-
ftituivenden Theile be8 BVéténd vollfommen aneinander hangen, in
welhemt  Buftanve bdie Wafe gleichartig und ungujammen-
pritcbar wird.

Diefe legteve Cigenfdhaft ift eie bder entfcheibenditen unbd
augenfalligiten Vortheile ved Bétonsd; fie macht thn jum Unter-
ftigungspuntte fiiv bie groften Majfen geeignet.
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Sdyichten-Bildang.

DBet jevemt Bétonbau fann man der Bilbung von Schichten
porbeugert, fo baf demnadh) audy im fertigen Wauerwerfe feine
Shidhtenlinten fich zeigen; died wird ohune Weithe erveicht, weun
Unterbrechungen in dev Avbeit wo mbglich vermieden werdben. WMuf
man mit der Avbeit ausfeten, fo bleibt nichts anderes itbrig, al8
sur Bernteivung von Schidjtenlinien , jededmal vor bem Beginne dev
Fortfetung ver Avbeit, bie Oberflache ber bereitd geftampften und
itber 3 Stunden in Rufe geftandene WMaffe mit einem NRechen
etiwad aufzufragen, und bann eingujtampfen, wovanf die nene Bé-
tonlage aufjufchiitten, diefe wieder zu ftampfen, und jobann bdie
Arbeit wie gewdhulich fortzufeten ift.

Hat aber in dev Avrbeit eine Unterbredhung von mehr al8 3
©tunben ober gar von einem Tage tattgefunden, bann hace man mit
einer Rrampe oder mit einer Bweifpige die beveits harte Béton-
Oberfldche auf, entferne das aufgehacte Material (weldes jur
Bereitung des Bétons im Dlengfaften wieder ju verwenden ift),
ginzlidh, wafdhe die nun wunbe Fliche mit Waffer vein ab, und
laffe biefe mit Mbrtel ober VBéton an allen ihren Punften gut
einveiben ; bann exjt {dhiitte man eine 3% Hohe Lage Béton auf,
ftampfe fie, und fahre mit ber Avbeit in bder obbefdhriebenen
Weife fort.

Nie wird man i einem Bétonmaueriverfe Schidhten evhal-
ten, wenn man baé foeben befchriebene BVerfahren ftrenge be-
obadhtet.

§. 53.

Das Verdidyten des ans Biegeln oder ous Quadern hergefellten
Gewdlb- nud Widerlager Mancrwerkes.

Bet Biegel- ober Quabdergewdlben und Wanern, indbefon-
vere in Feftungen bei {iberwdlbten, und mehrere Fuf Hodhy mit
Grbe fiberdecdten Kafematten, Lommt der Fall vor, dbaf felbe feudht
find, ja fogar baf bas Wajfer durd) biefe dringt, was natitelich
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fiir Menfchen und Thieve ungefund und fitr das Manerwerk felbjt
nachtheilig ift.

Um bem Gintreten eines folchen Uebeljtandes vorzubengen,
macht man iiber das fertige Biegelgewdlbe und Mauerwerf einen
Morvtel- oder Bétonitberzug; vies gejdhieht in folgender Avt:

Nachvem bas Gewdlb-Wiverlager bis gur Hihe von einigen
Fufien aufgefithrt ift, wavtet man nicht erft auf vasd Austrodnen
pes Maunerwerfes, fonbern verpufit diefed mit einem hhdraulifden
Mirtel, welcher aus §. Kalf, Wafjer, und aus, mit RKiesjchotter
gemengtem Sanve befteht. — Ein folcher Berpu von 1 bis 17/,
Boll Dide, fleifig gemacht, geniigt vollfommen, um dem im Erd-
reiche fich anfammelnden Waffer, vas Durdydpringen nidyt ju geftatten.

Sobald dex Verput auf die fertige Hihe ves Manerwerfes
aufgetvagen ift, wartet man nur davauf, daf diefer BVerpuf etwa
1 Tag angieht, aber nicht auf ein Feftwerden desfelben, und be-
werfjtelliget fogleich vie Hinterfitllung des Evdreiches und jchreitet
fo wie bies eben befchricben wurde, mit bem Aufbau der Wiber-
fager aud) mit bem Berpugen und mit dev Hinterfitllung fovt, bis
man bie gange Hifhe erlangt hat.

Das Gewdlbe wird ebenfalld mit dem poverwihuten My
tel dicht verpust und jogleih 1 6i8 2 Boll Hoch mit Sand be=
pectt, auf welden man Waffer giefet.

Gudlich wivd nady etlichen Tagen die CErdanjdiittung aud
ober bem Gewdlbmauerwert fovtgefest und beenbdet.

§. b4

Anfectignng von Fufbiden nnd Terassen aus Béton.

Bei ebenerdigen Wohnungen, befonders in Fabrifen, Buiue:
veien u. §. w. tritt haufig dev Fall ein, dafi dev aus Hols herge-
ftelite Fufboden duvch dbie won unten auffteigende Feuchtigleit
angegriffen und zerftért wird, woduvch in den Wohnzimmern aud
nodh ein dbumpfer, bdie Feuchtigkeit und einen Bermwejungs-Prozef
funbgebender Gevudh fich verbueitet. Soldhe Wohnungen find, wie
natiielich), per Gefundheit fehr {dhadlich.

@8 ift fonach bei ebemerdigen Wohnungen angezeigt, bie
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Fufibdden aus Holy ftets miglichjt hoch angulegen, wenn aber bie
Berhiltniffe dief nidht geftatten, fann man jur Crreichung des
Bweded den Fufbodben aus Véton herjtellen, dief gejdhieht auf
folgenbe vt :

1. Wird ber Raum S. Fig. 22. 23. Zaf. ITL. einige Jolf
tief audgefoben und mit veinem Sande ausdgefitllt, welder mit

Wafjer veichlich su begiefen und wohl ju jtampfen ift.

2. ©dyittet man ben Béton b, lingjt der Maner m, auf dben
noch feuchten und wohlgeftampfiten Sand 2 ober 3 hodh) auf, und
3ivar in einer Breite von 1Y, bid 2. Den anfge{chiitteten Béton
ftampft man fleifjig und feft.

Auf diefe bei m geftampfte Waffe, fommt, (wenn 3 Fuf-
boden-Dide nidht geniigen follten), ohne Untevbrechungbder
Arbeit eine gweite Lage Béton, welde ebenfo twie die erjte
geftampft wird; fo fihrt man fort, bid bie erwiinfchte Hohe ves
Béton-Fupbovens erveicht wird, und big der Boben fich an n
anfdliefit.

$Hiebei hat bas Aufidhiitten und Stampfen des Bétons in bex
Richtung von m nach n fo zu gefdhehen, daf derfelbe immer eine
fanfte Bofdung ¢ d erhalte, wogegen dag vor bdiefer Bdjchung
Befindliche Stiic ¢ b jevesmal gleich vollendet, dann in fo lange
e8 noch Yeine Feftigheit exlangt hat, mit Pfoften regelmifig itber-
pect und durd) eine Anuflage von Eifen ober Steinen, ober ivrgend
eine anbere {dhweve und gleidhfdrmige Belaftnng fomprimivt
werben muf. :

Man beenbige wo miglich den Fufboben eines Gemadyes
ofne Unterbrechung, mithin in einem Tage.

3. Nadh vollendeter Arbeit wird nad) 10 bis 12 Stunben
bas Begiefen mit Waffer in der oft befdyriebenen Avt gepflogen,
oder wenn ed bdie Berhiltniffe gejtatten, iiber dem Bétonboden
eine 1 bi8 2/ hohe Sdyichte Waffer gegoffen, mit weldher der Boben
burd) einige Beit, wenigftens aber 6 bid 8 Tage itberbectt bleibt.

Wiinfdht man ben Boden gang eben und glatt ju haben , fo darf
man nuynach erfolgtem Erhivten ber Bétonmafje ihre Dberfliche vein
abmeifieln und abfchleifen lafjen. Soll ber Bodben mavmorict fein, fo
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gibt man al8 ®erdlle, serfdligelte Marmorfteine jur Bereitung
ber Bétonmaife.

Wenn man endlidh die Oberflacdhe de8 Bobens mit
Wofaifarbeiten vevzieven will, muf man bdie mittelft gerodhnlichen
Gerdlfes bereitete Bétonmaffe in der vorbejdhricbenen Weife nur
fo hodh aufftampfen, daf bis jur gewiinfchten Hivbhe ves Fufbodbens
noch 14fehle, wonadh bie beveitd borvithigen , aus Gijen Stein oder
Hols angefertigten Fovmen, welde bdie verfdhiedenen Berzievungen
baxftellen, (ohune dag Erhirvten der aufgeftampften Majfe abzumwar-
ten), auf diefe gelegt, in fie ein wenig eingedvitdt, und mit einfachen,
ber DBreite ber Formen angemeffenen CEifenflammern, deren Spitsen
2 bi8 3“ tief in ben aufgeftampften Béton eingreifen, feftge-
macht werben, um ihr Berjdhieben ju vermeiden,

Nun wird der jwifden diefen Formen befindlidhe 1/ Hohe
Raum, mit Béton aus farbigem, nady Wunfdh und Gefchmad ge-
wihltem Gerdlle ausgeftampft, wonach man die Klammern vorfich-
tig aushebt, undb bie Dievurd) uvitdgelajjenen leeven Ridume
mit demfelben Béton behutfam ausfiillt. Die fo evzeugte Bos
benflidbe toird nady 10 bis8 12 Stunben fleipig mit Waje
fer begoffen, ober, wenn e8 thunlich ift, einige Tage unter
Waffer geftellt (um das Entjtehen von Riffen im Mojaif zu vers
meiden) , bis pie Erhirtung der Maffe erfolgt. Endlidh wird , nadh
beildufig 45 Tagen dre Oberfliche diefer fejtgewordenen Waffe
mit einem Bahnbammer itberarbeitet, und mittelft eine8 Steines
vein unb glatt gefchliffen.

Dasfelbe Berfahren ift auch bei ber Anlage von Teraffen ju
beobadhten. Sollte man bei derlei Objeften die Veforgnifi hegen, daff
bas heftige Stampfen auf den Unterboden ober bad Gewdlbe nach-
theilig wivfen ¥onnte, fo verwende man bieju Stifjeln, die nidyt
mit Cifen befchlagen find, und fude mittelft Holzpradern und
burd) die Anwendung von Befdwerungs-TMaterialien, die auf ben
Drettern liegen, mit weldhen der Véton frither itberdectt wurbe,
ber Bétonmafje die ndthige Didhtigleit st verfchajfer.

Man tradte iibrigens eine folde Tevaffe wo miglich an
einem Tage ju beendben; auch bdarf man nach Beenbigung einer
folchen Axbeit, aufer dem fleifigen Begtefen mit Waffer und
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Feuchthalten, bas Uleberbecfen bderfelben nie vevgeffen, um fie
anfinglich gegen ben Butritt der Ruft und gegen ben Sonnen-
fchein u {dhitgen.

§. bb.

Erbanung der Wohngebdude ans Déton.
Maunern ausd Béton.

Bu ben Mauern, welche man an der Luft aud Béton baut,
ift — wie fhon oft erwifut wurde — hydraulijdher Kalf mit
wenig Riefel-Thongehalt tmmer beffer al8 Luftfalf ober als fehy
magerer hhdraulifder Kalk.

Der Lwitfalf Hat jur Beit wo ev troduet und das gebunbdene
Waffer fahren [(Ft, ebenfo wie der fehr magere hhdraulifhe Kalf,
undb war [epterer feines bebeutenben Thongehalted wegen, bdie
Gigenjdaft, baf durch feine Bevwendung gu Deanern an der Luft,
in biefen fehr oft Trennun gen entfteben, die, wenngleid fie nicht
nachtheilis wirfen, dod) bem Gebiude das gute Ausfehen
benefymen.

8. 56.

Didhe der Monern.

Die Mauern aus Béton onnen mit Bevuhigung bebentend
{hwiadyer gehalten werden al8 Jiegelmauern, voraudgefelt, bdaf
man bei ver Ausfithrung nichts aufer At (G, was zu ihrem
®elingen nothendvig ift.

Haupt-Mavern von Wolhn- und  Wirthjchafts-Gebiuven
fonnen bis gur $Hohe von 10 ofne Nadtheil fitr ihre Stabili-
tat 0.1 ihrer Hihe sur Dide erhalten. Bei einer grifeven DHibe
giebt man thnen auf jeven Hifen-Fuf 0.5 an Dide zu.

8. b1

Jondamente der Mauern.
Benn der Boden, auf welchen man ein Fundament Mauer-
werf aus Béton ju feysen Hat, von fhlechter Bejdaffenbeit ijt, fo
giebt man den Fundamenten, gans o twie man e8 bei ifrev Hev-
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ftellung aué einem anberen Materiale madjen wiivde, eine verhiltnif-
mifig grofere Breite.

3it ber Boben fo {dhlecht, daf man bei der gewdhnlichen
Berfahrungs-Avt einen liegenden Rojt antwenden miifgte, fo follen
bie Funvamente minvejtens dreimal o did fein, ald die bon ifhnen
au tragenden Mawern.

Fall8 endlidh pas Crdreich fo befchaffen twive, daf man bei ge-
wihnlichen Fuudamentmauern einen Pfahlvojt anbringen miifte, o
itbergieft man die Fundamentfldche bdes ganzen Gebiudes mit
einer 3 bi8 4/ hohen Bétonlage, und auf viefe, Ein Stiidt bil-
bende Maffe ohne Pfahlroft, fann man bevuhigt bauen.

Uebrigens gilt al8 Regel, vaf man Béton-DMauerwert nie
auf Biegel- ober Quavermanern fegen folf.

§. B8.

Hegen.

Wihrend der Hevftellung von Bétonmauern fann der Regen
auf bie nidht fertige Oberfliche derfelben immer nur nadytheilig
einmwirfen, ba er den jum Stampfen aufgefchititeten Véton jer-
wiffert, und in demfelben BVertiefungen evzeugt, die fich mit Kalf-
mildy fitllen, weldy’ leftere jobanu bdie innige BVerbindung des her-
geftellten WMauerfdrpers mit der nidiftfolgenven Bétonlage hindert.
Zritt der Fall ein, daf e8 wihrend bes Baubetviebesd regnet, fo
mufy bor Allem die fich bilvende Kalfmildy mittelt Befen wegge-
fehrt, bann die Oberflide der Mauer etwas aufgefrapt, vein abge-
fehrt, mit Waffer iibergoffen und gut abgewajchen, enbdlich mit
frijh bereitetem Béton gut eingevieben werben, um feine ungebun-
benen Sdhichten ju exhalten, wonacd) bie Avbeit tweiter fortgefefst
werben fann.

8. 59.

Jormhifien.

Der Béton wird im Augenblicfe ded8 Stampfend anf bdie
ihn einjchliefenden Form-LWinbe einen bebeutenden Drud aus-
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itben, daher man audy bei Crbauung von Bétonmauern fidh eini-
ger foliber Formen aud Holz bebient, deven innerer Raum ber
au bilbenden WManer gleich fein muf.

Die Konftruttion bdiefer Formldjten ift nativlich nach dem
Bwede und ben Dimenfionen der Bauwerfe verjcdhieven.

Der Architeft Lebrun empfiehlt jur ftufenartigen Anffithrung
ber Mauern bei ver Crbauung von Wobhngebduden, die Anwen-
oung von Stampftafeln, Taf. IIL Fig. 24. und 26, a‘, b’, ¢/, d*

Diefe find gufammengefest aus Pfoften a, verbunden mit-
telit Gifenftangen b, weldpe an ihrem Gnde mit Schraubenmut-
tern ¢ verfefen find, wm den innern Raum weier entgegengefester
Stampftafeln nah ver Didfe, welche man der Mauer geben will,
bevengen ober eviveitern ju fdunen.

Diefe Borrvichtung [aFt {ich leicht trandportiven, ujammen-
feten und audeinanderlegen,

Die Stampftafeln find aud) dovt fehr gut anwendbar, wo
man bei einem ®ebiude eine Untermauerung bewirfen will, tweil
man beiberfeitd an ber Dbetreffenden Wauer die Stampftafeln an-
bringen, ben Raum jwifchen ihnen mit Béton ausfiillen und mit-
teljt ber fpiter erwihnten Sdrauben bad Jujommenzichen bder
Zafeln fo lange fortfeen fann, bis der Véton iiberall an basd
Danevwerf gut angeprefit ijt. Durdh) diefes Verfahren wird dasd
Stampfen mit Stdfjeln, (tvelches in einem fo bejchrintten Raume
nicht thunlidy ift), exfest.

Die beildufig 9 langen Holztafeln werden ausd Pappel- ober
Tannenpfojten aus 2 ober 3 Blittern jufammengefetst; ihre Ber-
binbung findet tn der Entfernung von 3 ju 3¢ ftatt, und war in
ber Art, wie e8 die Beidhnung zeigt.

Will man diefe Stampftafeln in Anwendung bringen, fo
follen mitteljt berfelben bdie Pauern bed betveffenden Gebiudes
nidhyt ftufenfdrmig, — wie Lebrun anvathet, — fondern in Horizonta-
len Lagen angefertigt werben; vied ijt wo mdglich fo zu bewiven,
vaf thr Cmporwadhfen in allen Theilen bes Gebiudes, gleichfirmig
und gleichzeitig vor fich gebe, wie idh dief im § 60 lehren werde,
ba nur in bdiefer Art den bei ftufenfdrmiger Mauerbilbung un-
vermeidlichen Sefjungen vorgebeugt werben fann.
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Sehr bequem und einfach, fomit empfehlendwerth, bleibt
bie Bauart mittelft gedachter Stampftafeln, twenn man deven genug
porvithig Haben fann, und wenn e8 einem nicht dbavum zu thun
ift, baf dbas Gebiuve ein Ganges bilven foll. Jedoch [Eft fich
nicht in Abveve ftellen, daff durd) das Serlegen und Aufjtellen der
Stampftafeln viel Reit verloven geht, ber Arbeitsbetvieh oft un-
tevbrochen und die Biloung von Schichten befdrdert wird.

Einen fnellen Aufbau erheijchen die Béton-Arbeiten ausd
bem Grunbe, weil hievurdh vas Stampfen ded Bétons ohue Nadh-
theil fiiv feine chemifche Bindbung im Gangen ermiglicht,
bie Sdhichten-Biloung vevmieden, uud das VBauwerf ein Ganges,
werden fann.

8. 60.

Gebinde ans Beéton.

3it aleich vovauszufehen, vaf bei und bas Shftem: gange
Hiufer aus Béton gn baunen, in grofeven Stidten nicht fo bald
Gingang finden wird, {0 bin id) doch itberzeugt, vaf die Vorziige
biefer Bauart auf dem Lande und befonders bort, wo Gebinbe
von allen Seiten dem Unwetter ausdgefest find, ober vor Niffe
nicht gefchiit werben fonnen, fchon in ndachfter Sufunft auch bei
ung bie gebiifrende Anerfennung finben werben.

Feuchte Wohnungen geben bie Béton-Weanern nicht, weil
piefe im BVergleiche ju Manern aud Sanbdjtein-LQuadern ober aus
gebrannten Biegeln weniger pords find.

Cin Stiidt Sostuter Sanbditein in ber Gvife eined gewdhn-
lichen Biegels befter Oualitidt, und ein gleidh grofes nady derfelben
Fovm abgerichtetes, dpurd) 4 WMonate fejtgevorvenes Béton-Stiid,
von einer per mefhreviwdhnten Béton-Schlenfenmanern entnommen,
habe idh gewogen, vaun in Waffer gelegt. Veim Einlegen ves
Ganbitein-Quaders in bad8 Wajjer entivich aus demfjelben dbie Luft
mit Bifchen und Braufen, wobei bas Waifer quellenartig empor-
fprudelte. An bdem in bag Waffer gelegten Béton-Stiicte
nafm iy feine Erfdheinung biefer Avt wahr.

Nach 1 Stunve Jeit nahm id)y beide Stitde aus dem Waf-
fex unb wog fie abermals. Der Sanbdftein-Vuaber hatte 1 Pfunbd,
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1 Qoth, bas VétonStitd Hingegen gar nidt an Gewidht uge-
nommen. Gin hinveichender Betweis ver Didhte des Bétons.

®ut gelingt der Bau eines Gebiubes aus Béton, wenn man da-
bei ben auf Taf. IV. Fig. 26 und 27 bdargejteliten Vorgang
beobadhtet :

1. Sind die Fundament-Riume a in einem Crdveiche aus-
gehoben, welches fo foufiftent ift, daf e8 ofne gejtiiht 3u twerden,
jtehen Dleibt, fo fithren bie Avbeiter gleich den fertigen Véton in
Schiebtruhen, bdeven jede mit 3 gefilllten neben- und aufeinander
gejtellten ®drben beladen ift, an bie Funvament-Gviben, in welde
fie bie Meaffe ofhne Umitinde hineinwerfen.

Die mit Bétonvedhen verfehenen Avbeiter breiten ben Bé-
ton, 1. 3. in einer Hihe bon 2 hHddhjtens 34 ausd, toovauf biefe
Béton-Lage mit den Stiffeln fo feft ald nur mdglich zufammen-
geftampft wiro. Diefe Operation fiihrt man im gangen Umfange
bes aufzubaueuden Gebiudes big jur Oberflidhe bved Croveidhes
puvdy: wobei die eingelnen Lagen nie Hidher ald8 37 ausdgebreitet
und fejt geftampft werben.

Falls pas Croveidh, in weldhem die Fundbament-Griben aus-
gefhoben twerben, feine Daltbarfeit bejife, dann verfihrt man in
ber befannten Weife, um dem Cinjtiivgen bder Crdwdnde zu be-
gegnen.

Sollte bas Gebdude (Fig. 26) einen Keller evhalten, fo
legt man die Manern a bed Fundbamented fo an, daf fie gleid)
alg Rellergewd(b-Widberlager diemen, und gribt bdie, den fiinf-
tigen Kelfervaum einnehmenven Erovtheile b nur nad) der Fovm
be zu exbauenden RKellergewidlbes ab.

Sindb die Funbamentmaunern a bid jum Anlaufe ¢ desd Ge-
wilbes fertig und gehrig geftampft, dann wird der Béton ju
gleicher Beit auf die Gewdlbiwintel, und nach und nach immer Ho-
her big jum Gewdlbjdhlufe d gebradht, — die Gewdbwinfel madht
man mit der inneven Whlbung bes Shluffes nad) der Schnur
ebenr. Jm Uebrigen verfahrt man gany jo, alé wenn man mit Bie-
gelu ober Vrudpjteinen ein Getoblbe bauen tviivde, d. [ man
fchichtet bie 3 hohen Bétonlagen nach ber Ridhtung des Bogen-
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halbmeffers und ftampft fie feft genug, um den Béton nidht pords
werben ju laffen. €in folches Gewdlbe madyt man gewdhnlidy in
einem Tage fertig.

Die fertige Arbeit muf nad) 6 Stunden mitteljt einer Giefi-
fanne, mit veinem Waffer veid)lid) begoffen twerben.

Die im Erharten begriffene Maffe ijt fo lange ald8 mbdglich,
minbeftens aber 10 bi8 12 Tage Hindurd) vor den Einwirfungen
ber Sonnenhige zu fhiigen, wahrend welcdher Beit man das Be-
giefen tiglidy vecht oft wieberfolen joll. — Geftatten e die Ber-
béltniffe, dbaff man dag Gewdlbe gleih nach deffen Beendigung
mit feuchtem Sande auf 5 bis 6 Hohe bedecfen und tiglich fleis
fitg begiefen fann, fo ift died um fo beffer.

2. ©obald man bas Gewdlbmanerivert aud Béton gefdlof-
fen Dat, ijft unverweilt jum Weiterbau u fchreiten.

3m Falle va8 Gebiude ebenerbig, und mit 4 Hauptmanern
abgefchloffen wivd, ftellt man dad Baugeritjt gleich fitr dad gange
®ebiudbe auf.

Bu bdiefem Behufe mwerden voverft die Grundidwellen F
und F“ nadh Erforbernifi gelegt, und 3war jene Ffo weit von einan-
ber, al8 die Dide der Mauer vermehrt um jene der beid exfeits
angubringenden Pfoften g, betvigt; hier 3. B. 2/—44,

Sobann legt man bdie Rahm{dweller h auf jene F und F*
wo miglich in Gutfernungen von 6 bi8 8'. Sie fdunen entweber
iiber dbag bereits ausdgefiihrie Véton-Grundbmanerwert gelegt wers
ben, fomit Gin Stitd bilven, und {iber die Breite ded ebiudes
bon p bi8 q reiden, wad in Hinfiht auf Stabilitdt beffer ijt,
ober nur bas Maf der inneven Lichte beiver WManern weniger bem
Mage ber Pioftendide zur Linge Haben.

Gobalp jimmtliche Rahmichweller F und F* gelegt worben
finb, werben bie Stinder i in die Bapfenldcher ver Rahmfdywellex
eingefest und fenfrecht geftellt, bann mit den Streben k und ben
Spannviegeln 1 verbunben, endblich an einander, aber mit Bimmer-
flampfen gehirig Gefeftigt, fo wie e8 vie Jeichnung zeigt; wovanf
man die Spreizen m wifden je ywei Geritftungdrafhmen Horvizon-
tal ftumpf einlegt und aneinanber Hampft.

@oll die Wauer Hhiher als 18 werben, bann ift e8 noth-
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wendig, nach exfolgtem Unffithren bderfelben bi8 su lehtgebadhter
Hihe, die foeben bejdhriebene Baugeritjtung abzutragen, und fie auf
bie Deveit8 fertigen Mauern in der vorne begeichreten Weife auf-
suftellen, wonach der Aufbau ungehinbert fortgefetit werben fann.

Einfacher aber nicht fo fidher verfihrt man, fobald bie
Stinder i gleich dvie Hihe be8 Gebiudes haben, wenn man fie 6
bis 7 Fuf ober ber BVerfdhneibung mit der Strebe k, — mittelft
burdhgefenver eiferner Schliefien b Fig. 24 b’ verbindet, uud
anfierbem, — was iibrigens der Einficht und dbem Gutbiinfen bdes
DBaumeijters itberlafjen bleiben muf, — durcd) Stiigen ober Spreie
sen gegen jebtvebes Ausbanchen fichert, um die Wiinbe dex Mauern
gang fenfrecht ober immer befjer etiwvad aufyiehend zu evhalten.

Die Ccen ber Vauern miiffen, wie e8 bdie Seidhnung zeigt,
vorziiglich folid eingeviijtet twerben.

Die Avbeiten an der Cinvitjftung miifien fo fleifig und ge-
nau gemacht wevden, daf beim Cinjtampfen ve8 Bétond ein Nach-
geben verfelben nicht eintreten fonne.

3. 3ft bas gange Geriijt gehdvig gejtellt, bann nimmt man
Proften g, und ftellt jie mit ihrev Breite fenfredht und fo auf, dag
jie an ber inneven Flucht der Stinber genau ufammenitofien;
man fann audy brei u dbret Pfojten mit einigen Leiften verbinben,
woburd) man Tafeln erhilt, die vingsherum in ber Avt aufge-
tellt werden, baf fie, wie bei ben eingelnen Pfoften eben erivdhut
worben ift, an ber — ber werdenben Maner jugefehrten Fludht —
ber Stinber anliegen.

4. ©obald man bie Oberfliche bed Dereitd ausgefithrten
Fundbamentbauesd gehdrig aufgehadt, geveiniget und mit Wiivtel
ober Béton ecingevieben Dat, twerben bie Arbeiter vings um bden
bereitd ausgefithrien Fundbamentbau mit Rechen und Stdfeln auf-
geftellt, bann wird ber beveitete Véton ugefithrt, jwifchen ben
Pfoften ausgeleert, auf 2—3 Hihe audeinander gebreitet
und feft gejtampft. Bis die Béton-Wenge filr bdie folgende Lage
erzeugt unb an Ort und Stelle gebracht wird, ijt bie beveitd ber-
geftellte Bétonlage geniigend geftampit.

Die Stifeln, welche aus havtem Holze angefertigt und oben
fotwohl al8 unten mit einem {dhiweven eifernen Ringe befdhlagen
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finb, bleiben erfahrungdgemdf die beften jum Stampfen einer Bé-
tonmaffe. Sie Haben Gewidht genug, und ermiiden dben mit dem
Stampfen befchajtigten Arbeiter nicdht fo fehr al8 eiferne oder fone
ftige fchvere Stampfoorrichtungen.

Auch ift ein zu frithes Wbniigen diefer Stifel ebenjowenig
alg ein Anfleben des WMirtels und Bétons an felben zu befiivd-
ten, endlich ermalmen fie dad Gerbdlle nicht.

An jenen Punften, wo die Grundfcdhweller liegen, miijfjen an
bie eine Seite derjelben und auf ifhre Oberflidie Keile, die purd
bie Breite ver Wauern veichen, gelegt werben, nm nach beendeter
Arbeit die Keile ausdjdhlagen und bie Schiveller unbefdyivigt bHer-
ausjchieben zu Fonnen.

Hat man bdie Hohe eined Pfoftend erveicht, fo fetst man einen
neuen auf, unbd fibhrt fo fort, bi® man die Wauer in ihrer gangen
Hithe erbaut hat.

5., Will man Abjage maden, d. h. die Weauer nach einer
beftimmten evlangten Hihe mit einem {dwideren Breitenmafe
auffithren al8 bigher, jo ftellt man unmittelbar an die ber Wauer 3u-
gefehrte Fludt ved Stianvers, nachy Wafgabe des Vedarfesd einen
ober jwei Pfojten, jedboch) mit ihrer Linge fenfrecht auf, und an
biefe werben bann bie Pfoften wie juvor wagredt angelegt, wo-
nach bie Waner, in ber Art wie frither befdrieben worden ift, anfgebant
wird. Jm Falle al8 man die zu erbamende Wauer -eingiehen
wollte, um dad bei hohen fenfrecht ftehenden Mauern fich {dhein=
bar jeigende Ueberhiingen berfelben zu vermeiven, tarf man bie
im Puntte 5 evwibhnten fenfredht "aufzuftellenven Pfoften, nach
einem Enbe 3u, an einer Seitenfliiche nur vevjiingern.

6. Wabhrend der Dauer der Arbeit, felbjt dann jhon, wenn
man bdie lepte Bétonlage feftgeftampft hat, ift e8 nothwendig, die
Pauern bon oben bi§ unten, tiglich wenigjtend in 2 Stunben
einmal mit Waffer gu begiefen, wobei man fid am vovtheilhaf-
teften ber ieffannen mit RNofen ober einer Handb-Gartenfpritse
bebient. Died triigt jum ficheren und fdhnelleven Feftverden der .
Mauer wefentlich bet.

Man fann nady WMafigabe bed Fortfchreitend der Erhir-
tung bes Bétons, oft nady BVevlauf vou felbjt 48 Stunden nadh

b
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beenveter Bétonarbeit die Geritjtung anftandlod abtragen, unbd mit
pen iibrigen am ®ebiube auszufithrenden Avbeiten beginnen,

7. §itr den Fall, ald man das Gebidudve mit feinem Dadje
aug Holz oder Gifen verfehen will, fann man ein diinned, am
Sdluffe nady WMafgabe ber Spannweite ftavfes Gewdlbe ansd
Béton auf bas Gebiude fegen, wie dies in ven Fig. 28 bis 33
su exfehen ift.

8. G8 verfteht fich von felbft, baf ein foldhes Getwdlbe mit

Nichts ju fiberdecen fommt, da 8 didht wird unbd jebwedem Wite
terungéwedyjel Trols bietet. Der Regen triigt, befondersd wenu er
lange anfilt, sum Befjerwerden einer folhen Bedadhung bei. Ha
man jeboch den Wunfdh, auf vem Haufe einen Garten ober ein
fteté mit Waffer gefilllted Baffin (ober eine Cijterne) zu befien,
o macht man dad Gewidlbe etwas ftirfer al8 fonft ndthig wire,
umgibt e8 mit wafferdichten Parapetmauern aus Béton, unbd iiber-
fhiittet dag fertige ®ewdlbe entweber mit einer 3 bis 4/ holhen
Grdlage, oder fiillt das fo gebilvete Vaffin mit Waffer,

9. ©obald die Geritftungen, zwifden welden die Wauern
aufgefithrt wurbden, weggenommen find, muf man die dbuvdh die
Grundjcheller in den WMauern verbliebenen Lwcher mit Béton
ausfitlfen, der bon beiden Seiten eingefdhoben unbd feftgeftampft wird.
Qefsteres gefchieht mit einem Stdgel, den man auf einem mit dem
unteren Nanve ded i veridhliefenden Loches gleichhodh) und Hovis
gontal liegenben Brette, um Stofen jdyiebt.

Hiernach fann man die Veauern ofjne auf ein Austrodnen
perfelben ju warten, von innen dinn verpupen und weifen, wobei
pas BVerpugen viel befjer al8 beim Biegelmauermerfe von Statten
geht; vor bemfelben muf man bie Flachen ves Wauevwerfes jtets
mit Waffer begiefen. Uebrigens fillt das Bétonmauerwert bei
forgfiltiger Arbeit gewdhulih fo vein aus, daf man gar feinen
Berputs ndthig hat, und e8 geniigt, wenn bie Fliichen der fertigen
Manern ein wenig abgerieben werben.

Das Aenfere bes Gemiuerd fann im vohen Buftande ver:
bleiben, ober verpupt unbd geweift, ober durdy Stei nmege mitteljt
Meifel und Schliigel ober mit bdem Bahnhammer, unbd gwar in
per At wie harte Stein-LVuabern abgevichtet wevrden.
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RNimmt man jur Beveitung des Bétons Gevdlle aus ge-
wihnlid) Havten Brudhfteinen, fo erhilt vas Gemduer nady evfolgs
tem Abvichten dad Ausfehen von Grvanit; nimmt man Hingegen
gefchligelten Marmor, o fillt vie Mauerfliche mavmorirt aus.

Falls durd) Untexbrechungen im Avbeitsbetriebe, oder wegen
nicht fleifiger Ausfiihrung de8 Bétonbaues in diefem ziemlich
fidhtbave Schichten beftehen follten, wird das Mauevwert mit einem
/s Boll diden Berputie ausd hydraulijdhem WMortel verfehen , und
fann bie Wanbdflddpe iiberweifit werden.

10. Die Fenjter nud Thitven fonnen beim Aufbaue der Bé-
fonmauern ausgefpart mwerdben; man fett ndmlich, {obald die
Mauer bis jur Sohlbant-Hihe ded Fenjters aufgeftampft ift ven
aud havtem over weidem Holze folid angefertigten Fenjterftod,
und ebenfo am gehdrigen Plage die Thitvjtocte auf, welde im Jn-
vern gut ju verfpreizen find, bi8 zum Fejtwerden bed Vétons,
und arbeitet bann gleidymigig fort.

LBienn Fenjter- und Thitvftdce aufgejetst worben find , muf
man befonbers bavauf Ritdjidyt nehmen, daff an diefen die Bétos
nivung beiberfeits gleichmafig aufgefiihrt werve.

Man fann die Fenjter- und Thitvendffnungen audy erjt nadh
vollendetem  Aufban bHes Gebduded ausftemmen, und die hieburch
evzeugten Quabderftiide ju Stiegen-Stufen u. . w. vermwenden, wasd
febod) in ber Ausfithrung mit mancherlei Schwierigleiten vertniipft
ijt, ba ber Béton feimer Dbebeutenden Fejtigfeit wegen, fich nur
fdhwer Beavbeiten [(ift.

®eht man in der eben befdhriebenen Avt genau ju Werke, fo
fann man den Aufbau eined Haufed, mit Audnahme ver Anarbei-
tung und Aufjtellung des8 Geriiftes, welde der Jimmermann be-
forgt, durdhgehends mit gewdhnlichen, feine Gemwerbsfenntniff be-
figenden Avbeitern bewerfjtelligen, und fitr bas8 Gelingen ver Ar-
beit unbeforgt fein. 4

Unter alfen Umfjtdnden ift aber folgendben Punften ein bee
fonbeved Augenmert juzumwenden :

a) bie ®evitjtung muf fo folid hergeftellt werben, daf fie bei
per Vaunausfithrung nicht nadygibt ;

b) ver Béton muf mit ber ndthigen &”orgfq[tberéiict wwerben ;
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c) Die Mauern bed Gebiudes find vingsherum gleichmipig
aufjufithren, und ift babei der Béton nie hisher als 2 hid)jtens 3
aufsufchittten, dann ftetd gut ju ftampfen;

d) ver Bau ift wo mbglich nidht ju unterbrechen , und fite
pen Fall, alg dies gefchehen miifite, wird bei der Baufortfeung
bie beveitd erhivtete Oberfliche mit ver Spighacte aufzubaden, ju
veinigen, mit Waffer vein abjuwafchen, mit Mdvtel abzuveiben,
und bann erft mit einer aug ziemlich weichem Béton beftehenbden
Qage, welche gehdrig geftampft werdben foll, zu itberbeden fein,
worauf die Avbeit nady ihrem friiheven Gange fovtzufetsen ijt ;

e) bas Wauerwert {oll, um deffen Crhivten ju befdyleuni-
gen, fo lange al8 thunlidy mit Waffer fleifig begofjen, gleichzeitig
aber aud) vor den Sounenftvahlen gefdhiist werben.

Bei genaver Beobadytung des Gefagten, hat man ein un-
gleichartiges Selen ded Gebiiudes und Niffe in den WMauern
burchaus nicht u gewdrtigen; Haarriffe audgenommen, weldhe
jeboc) dem Gangen webder haden, nody bem Anfehen etnen Ab-
brudy thun.

Um an Oeritftholz zu erfpaven, fann man audy in folgen-
ber Weife verfabhren:

1. Man (Gt nur 4 Rahmitiide h, h', h? h® anfertigen ;
fobalb biefe aufgejtellt find, werben bie Poiten g nur wijden je-
nen h, h* und h* h® angebradyt und die Stivndffnungen t, t fejt
verfchalt; fobann bétonivt man die Wauertheile A und C big jur
gangen Hobe.

2. Das RahmitiiE h wird nun entfernt und um 6 ober 8
Fuf fiber h® hinaus geftellt, vann mit B und D basdjelbe BVerfah-
ven, weldhes im Punfte 1 bei der Bildbung der Wauertheile A unb
C befdyrieben wurbe, beobadytet.

Mag vad Gebiudbe noch o lang fein, man finbet mit 4
Rafhmititden fein Auslangen; nur fommt nodh ju beobachten, daf
man ben bereit$ fertigen Theil der Wand an der Stirn vor bem
Ab{hTufje gehdrig mit Waffer begiefen und rein abwajchen mug.
Der Anfduf der eingeln aufgeftampften Weanern nnter fidh, wird
ein pollfommen bdichter fein,



Der Sundament- _uuh Hellerban in mit Waer gefiiliten Vinmen.

Wenn ber Boven, in weldhem die Fundamentmauern evbaut
werden milffer, ober itberhanpt vbag gange RKellergefchof angelegt
werden foll, bom Waffer ganzlich dburdhdbrungen ift, jo werben bdie
Funbamentriume mittelft Schanfeln und Hauen, ober wenn bdiefe
nicht auéveichen, mitteljt Baggerfaden im Waffer ausgehoben,
chne daff eine Ausfhdpfung bes Tlepsteven ndthig wive.

&8 verjteht fich von felbjt, daf in diefem Falle die gewiin{dy-
ten Formen der Fuudbamentmauern aus foliven Holzgeritften Her-
geftellt werden mitfjen.

Sm Jafhre 1855 babe idhy unter bevartigen Berhiltniffen
einen eingetod(bten Reller gebaut, und babei folgendes, durch bdie
Taf. IV. Fig. 34 big 37 erliuterte Berfahren beobachtet :

1. Gine 12 im ®evierte und 8/ in ber Tiefe meffenve Grube
war in einem aud ange{hlemmtem Donau-Sande gebilbeten Boden
ju einer Beit audgefhoben worden, wo bdad burd)jidernbe Waifer
per Donan bie Grube auf 3¢ Tiefe fitllte.

2. Hievauf wurde der Rahmen a, Fig. 34, 36, 37 in dem
13 Stiid Saulen verfest, und bdie jwifdhen denfelben befindlichen
Riume etwa 4 hodh verfdhalt waven , bis auf ven Bodben der Grube
verfenft, und bag Ausdgiefien der Sohle desd ju erbauenden Lofaled
auf eine Hihe von 17/, vorgenommen.

Dies gefdah in ber Art, baff die mit Béton gefitllten, etiva
', Kub.-Fuf faffenven Kovbe von einem Arbeiter unter vas Waf-
fer gebradyt, auf bie Sohle geftellt, und bann veihemmweife mit mig-
lichjter Nube und Vermeidbung jever Wafferbewegung durchs Ums-
wenben berfelben, nebeneinanber ausgeleert wurden.

3. ©obald bdie Sohleauf die beabjidhtigte Hihe audgegoffen
war, lief ich die Geviiftung, beftehend ausd ven Rabhmen ¢ und d,
pann dem Riegel e uub ven 9 Stitd Saulen £, an dbenen fid) bdie
Berfchalung gleichfalld auf etiva 3¢ Dihe bereitd befand, ruhig
auf vie gedachte Soble verfetsen, und fogleih (nody unter Wafjer)
mit bem Audgiefen ver Mauern g, rings Hexum beginnen.

4. ®leichzeitig vevanlafite iy die Cinviiftung ded Suganges
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(Relfexhalfes) h, bejtehend ausd den in der Beidynung erfidytlichen
Siulen i, mit ihren Verftrebungen k und der exforberlichen Ber-
fchalung, wovauf nach vollenvetem Ausgiefen der Sohle bdiefes
Theiles jur innern Einvitftung bdedfelben, die Shulen 1, die Lehr-
bigen-Unterlagen m und die Verfdhalung angebradht wurben.

Sobald fich die Wauern iiber ben Wajferipiegel erhoben,
wenbete ich den Béton nach §. 60 an.

Nadydem die Kimpferhshe evveiht war, begann bdie Wnuf-
fetung und Berfchalung der Lehrbigen n, und nady diefer das
Unjtragen und Stampfen ded Bdtons, weldhes unausgefest bis
sur Vollendbung der Einwdlbungen, (von bdenen der Sdhluf am
Gnbe bes RKellerhalies nur 3 Dide hat) ftattfand.

Das Auslaffen ver Luftdfinungen o ift dburc) bag Berfesen
eined °/4" Doljtiided auf bdie Gewdlbverjchalung ausdgefithut
worbert.

Nach etiva 14 Tagen wurbe bad im Keller-Lofale borhanden
gemwefene Waffer audgefdhdpft, ber nicdht ausichipfbave Reft mitteljt
trodenen Sanbed, weldher bad im Keller befindbliche Waffer ein-
fog, volljtinbig entfernt und ber fo fertige Reller alfogleid) beniifst.

A8 nach etwa einemt Monate die Donan abermald ven im
Plane bejeichneten Stand erveichte, bewdbhrte der nunmehr aus
einem eingigen Steine gebildete Reller feine Solivitdt aufs Glin-
gendite, ba fein Tropfen des ihn umgebenden Wafferd in ben in-
nern Raum eindrang.

8. 62.

Unraths-Randle nmd Strafendurd)lafe.

Die Fig. 38 undb 39 verfinnlidhen bdie Ausfiihrung der
Kandle und Durdhlifie; vad BVerfahren ift folgendes :

1. 3ft dag Grdveih haltbar , fo grdbt man nur den ausju-
bétonirenden Raum m nacd) Fig. 38 aus, und ftampft in diefem
pen Béton. Die Oberflache des Jwifchentdrpers 1 wird nach der
ju gebenben Bogenform, 3. B. e, f, g vein abgerundet und hat als
Lehrbogen ju dienen, nun wird {iber viefen bag Bétongewdlbe
aufgeftampft und fogleich mit feuchter Grbe iibervedt, — Nach 4
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Wodhen griabt man den Erdfirper 1 bid an die Linie op vein aus,
und ftampft dben Boben laut Fig. 38 nady ¢, o, p, b mit Béton
gehdrig aus.

2. 3m Falle bas8 Crdreidh, in weldhem bder RKanal obder
Durchlaf gebaut werden foll, nicht haltbar ift, wird felbftverftind-
[ih nebjt ven Rduwmen m m aud) nody jener 1 audgehoben, wo-
nach man den Ranal ausd Béton erbaut. Die nadh Fig. 39. ge-
seidhnete Form fitr Kandle hat eine Menge Borjitge gegenither ber
bisher angetvendeten, fowohl in Bejug auf Waterial-Crforbernif,
babher Crfparnify, al8 auf ein ftete8 Reinbleiben berjelben.

Bei der Ausfithrurg von Kandlen nady diefer Form griht
man gleidhy die Vaugrube in der gezeichneten Ciform aus, und
ftampft den Béton bis ju einem Fiinftel der Hohe ded Kanales
ein, wobei man bdie Form mittelft Schablone Herausdbeldmmt, von
ba angefangen nach aufwirtd und bis jum Gewdbjchluije avbei-
tet man nady §. 61.

8. 63.
@uai-Banten.

Soll bas Ufer eines Stromes, Fluffed oder Hafens mit ei-
ner Quaimauer verfehen werben, {o gefdyieht died am zwedent-
fprechenditen und billigften, wenn man bdiefe gans aus Béton fer-
ftellt. €8 muf nuv noch bemerft werden, dbaf man vov Allem bie
Grbgattung genan fennen lernen foll, auf welde bdie Fundirung
bewerfftelliget werben wird, weil von der Vefdhaffenheit derfelben
bie Bejtimmung der Tiefe filv die eingurammenden Pfihle und fitv
bie Bétonfundivung felbjt abhingt.

Dad Verfahren, weldes beim Baue ciner Duaimaner, bdie
n ben Fig. 40 bi8 47 Taf. V. vavgeftellt ju beobadhten Fommt,
ift folgenbes :

1. Die Langpfihle a (aus weichem Holze) werden bis jum
Stillftande, didyt aneinander {dhlieRend, vertifal in ven Grund ein-
gevammt ; bierbei ift bavauf zu feben, daff immer bon dem einen
Pfahle bad diinne, von dem ihm unidit ftehenden aber bad dide
Gnbe jugefpitt und in ven Erbboden eingetrieben wird, wodurd
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bie Pfahlwand a die zu Béton-Fundivungen erforberliche Didhte
exhilt.

Die Pfihle Fig. 40 und 43 werben von Anflen und von
Snnen durd) Schrauben d mittelft 3 Banbbalfen ¢ verbunben.
Aufe roem ift auf diefe Pfahlreihe a ein Kappbhaum e gehbrvig
aufzuzapfen.

2. Sn einer ber finftigen Dide der Vuaimauer entfprechen-
ben GEntfernung von ver Pfahlwand a fdldgt man 7'/,° bis 8
(von Mitte yu Mitte) von einander entfernt, die mit je 3wei Fillzen
perfehenen Pfihle i ein, welde chenfalls mit 3 Bandbalfen e’ und
Sdyrauben d‘ Fig. 40, 41, 42 und 43 feft verbunden werden.
Auch auf diefe Pfabhlreihe wird ein Kappbaum e aufgefest.

Die Filze Jind mittelft eines Falzhobeld in ven Pfahl zu
machen. Wean irvt fidy, wenn man glaubt, daf Leiften an den
Pfahl genagelt, in Bezug auf Solivitdt diefelben Dienfte leiften,
und vafi lettere Avbeit nicht Hioher ju jtehen fommen ivitvde, al8
mwenn man den Pfahl falst.

3. Nun nimmt man am  Wafferfpiegel Jorwohl, wie auch
oben beim RKappbaume dag Waf fitlv bdie Linge bder Pfoften n,
tvelche in bie beiderfeitigen Falze eingefdyoben werben jollen, wo-
nach) man 10 bi8 12 aufeinanter gelegte gange Pfoften nadh diefem
Mafe abfdneivet. Der juerjt in dbie Filze eingufchiebende Pfojten
z, Fig. 42 wird auf einer LWingenfeite fdarf jugehauen, um ihn
mit diefer jharfen Rante leichter in ben Grdboden eintreiben ober
einpritden ju fdnnen.

Benn ein Pfojten im ruhigen Wajfer in die Filze einge-
fdhoben wordben ift, nagelt man auf feine obere Rante in gleidhen
Abftanden 14 lange und Y% hobe, aud weidyen Brett- oder Pfo-
ftenabfillen gemachte Klbpchen, dasdfelbe gefchieht bei jebem unter
Waffer vorfommenden Pfoften n.

Sobald die Pfoftenn in die Filze eingejchoben find, Iaft
fich mit einer Sonbdivlatte Fig. 46 leicht finden, wieweit der un-
terfte Pfoften z vom Crdboden nody entfernt ift.

Gehen diefe Pfoften (ober Bretter) n nidht mehr leicht twei-
ter hinab, o jtellen ficdh) einige Uvbeiter auf ben oberften PBjoften
unbd betvegen fich gugleich, wodburch jdmmtliche Pfoften eines Fel-
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be8 n. n. z. bi8 auf ben Erbboden gelangen. Hiernad) legt man
ein Stiidchen Latte auf ben oberjten Pfoften , nud gt auf die-
fe8 mit einem 25 Pfund fdyweren Hammer ober mit einer Hanbd-
ramme o lange, bi8 {dmmtliche Pfojten n tiefer gehen, und ber
unterjte z gehdvig in bad Croveid) eindringt.

Sind bdie bisher bejchricbenen Avbeiten bewerktelliget,
fo irb:

4. Quer itber bdie Heiven Kappbiume e dbas Baggerungs-
Geriift *) g geftellt und bdiejenige Strede auf ben Kappbdumen
ober auf ben Bandbalfen ¢ ¢/, welde zur Bewegung der Arbeiter
MNr. T und II nothwendig ift, um das wifden den BHeiven Pfahl
wanben a und i befindliche Erd- ober Schottermaterial aushag-
gern zu fonnen , wird einfach mit Pfoften iiberlegt, danun die er-
forberlidye Baggerung bewertjtelliget.

Wit dem Borwirtsfdyreiten und Tiefergehen der Baggerung
muf} aud) ba8 Nadytreiben der Pioften n und z gejdhehen. So-
bald der Crdfdlamm, Sand ober Sdhottertdrper 1, 2, 3, 4 aus-
gebaggert ijt, fchreitet man jur Béton-Funbivung ausgebaggert.

Bor Bejprechung derfelben glaube i) den Lefer nody befon-
berd bavauf aufmerfjam madjen ju jollen, vaff bdie befdhriehene
Umjchliefung und vas Ausbaggern ded Funbirungdraumes unter
alfen Umjtinden bdie eingigen nothwendigen Vorbereitungen fitr
bie Bétonivung feien.

Die bidweilen verfudhte Unbringung fogenannter Stely-
funbamente, b. i. bie Verdichtung ved Bobens durd) Cinvammen
von Pfihlen, beren Kipfe iiber die Fundamentfohle emporragen
und in bag fpdater Herzujtellende Mauerwerf eingreifen, ijt hei

*) at man den Funbivungslauffrahn k fdon auf die Kappbiume e ge-
ftellt, fo fann man gleich diefer, ftatt bes Geritftes g aud) jum Ausbaggern
beg Crbmateriales beniifen. Jn diefem Falle wird dbas Lein £, fiatt diber bie
JRolle bes Geriftes g, fiber die Trommel ber Windbe w nadh Crfordernifi
aufgetrunden ober nachgelaffen. — Wenn endlid) ba8 auszubaggernbe Erb-
veid) von fo fefer und fompatter Bejchaffenbeit fein jolite, daf ber vom Ar-
beiter MNr. 1 ausgeiibte Drud, mehr dem eigenen Gewidte bes Baggerfacdes
fiir ba8 Cindriiden besfelben in das Erdreidh nidht hinveidhen follte, bann famn
ba8 Cindritden de8 Baggerjackes dburd) bdie Anwendung einer auf den Kapp-
biumen an ber Stelle bei Nv. 1 aufgeftellten zrveiten Winbe gejcheben.
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YBétonfunbamenten nicht mur itberflitjig, fondern fogar Hidhit nach-
theilig, ba duvrdy diefe WMafivegel bdie gleidhfdrmige Prefbarfeit des
Funbamentbobensd verloven geht, nnd Spriinge im Bétontdrper
hervorgerufen werben.

§. 64.

Jundirnngen der @uaimauern.

Der Lauffrahn k Fig. 43 wird auf ven Cifenfdhienen X,
welde auf ben Kappbdumen e beveits gelegt und befejtigt fein
miiffen, zufammengeftellt.

Den Arbeitdvorgang bei bder Béton-Funbdbivung betreffend,
fomm: folgended 3u evmihien :

1. Befindet fich bei p ober q, Fig. 40 und 42 ein Gebiude,
ein  Britdfenmiverlager, oder eine {don beftehenve Ouaimanter,
mithin ein fejter Punft, an weldhem fich die ju exbauende Duai-
mauer anfdliefen fann, fo beginne man mit dber Béton-Fundivung,
went p ben firen Punft bilvet, bei q, und wenn q bden firen
Puntt bildet bei p, die hdlzerne Abjhlufwand p Fig. 40., muf
mit der groften Genauigleit folib hergeftellt werden, um ihr Nady-
geben gegen ben Druc ber Vétonmaffe gu verhinbdbern. Jit bder
Pfahl 6 an jenten b gefdhlagen , fo werben Heibe am Wafferfpiegel
und in der halben Hihe zwifchen lefteren und dem Kappbaume,
wie e§ das Detail der Fig. 41. zeigt, dburchholhrt und mit Schrau-
ben d* fejt verbunben. Dasfelbe gefchieht mit den Pfihlen 4, 3,
2, 1; unb fall8 bei q audy eine foldhe ABfchliefung zu gefchehen
hat, fommt dbag8 Vorgebadite ebenfalls zu beobachten. Erjt wenn
biefe Berhindbungen, (hei weldhen die Sdhraubenfdpfe und Miuttern
in ber Seite bed Pfahles eingelaffen fein miiffen, um den darvan-
ftoflenden nicht verfchraubten Pfahl frei anliegen ju laffen), herge-
fte(lt finb, fann man bie Bwijdenpfifhle jdhlagen und die Band-
balfen fammt Rappbiumen anbringen. Der ALJHIuR der beiden
Formfaften-Wiinbe, a und i fat im erften Falle bei q, und im
(efsteven Bei p, mittelft Pfifhlen, die ebenfo tvie jene a gefchlagen
werden, 3u gejchehen.

Deftehen bet p und q fefte Anfdhlufpuntte, fo fann bdie
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Béton-Funbivung bei y beginnen, und nad) p und q gleichmigig
fortgefetst undb gu Enbe gefithrt werben.

it endlich wedev bet p nod) g ein Objeft um Anfchlufe
vorhanben, bann jchliefit man beibe Enben des (ber Linge nad)
beveits eingefafften) Fundirungdraumes mit Pfihlen p, in bder
bereit8 evwdbhuten Weife; beginnt mit der Béton-Fundivung gleich-
geitig bei p uud q, und avbeitet nach ver Witte ju, o man bdie
Funbivung bei y {hlieft.

Tall8 lingft der Pfahlivand a Wellenfhlag durd) vor-
fafhrenve Dampfichiffe erzengt wiirde, ober bas Waffer zwijchen
ben gejchlagenen Pfihlen eine Strimung Haben folite, bann Hangt
man an bie Pfahlivinde a und p, von aufen Hevum ein Theer-
ober Farbtuch, an deffen unterem Saume Dleifugeln feftgemacht
werben ; die Rugeln liegen am Boben auf.

2. Angenommen, daff die Quaimaner bet p begounen wivd,
weil fie bei q einen foliven Anbhaltspunft findet, jo fihrt ber
Laufrahn k, nebjt dem mit Béton gefitliten Bevfentiaften V, iiber
jene ©telle ber Baugrube, wo die Verfenfung des Bétons getwiinfdht
wird, alfo hier unmittelbar an bie Pfahlveihe p.

Jun bremft man snittelft ber an ber Winde w befindli-
chen Bremfe den Bevfentlaften in die Tiefe Hinab, bis er auf vem
Boven auffigt, wovauf er aufgerwunven, hiedurd) entleert, endlidy
gefchlofjen wird. Gleich Hiernach folgt das Verfenfen und Aus-
leeven eine$ gweiten Raftens, neben bder beveits am Boben liegenden
Bétonmaffe, unb wird auf bdiefe Art mit der Bilbung einer bei-
liufig 3 hohen Bétonfdhichte fortgefalhren, big man 12 bis 18 in
ber Nidhtung von p nady y vovgefdhritten ift; wovauf fogleich die
Hinterfiillung dev Erde bei p in Angrifi genommen wird, welde
Avbeit mit der Fundivung vermaffen gleichen Schritt ju Halten
hat, daff bie DBétonmaffe die hinterfitlite Grde ftetd um 27 iiber-
ragt. Bon nun an Wunen in Entfernungen vor 127 u 127 mefh-
veve Lauffrafue k jur Béton-BVerfenfung angetvendet werden, mit
weldpen man ununterbrochen tweiter fundiven famn.

8. Jit bie Fundivung, Fig. 42 vonp in der Richtung nady y
fdpon bis jur Hihe ver Linie p, o, of, y bewerfjtelliget, dann
wird fie von y nad) p beveits beiliufig bis auf vie Hihe y, o2,
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0% q' gemacht fein. WMan beginnt fonad) mit ver Entlaftung der
Mauer, b. h. man ieht vie Fludt der Wiauwer von vorne und
vitdfmdrts etwas ein unbd gibt ihr die WMantelform, wie bief im
Profile C. D., Fig. 42 bid 45 3u fehen ift. Bu bdiefem Behufe
werben an bie Pfihle i und an bdie denfelben gevade entgegen=
ftebenben a, Bulagen s, welde unten gefchiftet find und oben an
ben Bandbbalfen c, ¢’ anliegen, oben fowohl wie unten angenagelt,
und fo wie frither zwifden je zwei Pfihlen Pfoften ober Bretter
n in bie Fdlze eingejchoben twurven, fo werden {olcdhe jebst an
biefe Bulagen angenagelt. Daffelbe hat an der Pfahlwand p zu
gefdiehen, wodurd) die WMauer an diejem Puufte die im Profil
A. B., §ig. 44 gejeichnete Fovrm erbalten wird. BVovausgefesst
wurde hier, baf dad Waffer den in der Fig. 42 bis 45 bejeichne-
ten fleinen Stand angenommen BHat, in weldhem Falle auch bie
Oberfliche des Bétons bei p Fig. 42 bereits fichtbar fein muf;
und fortan bei p nicdht mefhr mit Berfentfiften, jondern im Trodenen
gearbeitef wird, indem man dort bden in Kdrben mitteljt Schieb-
favven jugefithrten Béton auf die Oberfliche ve8 bei p ausd bem
Waffer emporragendven Mauerfdrpers ausdleert, ausbreitet und feft
ftampft. Dort, wo bdie Oberflicdhe des Wafjers ben erwibhnten
WManerforper befpiilt (bei o) wird der Béton in 6/ Hohen Hau-
fen burdy bie ganze Breite der Waner anfgefchitttet ; bie mit dem
Ausgbreiten und Stampfen ves Bétond befdyiftigten Arbeiter ijtel-
len fih mit Hauen didyt aneinanver und {chieben die bei o aufge-
hiuft fiegenbe Bétonmaffe gleichzeitig fehr langfam, und war
nur fo weit nad) vorwdrtd, daf ber Haufen faum mehr ober bem
BWaffer fichtbar ift; dabei wird aber beim Auffchiitten des juge-
fithrten Béonsd davauf RNitfficht su. nehmen fein, daf bdie bon p
bi8 o veihende und geftampfte Béton-Lage fortwihrend in 2+
bi8 3 hohen Schidhten aufgefdhiittet und fleifig geftampft werde.

Unter einem wird mit den Berfenffiften in der Strede
o', y, 0% 0% q', bie Fundivung fortgefetst.

Sollte bag Waffer wihrend dber Avbeit hiher als big b vei-
den, o fann man mit ben Berfenffiften aud) hHher, und jwar
immer bi8 an den Wafferfpiegel fortavbeiten, und beginnt von da
an mit ber Bétonivung im Trodenen.
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4. Der Ingenieur fann bei diefen Arbeiten nicht genug anfs
merfjam fein, weil er bad, wad unter Waffer gemacht wird, nicht
fefen, fonbern nur fithlen fann.

Mittelft Sondirlatten, ober wenn bie Tiefe ber Baugrube
bebeutend ijt, mitteljt Sonbivbinber, Fig. 47 bie gehbrig einge-
theilt fein miijjen, hat man fleiffig ju unterjuchen, wo bie Ober-
fliche bes8 Bétond unter Waffer o bebeutende Unebenfeiten
befitst, pafi Dasd Berfenfen eined ober mehrever Kaften Bétonsd jum
Ausgleichen nothwendig evfcheint. Selbft die Laufbiume k Fig.
43 ver Rvabhne, follen bon 3/ ju 3 eingetheilt und beutlich numerirt
werden, um die Verfenfung ded8 Bétond an ber Stelle, wo 8 bdie
Nothwendigleit ereifcht, bewirfen zu fdunen. Jn diefer Weife find
tiglih Sondbirungen vorzunehmen und in die Profile einzutvagen,
um den VBeftand ber Lagerung des Bétond unter Waffer fetd
bor Augen zu Haben.

3n ber Fig. 44 find die eingelnen, bi8 zjum Wafferfpiegel
veichenden Bétonlagen, wie fie wahrend einer Fundbivungs-Tour
unter Waffer fidh zu bilven pflegen, mit Strichen, bagegen fene
ober Waffer mit punftivten Linien marfivt.

Man vermeide wo miglich Unterbrechungen in ber Wvbeit,
um ein ®ange8 3u erhalten, wie died im §. 52 geniigend evfldrt
wurbe ; man wende jedoch audy feine Witteln jur Komprimirung
bed unter Waffer bverwendeten Bétond an, fondbern arbeite
gleichmifig, einen Tag ebenfo wie den andbern, bid ju Eube des
Baues fort.

b. Was itber die Vefeitigung der KLalfmildy, welde fich bei
Fundbivungen erzeugt bisher gefdhrieben wurbe, gritnvet fich gu-
meift nur auf Bermuthungen, und leitet den mit Bétonbauten
Befchiftigten ivre.

Bon der Kalfmild) tarf man nidhts beforgen; fie lift fidh
nicht auffangen, nicht ausfchvpfen, aber fie wird dpurch ven Drud
ber Bétonmaife ywifden den immerhin nod itbrig Hleibenden, wenn
auch fehr bejchrinften Fugendffmungen der aufeinanbder liegenden
Piojten n, und der Mann an Mann gefdlagenen Pfihle a, aus
pem WMauervaume hinausdgedringt.

Jur bann wirft die Kalfmild) jchadlich, weun man den Feh-



lev begeht, eine Fundbivung mittelft Béton in einem wafferdicht
fchliefenben, mit Waffer gefitliten Formlajten vorunehmen, indem
pie Ralfmildh) aus biefem RNaume nicht entweichen fann, fondbern
im Bétonmauerwerfe jelbjt eingefhloffen Bbleibt, und den auf fie
bei ber Bétonirung fommenden Bétonlagen fein Rube geftattendes
Lager bietet, woburch der betreffenbe Bau miflingen muf. — Die
wie gewdhnlihe Milch, ditune und fhlitpfrige Kalfmildh, weldhe
aug dem (durch) bie Einwivfung bes Waffers) an der Oberfliche
ber verfenften Bétonmafie enthaltenen, iiherfliifigen und aufges
(Bften Aetsfalfe befteht, wird, wie jeber aufgeldfte Fohlen-
faure fette Kalf nady einiger Beit unter Waffer eine feine
Sdymiere hilben, aber nie feft werben.

Unter den eingelnen, touvmweife fundivten Béton-Lagen daxf
feine begeichuenve Linie fichthar werden, vielmehr muf, wie fdhon
gefagt, pas Wanerwert ein Ganged darvftellen.

6. Sobald bdie leste hei 3 hohe Bétonlage, weldhe bdie
Mauerfrone bilbet, aufgefchitttet und aufgejtampijt ift, bededt man
fie 1* Hodh mit nafjemt Sande und [4ft fie 14 Tagein NRuhe. Die
Wand jebod) wird, obzwar fie nodh verfchalt ift, durch 3 big 4
Wochen tiglich vedht oft mit Waffer begoffen.

@obann entfleivet man bdie fevtige Mauer ifrer Einvitjtung
big zum Bajjeripiegel, dad fonft fibliche Abjigen der Pfihle unter
Waffer bilvet eine fehr umitindliche Avbeit, Hefonders dann, tvenn
man mit der Sige nicht nur den Pfahl, jondern aud) dben zwijden
ben Fugen ver Pfahle befindlichen, exhirvteten Béton dburchjdgen
mufi. PVean thut daher beffer, wenn man um jeden Pfahl an feinen
obeven Gnbe eine RKefte ober ein Lein binbdet, dajjelbe auf bie
Trommel einer am entgegengefetsten Ufer aufgejtellten Winde
widelt, und e8 an legtever fo lange aufovehen [ifit, bid ber Pfahl
abbridht. — Der Brud)y gefdhieht an der Oberflide bed Bau-
grunbdes, und zwar gewdhulich bei allen Pfahlen in giemlich glei-
der Hihe.

Nach Durdfithrung der vorgejchriehenen Operationen twer-
pen an ber Mauer Stehgevitfte, (weldhe diefelbe an ifrer Krome
iibergreifen) aufgehangen, ober fhwimmendbe evitfte filr bie



Arbeiter auf Plitten angebracht, auf welchen das Ahmeifeln ober
Berpugen der Mauerfliche und RKroune anftandlos bewerkjtelliget
werbden fann,

Ofivar man auf der dem Flufe zugefehrien Wandfliche
per Quiaimaner verfdhievene Avten von Gefimfen , quadberfdrmige Bor«
fpriinge (bossages) u. {. w. gang bequem und vein mittelft Weifel
und Sdylegel im Béton-Waueriwert ausavbeiten fann, fo foll man
body immer den Wafferhaumwerfen, mithin aucdh den QDuaimanern,
PBriiden, Sdhleufen, u. f. w. im Gangen einen foldhen avdhitef-
tonifchen Chavafter zu geben fuchen, weldher biefer Gattung von
Banwerfen angemeffen ijt.

Dad Werk foll vad Geprige der Einfachheit an fidh tragen,
unb  nur duvch feine Maffen, den Cinbrud ber Ovofiartigleit
hervorhringen.

Wenn aber dbad Vauwert, wegen ben dasdfelbe wmgebenbden
®ebiuden over iiberhaupt in Folge einer nothwenbdigen Riicficht-
nahme auf die drtlichen BVerhdltnifie, in einem paffenden Stile
avchiteftonijch ausdgeftattet, werben mitfite, fo tvachte man die mibg-
lidh wenigen Gefimsgliever, ftarf und fraftig ju formen.

8. 65.

Das Verdidyten cines fhon befiehenden  Manerwerhes nnter Wafer
oder an der Luft,

Wenn nach Fig. 48 und 49 in einem Baffin ober in einem
Whafferbehilter, vad Maueriwvert jo pords oder {chledht ift, daf das
Waffer von F nach E eindringt in das Baffin, daher in bdiefem
3u viel wird, ober aud dbem Baffin bon E nad) F fidh durch-
ieht und in pag Grbveih F fidh verliert, daher im Baffin u
wentg wird, fo fann man:

1. ba8 Waffer aud dem Baffin ausjddpfen fo wviel o8
thunlidy ift;

2. arbeitet man vom Maueriverf einen Theil be, oi, und de,
kp 6 bis 12 Bell bid ab, mittelit Spighaden und Krampen,
fchafit ben Schutt herausd , und veinigt o viel wie miglid) die wun-
ben Wiinbde;
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3. ftellt Fig. HO ven Fovmfajten e, d, i, k, in das Baffin,
Lifit bann bad Bafjin mit Waffer an, (wenn im leeven Bujtande
ped Baffing and F Waffer dburch dad Mauerwerf d, e, k, p in
bad Bajfin eindringen follte), und veravbeitet den bBereiteten Béton
inbie Riume b, e, o, i, und d, ¢, k, p in der vorgefdyriehenen
Weife. Den Fovmfaften, der fo fonftruirt ift, daf in diefem feine
Nigel over Schrauben enthalten find, nimmt man nady einigen
Wochen herausd, ohne baf e ndthig fein wird, bas Wafjer . ausg
vem Bafjin auszujdhopfen. Falld audy ver Boben ded Bafjing un-
picht fein follte, Bétonirt man voverft diefen in der erforberlichen
Dide aus, und verfahrt erft dvann nad) Punft 3. —

Arbeits- und Material - Criordernif
3or Bétonbereitung und deffen Verwendung.
Requijitem

E8 finb, — fitr eine der in ber af. L Fig. 1, 2, 3, ge-
seidneten 4 Dlengungsbahnen — erforderlidy:
Gin 1 Kubiffufz faffenves Bled) oder Holzgefdf,
2 hilzerne Britden
3 ciferne Sdaufeln Tof. I Fig. 4.
2 eiferne Hauven Tof. L. Fig. b,
2 bilzerne Stifiel Taf. L. Fig. 6 und 7.
2 ciferne Redyen Taf, 1. Fig. 8.
8 Gtiid 4 '/, RKubiffufi foffende Sanbdfide.
16 Stitd 4 Yo Kubitfuf faffende Steinfirbe.
2 Giegtannen.
2 Sdyieblarren.

Die Dercitung and Verwendung von 216 LKubik-Juf Beéton ecfordect
on Acbeitshrdften :

Bum Wafferjdrdpfen in die Refervoivs, danm aus diefen Waj-
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fer au laffen in die RKalfreinen, Beitragen bes Kalfed und Absfden
pesfelben in ben Reimen . . . < B Danbicnger
Bum Beifithren auf 30 Fuf Etﬂcmg, und Bumeffen

ped Sanbed und Gerdlled, bann BVenehen Dded

Qepsteren mittelft der Waflerpumpe . . ., . . 4.0
Bum Mbrtel und Bétonbereiten . . . . . . 12.0
Bum Cinfitllen des fertigen Bétons in Kirbe ober

Sdjiebfarren, Berfiihren desfelben auf eine Diftany

bow 190 18 TRIROINE . . e o D »
Ausgleidhen und Stampfen . . ., . . . . 0.8 7

Bufammen 20.3 "

n

n

Ferner 1 Anfjeher, weldher ugleich) dag Deffnen und Sdyliefen
ber Ralffiffer su bejorgen und bie Bormerfungen u fithren Hat,
10 pCt. auf Abniigung ver Requifiten.

An Materialien

find sur Beceitung von 216 Kob.- Fuf frifdhen Beétons durcyfchnittlicy
erfordeclid):
40.2 Subifiuf Kalf, (ber nidt mehr ald. 30 pCt, Kie=
felthon enthlt).
80.4 ,, teiner trodener Sand,
201.0 ,  ©tein= ober Biegelgertlle; Biegu, nady der
Gigenfdjaft des RKalfes bdie ndthige Waffermenge, Diefe Lofe Maffe
wird in geprefitem ober eingeftampftem Buftande um 15 Kub.-Fuf
weniger al8 216, mithin nur 201 RKubitjuff fompafte Béton-Maffe
geben.
Diefemnady find zu 216 Kub.-Fuf Lfomprimicten Bétons durdy=
fdmittlich exforbexlicy :
43.6 Subiffuf Hydraulifder Kalf,
87.2 »  Sand,
216.0 o Siefelfdiotter, Stein= ober Biegelgerslle.
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Die in biefen Werlden nicht enthaltenen Andeutungen iiber bie
niberen Unterjudjungen ber RKalf-Gefteine, itber das Brenmen unbd
Mablen ber Kalfe, bann iiber Strafen-Wafjer-Entwifjerungs-Bauten,
Baggerungd-Arbeiten, Briiden- und Schleufen - Funbivung, endlid)
Geebauten find ju finben in bem LWerke :

Praktifche Anleitung

um

Beéton-Bau

fite
olle Biveige ded Banwejens.
Jtad) eigenen Verfuchen und Erfahrungen

bon
Johunn von  Fihalik,
L L. Minifterial-Bau-Jnfpeftor ac.
it 24 sinkographicien Tafeln in Jolio.
Dritte  Anflage.
Wien, 1864.
Bu baben in ber Univerfitats-Budhandblung von
Rudolph Ledner am Stephansdplay in Wien

um 8 fl. 6. W

Juhaltsverseidynif.

. Pybraulifder Kalt :

. natlivlider hybraulifder Kalk

. Hinfilih erzengter hydraulifdher RKalt
. Portland - Cement

. Unterfudjung ber Ran‘geﬁeme

. Cemente . . :

. Pritifung ber Cemente .

. AbIBfchen bes Kalfed

9. RKalflBjdnngs-Methodben

Seite.
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Seite,
10. Das BVerbrennen und Cridufen bes Kalfes . . 10
11. Bum Wden bes Kalfes erfutberlxd;e QBaﬁmnmge o221
12. Gand 5 - 7 12
13. DMedyanifdjer SD’tdmI i = 3 o A8
14. Chemijdyer Mivtel 4 3 . 13
15. Derfteinerung bed Mirtels 14
16. Tie befte Beit jur Anwendung bes I;l;bmu! .Qaltee . 158
17. 8u viel Kalf jdhabet 15
18, Wirfung bes Froftes auf den bvbrauhid}m imdrte[ 15
19. Mijdungsverhiltniffe dber Matevialien . . . A L
2. Grmittfung der Bwifdhenciume des8 Sandes . v 48
21. Feudhter Sand . 17
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28, i midit gutent o 4 . 21
24, ﬂRdrteIBmltuug aus fogenanntem Portland- Gcmmt . 23
25, o fettem Ralfe uud irgend einem Cemente . 23
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29. i o > w  Berpug und ﬁngm bes Maner-
werfs . « 25
30. 5 & . o alten Mauermwert , . 27
81, i i n » Anfdliefen an  altes Smaucr-
werf 29
39. 0 he - o DMauermwert durdy tneId;es ﬂBai
fer rviefelt 39
34. Béton . . . 32
35. Grmittlung ber Sm @cnraume bes @erdﬂcs g 33
87. Bétonbereitnngs - Lofale 34
38. Die ju bereitenbe Bétonmenge auf @mmaI . 8b
39. Borbereitungen im Lofale . : : 35
40, Das Vereiten des Bétons 36
41, Die Mirtel und Bétonbereitung rm!teIft ﬂnafd;men unb Smengs
vorridytungen 39
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