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An den hohen Bundesrath in Bern.

Hochgeehrteste Herren!

Da mir die Ehre zu Theil wurde, von lhnen als Jurymitglied der
GGruppe 3 fiir die Wiener Ausstellung ernannt zu werden, hitte ich
eigentlich schon am 15. Juni, Tag des Zusammentretens der Jury, mich in
Wien einfinden sollen, Aufl der andern Seite war es aber wiinschenswerth,
dass meine Abwesenheit vom Polytechnikum eine so kurz als mogliche
sei und aus diesem Grunde, frug ich bei dem schweiz. General-Commis-
giir, Herrn Oberst Rieter, an, ob ich nicht eine Woehe spiiter nach Wien
gehen kinne, um dieselbe hier noch zu meinen Vorlesungen und zur
Leitung des Laboratoriums zu eriibrigen. Herr Oberst Rieler war so
freundlich, diese Angelegenheif mit dem Priisidenten der 3. Gruppe zu
besprechen, in Folge dessen ich von: den ersten Sitzungen der betreffen-
den Jury dispensirt wurde. Ich war auf meinen Wunsch in die 5. Sec-
tion der 3. Gruppe als Juror eingereiht worden und traf am 21. Juni in
Wien ein, friih genug, um bei Beginn der eigentlichen Jury-Arbeilen,
den 23. Juni, anwesend zu sein. Ich verliess Wien den 20. Juli, um
meinem, dem Prisidenten des eidgendssischen Schulraths gegebenen Ver-
sprechen nachzukommen und die Vorlesungen, Semester- nnd Diplom-
priiffungen in eigener Person abzuhalfen.

Die Jury-Arbeiten waren damals beinahe beendigl, es blieben nur
noch einige Nachpriifungen von geringer Bedeutung ibrig. Ieh bedauerte
besonders bei den Priifungen der additionellen Ausstellung nicht zuge-
gen sein zu konnen. Ich wurde hier durch Herrn Ott ersetzt, wihrend
in der 5. Section Herr Prof. Wichelhaus aus Berlin die Gefilligkeit
hatte, meine Funktionen als Berichierstatter aufzunehmen und zn Ende
zu fithren.

Da die urspriinglich von der #sireichischen General - Direction
der Wiener Ausstellung angegebenen 10 Unterabtheilungen der 3. Gruppe
{nach welchen der genaue, mit vieler Sorgfalt ausgearheitete Schweizer-
Catalog sich gerichtet hatle) spiiter auf b Sectionen redueirt worden wa-
ren, so hatten natiirlich dieselben als Grundlage zur Constituirung der
Jury der 3. Gruppe gedient.
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Das Personal der internationalen Jury der Gruppe 3, schemische
Industriens bestand aus 37 eigentlichen Juroren, 7 Experten. Total 44,
Die Constituirung hatte folgendes Resultat ergeben:

Vorstand der Gesammt-Jury der ganzen Gruppe 3.

Prisident: A. W. Hoffmann, Professor der Chemie an der
Universitit in Berlin; Priisident der deutschen chemischen Gesellschaft ete.

Vice-Prisidenten: Ad. Wurtz, Mitglied des Instituts; De-
kan der medicinischen Facultit in Paris. H. Hlasiwetz, Hofrath und
Professor an der technischen Hochschule in Wien,

Berichterstatter: Hr. v. Fehling, Hofrath und Professor
an der polytechnischen Schule in Stutigart.

Actuar: F. Beilstein, Professor am technologischen Institut in
St. Petersburg.

Die verschiedenen Sectionen der Gruppe 3 hatten ihre Vorstinde
und Mitglieder wie folgt erwihlt:

Jury der 1. Section: Chemische Gross-Industrie.

Priasident: J. C. V. Chandelon, Professor an der Universitit
in Liittich.

Vice-Priasidenten: L. A. H. Kunheim, Geheimer CGommer-
zienrath und Fabrikant aus Berlin. Don. J. T. Munoz de Luna, Pro-
fessor an der Universitit zu Madrid.

Berichterstatter: Fr. Beilstein,

Mitglieder: C. E. Bergstrand, Professor der Centralstelle fiir
Landwirthschaft, Stockholm. 6. Candiani, Fabrikant in Mailand. Ga-
stinel Bey, Professor in (airo. K. F. Kuhlmann, Fabrikani, Lille.
E. Seybel, Fabrikant in Wien.

Delegirter: A, Gerard, Fabrikant in Paris.

Experten: P. Seybel, Fabrikant in Wien. A. Fourcade in Paris.

Jury der 2. Section: Chemische und pharmaceutische Préparate.

Prasident: H. v. Fehling, Geheimer Hofrath.

Vice-Priasident: H. Hlasiwetz, Hofrath.

Berichterstatter: Hvoslef (oder nach der offiziellen Liste der
Jury Hjortdahl) Prof. Christiania.

Mitglieder: A. Benzom, Apotheker und Fabrikant, Kopenha-
gen. Lamy, Prof de I'école centrale, Paris. W. Libisch, Doctor der
Medicin. J. Pizarro aus Brasilien.

Experte: E. Johst, Fabrikant, Stuttgart.
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Jury der 3. Section: Fett-Industrie.

Prizident: R. Wagner, Professor, Wiirzburg.

Vice-Prasident: Dr. C. v. Nendtwich, Professor, Pest.

Berichterstatter: Serrurier, Fabrikant, Amsterdam.

Mitglieder: K. Bonkowsky Effendi, Prof. der Academie in
Constantinopel. C. Cannizzaro, Professor an der Universitit Rom.
L. Chiris, Fabrikant aus Grasse. G. Hertl, Fabrikant aus Wien.
¥, Kochmeister, Priisident der Handels- und Gewerbekammer in Pest.
(. Mosch, Fabrikant in Pest. J. Navarro Reverter in Spanien.
E. Verson, Director des islitulo baccologico in Padua.

Jury der 4. Section: _ Producte der troknen Destillation.
Priasident: C. Hochstetter, Fabrikant, Wien.
Vice-Priasident: €. Calvert, Fabrikant, Manchester.
Berichterstatter: B. Hilbner, Fabricant, Zeitz.

Jury der 5. Section: Farb- und Zindwaaren, verschiedene chemische
Producte.

Prasident: A. W. Hofmann, Professor in Berlim.

Vice-Prasidenti: A. v. Schriotter, Hauptmiinzamts-Director
in Wien.

Berichterstatter: E. Kopp, Professor in Zirich.

Mitglieder: Jo Lawrence Smith aus Kentuky. G. Wunder,
Professor in Chemnitz. Ad. Wurtz, Professor in Paris.

Experten: B, Ador aus Genf, E. Privoznik, Chemiker, Miinz-
amt Wien. H. Wichelhaus, Professor in Berlin.

Es moge mir hier die Bemerkung erlaubt sein, dass der 5. Sec-
tion, welcher ich angehorte, gerade weil sie Farb- und Ziindwaaren, so-
wie die verschiedenen, unbestimmten, chemischen Producte enthielt, von
den andern Sectionen noch alles zugewiesen wurde, was diesen nichi
pigentlich zur Beurtheilung zukam und in Folge dessen hatte unsere
Section allein mehr Aussteller durchzunehmen als die {ibrigen 4 Sectio-
nen zusammen. Angesichis dieses ungeheuren Materials und der kurzen
Zeil, die zur Beurtheilung genommen werden konnte, (alle die Herren
Juror unserer Gruppe hatten kaum mehr als 4—5 Wochen Zeit dazu)
blieh zur genauern Priiffung und namentlich zum Vergleichen der ver-
schiedenen chemischen Producte kein Tag frei und ich sah mich ge-
zwungen, nm einigermassen ein Bild der Ausstellung und namentlich
der chemischen Industrie auf derselben zu bekommen, im Seplember
nochmals auf 14 Tage nach Wien zu gehen.

Was den Werth der verschiedenen Preise betrifft, so hatte die 3.
Gruppe nach langer Verhandlung mit grosser Majoritit beschlossen, das
Ehrendiplom nur ganz ausgezeichneten und ausserordentlich hervorra-
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Ammoniaksalze (Salmiak, schwefelsaures und kohlensaures Ammo-
niak.)

Baryt und Magnesiasalze, besonders Sehwefelsaure, Alaun und
sechwefelsanre Thonerde.

Eisensalze, wie griiner Vitriol und Eisenbeizen, Kupfersalze (blauer
\-Hl'ilji._l

Zinnsalze und Zinnbeizen.

endlich einige organische Siuren, wie Essig, Oxal und Weinsiure.
Fiir die Fabrikation der allerwichtigsien dieser Producte sind in

der Schweiz die Verhiiltnisse sehr ungiinstig. Die Schweiz hat keine

Steinkohle und das Brennmaterial ist fiberhaupt theurer als in jedem
andern Lande Europas, Alle Producte, welche zu ibrer Darstellung
grosse und lang andauernde Hitze er

ordern, wie z. B. Blutlaugensalz,
chromsaures Kali, Pho

shor, Wasserglas sind von vornherein a

schlossen. Die hauptsiichlichsten und wichligsten Rohmaterialien fehlen

ehbenfalls und m v aus dem Ausland bezogen werden. Die Trans-

portkosten sind s sehr bedeutend, weil die Schweiz mitten im Con-

tinente, w von den Seehiifen liegt:. Endlich sind in den meisten Fil-
len die Importzolle der fiir die Farberei und Druckerei néthigen chemi-
sehen Produkte nur sehr gering, withrend der Export in die benachbarten
racht ist. Es

also anch ganz natiirlich, dass der Bedarf der Schweiz an chemise

Linder durch hohe Schutzzolle beinahe unméglich g

Producten aller Art, besonders von solchen, welche leicht nach grd

Distanzen zu transportiren sind, hauptséchlich durch Import gedekt wird

und dass eine grossartige Entwickelung der chemischen Industrie gewis-
sermassen unmoglich ist.

Trotzdem ist die schweizerische, chemische Fabrikation keine un-
bedeutende und ein um so grosseres und anerkennenswertheres Verdienst
haben die Fabrikanten, wie z. B. Schnorff in Uetikon, welchen es durch

Fleiss, Ausdauer, und Geschicklichkeit gelungen ist, diese ausserordent-

lichen Schwierigkeiten zu iiberwinden. Die Ursache der Entwicke
der chemischen Gross-Industrie an den Ufern des Zirchersees ist nicht
schwer zu ermitteln. Die Seide-, Woll- und Baumwoll-Firbereien und
Druckersien der Kantone Zirich, Glarus, St. Gallen und Thurg:
brauchen eine nicht geringe Quantitit von flissigen Suren und Beizen,
d

Es war also ganz natu

VEr=

svenn Transport nicht nur kostspielig, aber auch ziemlich schwierig ist.
dass die Bereitung dieser Siuren und

Beizen in der Nihe unternommen wurde, und obgleich der Schwefel aus
Sicilien, oder die Pyrite aus Lyon bezogen werden mussten, war es doch
rationell, dieselben kommen zu lassen, um in Bleikammern die Schwe-
felsiure darzu

oder Natronsalpeter die Bereitung von'Salz und Salpetersaure moglich

stellen, welche nachher durch Einwirkung auf Kochsalz

machte. Als Nebenproduet musste dann auch schwefelsaures Natron er-
zeugl werden, Auf diese Producle hitte die Fabrikation den Umstin-
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den nach sich beschrinken konnen und sollen. Dass dieselbe jedoch
weiter gieng, dass mil schwefelsaurem Natron noch Sodasalz und Soda-
krystalle, mit Salzsiure und Braunstein noch Chlorkalk erzeugl wurde
und dass diese neuen Produkte, die Concurrenz mit den auslindischen,

trotz deren so wohlfeiler Verpackung und leichten Versendung aushalten
konnten, dies ist gerade der Beweis einer ausgezeichnet Skonomischen
Fabrikation, welche auch vor der Jury volle Anerkennung gefunden hal,

Um indessen den Standpunkt der Fabrikation der Haupt chemi-
schen Produkte in den verschiedenen Lindern besser bezeichnen zu kén-
nen und den Vergleich zu erleichtern, wird es niitzlich sein, eine még-
lichst kurz g 5
Erfindungen zu geben, welche in diesem Zweige der Industrie seit der
Pariser Weltau

und gedringte Uebersicht der Verbesserungen und

ellung von 1867 gemacht worden sind.

Die Andeutungen fiber die in den correspondirenden schweize-
rischen Fabriken noch einzufithrenden Verbesserungen oder selbst nenen
Prozessen, werden sich daraus von selbst ergeben.

Wir beginnen natiirlich mit der Schwefelsiure-Fabrikation, als der
wichti

gsten, die Entwickelung der iibrigen chemischen Fabrikation am
meisten bedingenden.

Schwefelsdure-Fabrikation.

Seit 6 Jahren hat sich die Schwefelsiure-Production um mehr als
die Hilfte vermehrt. In Deutschland z. B. ist sie von 1,130,000 Centner
(100 #) auf 1,690,000 Centner gestiegen.

Die Pyrite oder Eisenkiese verdringen mehr und mehr den Schwe-
fel, obgleich bei dessen Gewinnung namhafte Verbesserungen angebrachi
wurden. Massenhaft werden heute spanische, franzosische, (aus der Um-

gegend von Lyon) belgische, westphilische, italienische Pyrite zur Schwe-
felsiure Fabrikation verwendef. In Folge dessen hat man iiberall den
Pyrite-Lagern mehr Aufmerksamkeil geschenkt. In dieser Hinsicht isl
auch die Schweiz nicht zuriickgeblieben und die Walliser Pyrite werden
wohl in niichster Zeit eine niitzliche Verwendung (in der eben im Bau
begriffenen chem. Fabrik in Wyhlen bei Basel) finden. Bis jetzt hat die
Schnorff’sche Fabrik ihre Pyrite aus Lyon bezogen.

Pyrit-Oefen.

Der Schwefel der Eisenkiese wird durch Résten derselben in be-
sondern Oefen (Pyritofen) zu schwefliger S#ure (zum Theil auch wie
neuere Untersuchungen gezeigt haben zu wasserfreier Schwefelsiure)
oxydirt und dann in die Bleikammern geleitet, um darin in Schwefel-
siure von H0"— B® verwandelt zu werden. Im Jahr 1867 kannte

man schon die gewdhnlichen Stiickkiesofen, den Perret’schen und Ger-
stenhdfer'schen fein Kies Brennen, sowie den sehr einfachen und dabei

|
|
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doch fusserst zweckmissigen Etagen, fein Pyrit-Ofen, welcher in der
as Pyritpul-

Sehnorff’'schen Fabrik functionirt. In diesen Oefen wird d
ver nach und nach von der obersten Etage auf die unierste gebrachli
und in diinner: Schicht ausgebreitet, dem aufsteigenden Luftsirom aus-
geselzt. Die Erhitzung der uniersten Etage wird nicht dadurch unter-
halten, dass die glithenden schwelligsauren Dimpfe unter der untersien
Etage durchgefithrt werden, wobei sie einen Theil ihrer Hitze abgeben
kinnten, ehe sie in die Rohre steigen, welche in die Bleikammer fiihrt:
Diese Verbesserung kionnte leicht an diesem Ofen angebracht werden.
Die Rostung ist dbrigens so vollstindig, dass im Durchschnitt nicht
mehr als 1 % Schwefel in dem gerdsieten Riickstand (hauptsichlich aus

Eisenoxyd bestehend) zurtickbleiben.

Hasenclever und Helhig Pyrit und Blende
Rostofen.

Im Jahre 1871 haben Hasenclever und Helbig (Fabrik Rhenania
bei Aachen) einen meuen Ofen eingefiithrt, welcher (wie der Perret'sche)
mugleich Stiick und Pulverkies brennt. Dieser letstere in einem auf dem
Ofen befindlichen Behilter aufgespeichert, rutscht auf geneigten Platien
durch den Rostraum, aber mit der Einrichtung versehen, dass nur dann
gine niedergehende Bewegung der zusammenhiingenden, pulverigen Masse
statifindet, wenn unien die abgerdsteten Pyrite weggenommen werden.
Man hat es also in seiner Gewalt die mehr oder weniger schwer abzu-
ristenden Kiese lingere oder kiirzere Zeil im Rostraum zu lassen, wo-
durch ermoglicht wird, auch grossere Schwefelkies-Grauppen gehiorig zu
oxydiren. Die heissen schweflig sauren Dimpfe, welche von seitlich lie-
genden angebauten Stiickiesrostofen herkommen, ziehen im Zickzack iiber
fein Kies und Graupen, erhitzen diese, bewirken deren Rstung durch
den fiberschiissigen Sauerstoff und die vereinigten schweflig sauren Gase
werden endlich in die Bleikammer gefiihrt.

Dieser Ofen hat unstreitic den Vortheil, dass:er bedentend Hand-

arbeit erspart, aber auf der andern Seite ist er kosispielig zu construi-
ren und was noch mehr zu beriicksichligen ist, er verbrennt nur eine
geringere Quantitat Pulverkiese in einer gegebenen Zeit und noch dazu
ist die Rostung bei weitem keine vollstindige, da stets mehrere %l Schwe-
fol in den Riickstiinden verbleiben. Alles erwogen, glauben wir, dass
der einfache und wohlfeile Schnorff'sche Rastofen mit dem Hasenclever-
Helbig'schen Ofen ganz gul die Goncurrenz aushalten kann. In neuerer
Zeit hat man angefangen, nicht nur die unschwer zu rdstenden Kupfer-
kiese, hauptsichlich in Wales in England, aber auch die mehr Schwie-
rigkeiten darbietenden Bleiglanze (Galena oder Schwefelblei) und beson-
ders die Blenden (Sehwefelzink) zur Sehwefelsiiure-Fabrikation zu be-

niitzen.
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50° Bé,, odér von zu reichlichen Wasserdiimpfen, Stickoxyd zu Stick-
oxydul und selbst zu Stickstoff redueirt werden kann, welches denn un-
aushleiblich verloren geht. Solehe Heduetion findet mnicht mehr statt,
wenn die, die salpetrige Saure enthaltende Schwefelsiure 60° Bé, zeigl.
Es ist also fiir die Fabrikanten von grossem Nutzen in der ersten Trom-
mel. woselbst die Reaction zwischen schwefliger Siure, Salpetersiure
oder salpetriger Siurve grosstentheils stattfindet, stets eine 60° Schwefel-
siure zu haben und die Wasserdimpfe nicht unter Druck und in star-
kém Strom, aber an vielen Stellen und jedesmal in geringer Menge auf
ginmal in die Kammern einstrémen zn lassen.

Goncentrationsapparate fiir Kammersaure.

Fiir die Coneentration der Kammersiure von 50° Bé. zu 60" und

gsernde Vor-
ure in bleier-

< zu 66° sind viele und zum Theil wesentlich ver]
die 50°

fien, mit einander in Verbindung stehenden und durch direct

ra gemacht worden. ¥rither wurde

g Fen

briken wird nun
t einer, iiber die

andern wird die Siure mittelst

gelieizten Pfannen auf 60° gebracht. In eini
Concentration durch oberflichliche Verdampfung., mitte
Pfanne ziehenden Flamme bewirkt. I

bleiernen Sehlangenrdhren erhitzt, durch welche Dampf mit einer Span-

nunz von 3 Atmosphiiren (135°%) zieht, in andern wird durch die S#ure
¢ I )

r in andern fillt die Siure von

zu 180° iiberhitzte Luft geblasen;
lten Thurm, wihrend von unten
chen Abtheilung hatte
iefert, um die

oben in einen mit Quarzstein

iiberhitzte Luft eingeblasen wird: in der belg

ales g

Herr von Hemptin die Zeichnung eines Appar
Schwefelsiure. im Vacuum zu concentriren. Da die Winde der Pfannen
von Blei sind, wird ihr Zusammendriicken durch den Druck der Atmos-
phiire dadurch verhinderf, dass man dieselben mit Steinen fiillt. Der
Apparat erscheint uns jedoch zu complicirt und wegen der Steinfiillung

zu wenig riumlich, um im Grossen verwendet werden zu kinnen. Von

erosserer Bedeutung sind folgende neue Anordnungen:

he

1) Die Concentration der Schwefelsiure in Bleipfannen, wel

von unten durch die iiberscl » Hitze der Kiestifen und der schwef-

liven Gase erwiirmt werden. Die Bleipfannen sind auf den Kiesdfen an-
I

gebracht, aber mit der Vorsicht, dass dadurch das Gewblbe dieser Oefen

ren wiirde.

sich nicht zu stark abkiihle, was die Rostung sehr benachtheili
Die schwache B0° Siure liuft zuerst in die Pfannen, welche auf dem
Kanal der schweflizen Saure liegen und gelangl nach und nach, so wie
sie mehr concentrict und lieisser wird, in die Pfannen, welche sich auf
dem Kiesofen befinden. Es ist leicht durch Berechnung zu beweisen,
dass die durch das Verbrénnen der Bisenkiese erzeugte Hilze hinreichi,

ireé von 50 Be. vollstindig zu 66"

um die daraus producirte Kammers
!

grildiger Schwefelsiiure zu concentriren.
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Glover'scher Thurm.

2) Die Glover'schen Thirme:
Diese sind circa 25 Fuss hohe und 8 Fuss im Quadrat haltende

Bleikammern, welche vollstiindig mit feuer- und siurefesten Backsteinen

ausgefiittert und mit : schichten von Backstein, Quarz- oder
Feuerstein-Brocken, auf welchen oben sehr dichte, harte Coaks liegen,
gefillt sind. Die Brocken ruhen unten auf einem durchbrochenen Ge-
wolbe. Der Thurm ist {iberall geschlossen, mit Ausnahme von 3 Oefi-

ssen van 50° Kammersiure und von

nungen oben, (wovon 2 zum Einflie
idiger salpetrige Sdure haltender Schwefelsiiure, die dritte zum

Entweichen von Gasen und Dampfen dient, welche wieder in die Blei-
kammern geleitet werden) und 2 Oeffnungen unter dem Gewdolbe, (wovon
di
kleinere zum Auslanfen der Siure dient.) Die vom Gaylussac
Apparat herriihrende salpetrige Schwefelsiure von 60° Be. wird in den
Glover'schen Thurm einfliessen gelassen, woselbst sie auf der Stelle mit

rriissere zum Einstromen von heissen, schwefligsauren Gasen, die

schen

50° Kammersiure verdinnt wird. Durch diese Verdiinnung wird der
grosste Theil der gelosten salpetrigen Sdure ausgetrieben und in die
Kammern geleitet. Der Theil, welcher noch in der verdiinnten Siure

geldst bleibt, wird aber vollstindig ausgetrieben, wenn die zwischen den
Coak- und Quarzstiicken viel zertheilte Fliissigkeit dem aus den Kies-
ofen eniweichenden Strom, sehr erhitzter, schwefliger Siure begegnet.
Der heisse Gasslrom nimmt gleichzeitig aus der niederfliessenden Schwe-
felsiure so viel Wasser weg (der Wasserdampf zieht natiirlich ebenfalls
in die Bleikammer), dass sie auf dem Boden des Thurmes hinreichend

concentrirt anlangt, um sogleich wieder zur Beschickung des Gaylussac’
schen Apparates oder zur Zerselzung des Kochsalzes dienen zu kénnen.

Der Glove
des Processes der Schwefelsiure-F'abrikation und bedingt eine nichi un-

sche Thurm ist unstreitig eine grosse Vereinfachung
bedeutende Ersparniss an Brennmaterial. Er hat jedoch auch -einige
Schattenseiten, die nicht tibersehen werden diirfen. Da die schweflige
sein muss, um die niederrieselnde, verdiinnte

Sidure noch sehr heis
Schwefelsiure gehorig zu concentriren, darf sie keinen langen Weg von
den Kiesofen zum Glover'schen Thurm durchzulaufen haben, Sie hat keine
Zeil
den Kieséfen fortgerissen wird und dadurch die Schwefelsiure stark
macht. Dann ist auch sehr wahrscheinlich, dass durch die

:n feinen Pyritstaub abzuselzen, welcher stets vom Gasstrom aus

eisenhalt
e, schweflige Sdure, in Gegenwart von Wa

hei sserdimpfen, ein Theil

der salpetrigen Siure zu Slickoxydul, oder selbst zu Stickstoff redueirt

wird und so verloren geht. Manche Fabrikanten beniitzen darum auch

den Glover'schen Thurm nur zur Concentration der Schwefelsiure, end-
lich ist der Apparat etwas kostspielig
sorgfiltige Ueberwachung und ist hiiufigen Reparaturen unterworfen.

zu construiren, erfordert eine sehr
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Geine Vortheile sind jedoch so bedeutend, dass der Glover'sche
Thurm sich schnell von England aus auf dem Continent verbreitet hat
und in mehreren der bedeutendsten, chemischen Fabriken schon einge=-
fiihrt worden oder im Bau begriffen ist.

Verbesserungen an den Platinkesseln.

Nicht unerwihnt diirfen (bei Besprechung der Schwefelsiure Con-
centration) die Verbesserungen bleiben, welche an den Platinkesseln an-
gebracht und von den zwei orossten Platingefiss-Fabrikanten (den Fir-
men Desmontis, Quenessen und Cie. in Paris und Johnson, Mathey und
(e, in London) in Wien ausgestellt worden sind.

Die hohere Form des Helmes bedingt eine bessere (iondensation
der Schwefelsiure, die Platipkiihlrohren fiir die siedend heisse 66°
Schwefelsiure bieten eine grossere Kihliliche dar; die Lothungen sind
nicht mehr mit Gold, sondern mit Platin gemacht. Um dem Verbren-
nen der Kesselwinde, durch Unachtsamkeit der Arbeiter, welche nicht
genug Siure nachiliessen lassen, vorzubeugen, ist an den abgehenden
Schenkel des im Kessel befindlichen Hebers, eine Platinréhre angebracht,
welche einige Centimétres unter dem Niveau der Schwefelsiure taucht.
Fillt der Stand der Siure unter diese Hohendifferenz, so dringt Dampf
dureh die Rohre in den Platinheber, dieser entleert sich und damit hort
das Auslaufen der Siure aus dem Kessel auf.

Faure und Kessler Platin-Blei-Concentrator.

Beachienswerth erscheint noch der Apparat von Faure und Kess-
lef aus Frankreich, welcher aber nur durch eine Zeichnung reprisentirt
war. Er bezwekt eine grosse Leistungsfibigkeit in Concentration der
Schwefelsiure, verbunden mit grosser Ersparniss an dem so theuren
Platin. Er besteht in einer sehr grossen, aber wenig tiefen Platinpfanne,
oder in einigen mit einander in Verbindung stehenden, flachen Pfannen,
welche von unten durch direkte Feuerung geheizt werden. Die Héhe
der Schwefelsiure-Schicht ist nur eine geringe. Ueber der Platinpfanne
hefindet sich ein Hauschen aus Blei, dessen Aussenseiten durch einen
Wasserstrom abgekiihlt sind. An der innern Fliche condensiren sich
die von der Schwefelsiure in den Platinpfannen anfsteigenden sauren
Dampfe, welche durch eine Rinne pach aussen abgeleitet werden. Die
Schwefelsiiure fliesst in einem conlinuirlichen Strom von hinlen nach
vorn und wird hier auf die gewdhnliche Art durch einen Platinheber
als 66° gradige Siaure ebenfalls continuirlich abgezogen. Ein solcher Ap-
parat im Preis von 256—30,000 Fr. soll so viel leisten, als ein Platin-
kessel von gewohnlicher Form, der 100,000 Fr. werth ist.
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Verbesserungen an Sulfat-0Oefen.

Mit der Schwefelsii

Sulfet (Glaubersalz) Salzs

ire aufs innigste verbunden, sind die Natrium-
ure- und Chlorkalk-Indus

rie. In diesen Zwei-

gen sind seit 1867 sehr wichtige Erfahrungen und praktische Vorschlige

zu Verbesserungen gemacht worden. Was die Apparate betrifft, in wel-

chen man die Schwefelsiure auf das Kochsalz einwir

en lisst, (die Sul-
fat-Oefen), so werden mehr und mehr die bleiernen Cuvetien durch guss-
ne Muffeln, die
Coaks durch Steinkohlenfeunerung, die Flaschen- oder Bonbonnes-Con-

eiserne S

1aalen, die offenen Caleinen durch chloss

densations-Apparate durch Coakthfirme ersetzt. Ueberall bestrebt man

sich die Salzsiure so vollstiindig als moglich zu verdichten, nicht nur
schidlichen Einflu

um d auf die umgebende Pflanzenwelt zu ver-

hindern, sondern auch, weil man in der Regeneration des Schy

aus den Sodartickstéinden eine niitzliche Verwendung fiir selbst zi

mlich

verdiinnte Salzsiiure gefunden hat.
Es verdient erwihnt zu werden, dass nicht unbedeutende Quanti-
Glaubersalz, theils

tdalen

aus den Mutierlangen des Seesalzes (nach Ba-

in der Kilte wvon

lards Verfahren), theils durch doppelie Zersetz

it (sehwefelsaurer. Magnes

Kochsalz-Laugen mit Ki

erge len.

Wenn in dem Processe der ordindren Chlorkalkfabrikation keine

wesentlichen Verbes

rungen eingefiibrt worden sind, so haben dafiir
unsere Kenninisse iiber die Natur dieses Produktes durch Arbeiten von
Kolb, Bobierre, Scheurer, Riche und Calvert interessante Bereicherungen
erhalten.

Hegeneration des Braunsteins.

Bei den steigenden Preisen des zur Chlorerzeugung néthigen und

immer sellner werdenden Braunsteins, ist es natiirlich, dass die Rege-
neration des Manganiiberoxydes aus dem massenhaft erzeucten Mangan-
chloriir sehr die Aufmerksamkeit der technischen Chemiker auf sich ge-
zogen hat.

Dunlop’s Process.

Die einzigen bis 1867 eini

rmassen in der Praxis eingefiihrten

rfahren waren das der grossen Tennant'schen Fabrik von Dunlop und
das der Dieuzer Saline wvon W. Hofmann. Das erste besteht, wie he-

kannt, in der Umsetzung des Manganchlorurs durch kohlens:

uren Kalk,
vermittelst Wasserdampf von 3—4 Atmosphéren-Spannung und Erhitzen

des gebildeten, ausgewaschnen und getrockneten Mangancarbonets in
einer Atmosphire von 300°—400°, wodurech Kohlens

ire ausgetrieben
und ein 60—70 %o reiches Manganhyperoxyd gebildet wird.

Dieunzer Process

Das zweite beruht auf der Darstellung von Schwefel-Manzan aus
den Soda- und Chlorriickstix

en, Abrosten desselben, wodurech Mangan-
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sesquioxyd und Mangansulfat gebildet wird, Vermischen der Masse mit
Chilisalpeter und Glithen, wobei unter Entwickelung von salpetrigen
Diimpfen, welche in die Bleikammer geleitet werden, sich ein Gemenge
von Manganiiberoxyd und schwefelsaures Natron bildet; endlich Aus-

waschen des letztern, wobei man reinen, regenerirten Braunstein und
Glaubersalz erhilt. Beide haben ihre Schwierigkeiten; das Dunlop’sche
sehr kostspielig auszufiihren und regenerirt nur unvoll-
Dieuzer Process siebl zwar ein reiches Mangansuperoxyd,

Verfahren
stindig;
ist aber ein wenig verwickelt und umstindlich.
Weldon's Process.
Darum hat auch der seit 1868 und 1869 aufgekommene Weldon

Process vielen Anklang gefunden und ist schon in ainer bedeutenden
Anzahl Fabriken eingefiihrt worden. Weldon siltigt die rohen Mangan-
wodureh Eisenoxyd, Thonerde
werden. Die abgezogene, helle,
hat,

chlorurlésungen zuerst mit Krei
und Schwefelsiiure (als Gyps)

sickeit wird nun mit so viel Kalkmileh vermise

rosenrothe [l
dass in dem aus Chlorealeinm bestehenden Filtrat kein Mangan mehr
enthalten ist. Nachdem man zu dem auf dem Filtrum zuriickbleibenden
Manganoxydul-Brei noch die Hilfte der bereits verbrauchten Kalkmileh
le e Schlamm auf 50°—70° erhitzt und
so lange ein sehr krifli
bis die weisse Farbe in Schwarz und das Manganoxydul in eine Verbin-

r diinniliissig
. fein vertheilter Luftstrom hindurchgeblasen,

gugesetzt hat, wird

dung von Manganhyperoxyd mil Kalk (Galeium Manganit Mn O, Ga O)

il {zen und zieht so viel als miglich die

sangen ist. Man ldsst abse
fiberstehende Fliissigkeit ab; der Rickstand wird nun zur Chlor-Ent-

wickelung gebraucht, wobei natirlich eine erhebliche Menge Salzséurve
ohne Nutzen durch den Kalk in Ansprueh genommen wird. Allein da
der feine Schlamm mil viel grosserer Leichtigkeit. als der natiirliche
Braunstein angegriffen wird, so ist in Wirklichkeil der Verbrauch an
Salzsiure nach Weldon doch kein grosserer als beim alten Verfahren.
Fine Modification dieses Prozesses ist die von Weldon selbsl an-
geregte Anwendung von Magnesia statl Kalk. An der Stelle von Chlor-
caleium erhalt man Chlormagnesium, welches nicht weggeworfen, abel
rdampf behan-

zur Trockne abgedampft und dann mit iiberhitztemn Wasse
delt wird. wodurch Salzsiure und Magnesia entsiehen, mit welchen der
selbe (iyclus von Operationen sich wiederholt.

Eine Schwierigkeil des Weldon’schen Processes ist die nngeheure
Menge von Luft, welche im Ueberfluss zur Oxydation verwendet werden
muss und die grossen Chlorapparate, welche dureh die schlammige Na-
fur des regenerirlen Caleium Manganits und sein, von Aufbrausen he-
gleitetes, pidtzliches Angreifen durch Salzsiiure bedingt werden.

Jetzler's Process

Herr Jetzler, technischer Chemiker aus Sehaffhausen, hatte in der

schweiz, additionellen Ausstellung eine Probe regenerirten Braunstein
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nach seinem eigenen Verfahren bereitet, ausgestellt. Herr Jetzler fiillt
ebenfalls die gereinigte Manganchlorur-Lésung  mittelst iiberschiissigem
Kalkhydrat und befreit das Manganoxydulhydrat durch Auswaschen vou
Ghlorcaleium,

Statt aber durch einen kalten Luftstrom zu oxydiren, setzt er
das durch den Sauerstoff der Atmosphire schon halboxydirte Mangan-
oxyd am Ende einem Strom, auf eine bestimmte Temperatur, erhilzter
Luft aus und erreicht dadurch den doppelten Vortheil einer schnelleren
und vollstindigeren Oxydation und der Erzielung eines trocknen, com-

pacten, pulverférmigen, regenerirten Braunsteins, welcher in den gewihn-

lichen Chlorapparaten verwendet werden kann.
Kuhlmann's Process.

In einer der Jury-Sitzungen hatte der um die Wissenschaft und
die Technik so hoch verdiente Herr Kuhlmann aus Lille, ebenfalls eine
neuve, auf genaue Versuche gestiitzte Methode der Regeneration des Braun-
steins mitgetheilt.

Sie beruht auf der Thatsache, dass Untersalpetersiure und sal-
petrige Dimpfe in Beriihrung mit Manganoxydhydrat, dieses in Nitrat
iherfiihren, ohne dass bei dieser Reaktion Stickoxydul oder Stickstoff
gebildet werden. Das niederste Reduclionsprodukt ist Stickoxyd, wel-
ches wohlbekannt, in Beriihrung mit Luft wieder salpetrige Dimpfe bildet.

Damit ist der Indusirie das Mittel gegeben, den Sauerstoff der
Luft continuirlich auf das Manganoxydul dberzutragen. Man verfihrt
folgendermassen.

Salpetersaures Mangan auf 200° erhitzt, zerfalli in Mangansuper-
oxyd und salpetrige Didmpfe; werden d

e genfigend mit Luft gemischt
und mit Manganoxydulhydrat in Beriihrung gebracht, so entsteht eine
neue Menge Mangan-Nitrat, welche bei 200° wieder Mangansuperoxyd
hinterlisst und simmtliche auf’s neue vérwendbaren. salpetrigen Dimpfe
wieder abgiebt; diese werden mit Luft vermischt, gefilltem Mangan-
oxydulhydrat wieder zugefiihrt u. s. w.

Alle diese Vorschlige und Erfindungen haben zum Zweck. den
Verbrauch von natiirlichem Braunstein auf ein Minimum zu beschrin-
ken; die allgemeine Einfihrung des seit 3 Jahren in England aufgetre-
tenen Deacon’schen Processes zur Chlorbereitung wiirde aber in dieser
Hinsicht eine viel radikalere Umwilzung bewirken. weil dadurch der
Verbrauch voun Braunstein complet aufhéren wiirde,

Deacon und Hurter’'s Chlor-Bereitu ngs-Methode.

Das Deacon’sche Chlorbereitungs-Verfahren (um dessen praktische
Ausarbeitung und Einfiithrung in die Technik, ein Schweizer Chemiker.
Herr Hurter von Schaffhausen sich die grossten Verdienste erworben
hat), ist in Kiirze folgendes: Ein in gusseisernen Rohren auf 370°—400°
erhitztes Gemenge von Salzsiiure und Luft, tritt in Apparate ein, welche
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Temperatur gebracht und gegen Abkiihlung durch Auss
t geschiifzt sind. Diese Appa

auf dieselbe
lung der Wirme moglic

rah-
rate enthalten
pordse Thonkugeln, welche vorher mit Kupfervitriol getrinkt und nach-
her schwach ausgeglitht worden waren. Es bildet sich hiebei Chlor und
Wasserdampf. Durch Abkihlen mit Beihilfe von Wa
serdampf, sowie unverinderte moch bheigemengte Sal;

ser, wird Was-
dure condensirt.
Das noch feuchte Chlor wird durch Ueberleiten {iber geschmolzenes
Chlorcaleium, oder besser mnoch, tiber 60° gridige Schwefelsiiure voll-
stindig getrocknet und endlich in die Kalkhydrat enthaltenden Kammern
gefiilirt, um Chlorkalk zu bilden.

Die Vortheile dieses ceistreichen Verfahrens liegen auf der Hand.
Die Salzséure braucht nicht mehr condensirt zu werden. So wie sie

aus den Sulfaiéfen hinreichend mit Luft vermischt, abzieht, wird sie in
den Thonkugel-Apparat geleitet, kommt als Chlor heraus und wird ge-
trocknet sogleich zur Chlorkalk-Fabrikation verwendet. Diess alles ist
klar, einfach und dusserst dkonomisch. Es darf jedoch nicht verschwie-
gen werden, dass die praktische Ausfihrung eine sehr schwierige und
vieler Verbesserungen bentthigle ist. Es isi schwer das exacte Verhilt-
niss von Luft und Salzsduregas herzustellen und zu erhalten. Die Tem-
peratur muss sehr genau eingehalten werden; die Apparate niitzen sich
rasch ab; das Trocknen der Gase, sowie iiberhaupt der ganze Process
etfordert noch. viel Brennmaterial; endlich . bietet die Fabrikation von
hochgriidigem Chlorkaik mittelst Chlorgas, welches mit Stickgas stark
verdiinnt ist, bedeutende Schwierigkeiten dar. Obgleich die Techniker
iibereinslimmend nicht verkennen, dass der Deacon'sche Process noch
einer weiteren Aushildung hedarf, so sind sie doch eben o einstimmend
der Ansicht, dass er zu den bemerkenswerthesten Neuerungen und Ver-
besserungen im (ebiet der chemischen Gross-Industrie gehort und dass
seinen Urhebern Deacon und Hurter anf der Wiener Ausstellung eine
gebiihrende Anerkennung und Belohnung hitte zu Theil werden sollen.

Roh-Soda-Darstellung.

Der natiirliche Cyclus von Operationen der grossen, chemischen
Fabriken filhrt von der Natrium-Sulfai-Bereitung zur Fabrikation von
Rohsoda, Sodasalz, Sodakrystallen und endlich zur Schwefelgewinnung
aus den Soda- und Chlorriickstinden. In der Rohsoda-Fabrikation ha-
ben in wissenschaftlicher Hinsicht, Untersuchungen von Scheurer,
E. Kopp, W. Hofmann und Kolb das Wesen der Processe, die Ursache
der Verluste, die Zusammensetzung der Zwischen- und Endprodukte,
. s w. besser aufgeklirl. In technischer Hinsicht sind zu noliren, die
Lokalbestrebungen in dem stehenden Sodaofen (sowie auch in den Sul-
fat-Oefen), die Gasheizung mittelst Siemens'schen Generatoren und Re-
generatoren einzufiihren, oder dieselben zum Behuf der Arbeitserleichte-
rung in Rotations-Sedadfen zu verwandeln. Dann die hiufigere Einfiih-

@
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rung von Carbonations-Thiirmen oder #dhnlichen Apparaten, um den
Soda-Rohlaugen ihre Causticitit zu benehmen und zugleich den Nieder-
schlag von Schwefelverbindungen (Schwefeleisen) zu bewirken.

Bereitung von caustischer Soda.

In einizen Fabriken, in welchen mil rothen, caustischen Mutter-

lungen der Sodasalze festes, geschmo 1es Natronhydrat dargestellt wird,

bewirkt man nun die Oxydation und Abscheidung von Schwefelnatrium

von Lauft in in feurigem Fluss befindliche, unreine, caustische Soda.
In Dieuze (Elsass-Lothringen) werden bedeutende Quantititen dieser

rothen Muilerlaugen ohne vorher n in fl , farb-

lose und gul aussehende, caustische Soda verwandelt, ganz einfach durch

Zusatz einer genau bestimmten Quantitit von schwefelsaurern Blei.

Das Doppelsalz von Schwefelnatrium und von Schwefeleisen, welches die

Ursache der braunrothen Farbe der Mutterlaugen wird dureh das

sulfat Bildung von H.'Ei\\'l-rplulul':i und Natrinmsulfal

selzt, un

schlagen sich zugleich mil dem Schwefeleisen in der concentrirten

keif nieder und nach kurzer Zeit kann in vielen Fillen, sehr gut

verwendbare, klare, caustische Sodalauge abgegossen werden.

Benutzung der Soda-Rickstinde.

In der Benutzung der Soda-Riickstinde sind seit 1867 keine nam-
haften Verbesserungen anzuftihren, aber dafiir haben die Processe der
SeIn
Zeitraum, sowohl in England als auf dem Continent, sehr bedeuiend

Wiedergewinnung des Schwefels aus diesen Rickstinden sich in di

verbreitet.

Tausende von Centner Schwefel werden auf diese Ari gewonnen
und verwerthet und da der weitaus grosste Theil der Rickstinde von
mit Pyriten erzeugier Schwefelsiure herstammt, so ist man zur Aussage
ganz berechtigt, dass der ganze Cyclus von Operalionen der chemischen
Fabriken, welche Soda nach dem Leblanc'schen System erzeugen, als ein
Miitel angesehen werden kann, um aus den Pyriten den Schwefel aus-
zuziehen und frei darzustellen.

Die Riickstande werden im Allgemeinen nach 3 Methoden ver-
wendel:

Dieuzer Verfahren.

1) Das Dieuzer Verfahren (aus den Untersuchungen und Arbeiten
von E. Kopp, P. W. Hofmann und P. Buquet hervorgegangen) bei
welchen zwei schiadliche Riickstinde, die sauren, unreinen Chlormangan-
Laugen und das alkalinische, fibelriechende Calcium Oxysulfuret einer
durch den andern unschiidlich gemacht wird und dabei Schwefel, Schwe-
felmangan mit seinen Derivaten, sowie unreiner schwefelsaurer Kalk ge-

wonnen werden.
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Alzs Curiosum kdnnen wir nicht unterlassen hervorzuheben, dass

die Dieuzer Fabrik in Elsass - Lothringen, eine der bedeutendslen
und grossten chemischen Fabriken, welche sich sowohl in der techni-
schen als auch in der wissenschafilichen Well einen ehrenvollen Namen
erworben hat, von der Jury der ersten Section complet fibersehen und
mit Stillsehweigen iibergangen worden ist. Die Hauptschuld daran trigt
das Elsass-Lothringi’sche Commissariat, welches die Dieuzer Ausstellung
in Gruppe I vollstindig aufgestelll, wo sie nur als Saline hingehérle und

vernachliissigt hatte, sie auch in Gruppe III, wenigstens im Catalog, an-

zufithren.
Mond’'sches Verfahren

2) Das Mond'sche Verfahren, nach welechem die Soda-Riickstinde
in den Auslaung - Apparaten selbst, durch Einblasen von Luft oxydirt
und nachher wieder ausgewaschen werden. Die so erhaltenen Laugen
(Natrinm Sulfurete sowie hyposulfite enthaltend), ganz wie beim Dieu-
zer Processe, werden mit Salzsiure auf Schwefel verarbeitet.

Schaffneéer's Verfahrem

3) Das Schaffner'sche oder Aunssig Verfahren. nach welchem die
Oxydation der Riickstande durch langes Aussetzen an die Lufi bewerk-
stelligt und im Uebrigen wie beim Mond'schen Verfahren operirt wird.

Regenerirter reiner Schwefel

Der nach dem 2ten und 3len Verfahren erhaltene, noch unreine
Schwefel wird gewohnlich nach einer von Schaffner erdachten, eleganten
Methode gereinigt und in kiuflichen Schwefel verwandelt. Der gefillte
Schwefel wird durch Sechmelzen unter Wasser und mit gespanntem Was-
serdampf gelduterl. Dadureh wird die anhaftende Salzsiure gebunden
und das gebildete Schwefelealcium I8st etwa vorhandenes Arsen.” Es
wird auf diese Arl unmiftelbar ein Gyps und Arsen freier Schwefel er-
halten.

Bereitungvon unntersehwefligsaurem Natron.

Die Sodariickstinde sind tibrigens seit langer Zeil schon, obgleich
im Verhéliniss zu ihrer massenhafien Production in verschwindender
Menge, zur Darstellung von unierschwefligsaurem Natron beniitzt worden.
Werden sie mit einer gewissen Quantitit Natrium-Sulfat vermiseht und
dann der Oxydation der Luft ausgeseizt, so kann man nach einiger Zeit
viel unterschwefligsaures Natron in noch unreinem Zustande dureh Aus-
laugen daraus gewinnen. Auf dhnliche Art kann dieses Salz aus den
oxydirten, gelben Laugen, welche viel unterschwefligsauren Kalk enthal-
ten, erstellt werden. Alle die soeben angegebenen Verbesserungen be-
#iehen sich aussehliesslich auf den Leblanc'schen Sodaprocess, nach wel-
chem bis 1867 beinahe alle Soda fabricirt war (gegen 11 Millionen Cent-

ner in Europa).
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Soda-Salzbereitung durch Kryolith.

Ein im Vergleich nur geringer Theil, leich die an sich nicht

unbedeutende Quant
lith producirt. Zur Zeit der Pariser

t von 270,000 Centner darstellend, war mit Kryo-

Ausstellung hatie Deutschland al-
lein 5 Kryolith-Fabriken;
{

aber seil Nordamerika sich das Monopol des

‘dnlinder Kryoliths chert (wo es in Pillsburg wverarbeitet wird)

braucht man dieses Mineral nur noch in Dénemark (Hagemann und

Jirgensen in Oersund bei Kopenhagen). Diesen Ausstellern, welche jé

lich 40,000 Centner Kryolith verarbeiten, ist es gelungen, durch einen
gewissen Zusatz von Flussspath zur Mischung

von Kreide und Kryolith,

die Ausbeute an Thonerde von 13 % auf 18 % und die an Sodasalz

von 60 % auf 70 zu steigern.

In Deutschland ist Bauxite (ein natiirliches Mineral aus Thonerde
und Eisenoxyd, bestehend) in einigen Fabriken an die Stelle des Kryo-
lith's getreten, jedoch mehr wegen der Erzeugung von Thonerdesalzen
als von Sodasalz.

Sodasalz-Bereitung durch das Ammoniak Verfahren.

Ein grosses Aufsehen erregte nicht nur in der Jury der ersien
Section, sondern in der Jury der ganzen 1. Gruppe, das Wiederauftau-
chen des sogenannten Ammoniakprocesses zur direeten Umwandlung von
Kochsalz in Sodasalz.

Nach langen und eingehenden Verhandlungen wurde die fiir die
chemische Gross-Industrie so hochwichtige Thatsache constativt, dass
dieser Process

wirklich lebensfihig ist und dem Leblanc’schen Processe
eine siegreiche Concurrenz zu machen droht. Das Princip des Ammo-
niak-Processes ist von der grossten Einfachheit. Eine concentrirte Koch-
salzlosung wird mit Ammoniak und kohlensaurem Ammoniak vermischt,
In die Mischung wird Kohlensiure im Excess geleitef, so dass sich dop-
pelt kohlensaures Ammoniak bildet; dieses setzt sich mit dem Chlorna-
trium in schwerldsliches doppelt kohlensaures Natron und in sehr leicht
loslichen Salmiak um. Das Natrium Bicarbonat gesammelt, gewaschen. er-
hitzt, verwandelt sich in neutrales Carbonat oder Sodasalz, wihrend die
Hilfte der Kohlensdure frei und wieder nutzbar gemacht wird. Die Sal-
miak-Lésung mit Kalk versefzt und erhitzt, regenerirt das Ammoniak.
Nichts scheint auf den ersten Blick rationeller und einfacher; man er-
hilt ein schéines, nicht kaunstisches, weder Sulfat, Eisen, Thonerde noch
Kieselsiure enthaltendes Sodasalz, welches keine andern Abfille als
Chlor

alcium abgiebt und keine Pyrittfen, Bleikammern, Sulfatéfen, Con-

densations-Thiirme erfordert und keine Ueberproduction an Salzsdure

und Soda-Riickstinden verursachi. Da sich das Verfahren sogar auf con-
centrirte Salzsoolen anwenden lisst, so bietet es auch in dieser Hinsichi

einen erheblichen Vortheil vor dem Leblane’s

hen Verfahren dar, wo auf
Steinsalz oder trocknem Kochsalz operirt werden muss. Alle diese Vor-
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theile wurden im ersten Augenblick anerkannt und doch hat es 30 Jahre
erfordert bis der Ammoniakprocess in der Technik sich wirklich Bahn
sebrochen hat. Wegen der Wichtigkeit des Gegenstandes werden hier
einige historische Data und genauere Angaben am Platze nfjthig. sein.

Geschichte des Ammoniak-Processes.

Schon im Jahre 1838 wurde von Dyar, Hemming, Gray und Har-
rison ein Patent fir England genommen. Man versprach sich von der
neuen Methode grosse Erfolge, die sich aber gar nicht verwirklichien.
[m Jahr 1854 wurden einerseits von Tiirk, anderseits von Schlosing und
Rolland wieder Patente genommen. Im Jahr 1855 bildete sich in Parid
eine Gesellschaft zum Beirieb des Fabrikations-Verfahren dieser letste-
ren: eine Versuchsfabrik wurde in Pultcaux gegriindet, welche aber, theils
instigen Verhiltnisse, theils wegen dem hemmenden Salz-

weren der ung
monopol sich nicht halten konnte und 1858 eingieng.

In den Jahren 1865—1867 suchte E. Nikles vergebens das Tirk'-
sche, etwas verbesserte Verfahren in den bei Nancy gelegenen Salinen
einzufiihren.

Wihrend der Pariser Ausstellung 1867, erfuhr man, dass der Am-
moniak-Proeess durch Margueritte und Sourdeval in Paris, sowie durch
den Stearin-Fabrikanten J. Young wieder bearbeitet und verbessert wor-
den war, und es ist hervorzuheben, dass die Firma Solvay und Cie. zu
Couillet in Belgien (1865 gegriindet), schon damals, nach dem Ammo-
niak-Verfahren. fabrikmissig dargestellte Soda ausgestellt hatfe. Sie er-
hielt aber nur eine Bronzemedaille. Jefzf, 1873, beschiftigt dieselbe
Fabrik 100—110 Arbeiter und produecirt tiiglich 250—280 Centner, also
im Jahr 100,000 Centner (50 Kilo) Sodasalz.

Etliche andere Fabriken, in Russland bei Kama und in Deutseh-
land (wie z. B. die in Sehalke bei Gelsenkirchen) produciren ebenfalls

Soda nach dem gleichen Verfahren. Ausserdem entstehen in England
(in Liverpool und Preston) in Ungarn, bei Basel, in Westphalen, in Thii-

ringen, in Frankreich bei Naney (diese durch Solvay selbst gegriindet)

neue, zum Theil grossartige Fabriken.
Beleuchtung des Ammoniak-Processes.
Dessen Vortheile und Schwierigkeiten.
Es sind die Herren Solvay, Gerstenhdfer, in Freiberg und Honig-
mann in Aachen, weleche in neuester Zeil am meisten zur Verbreitung
beitragen. Die Hauptschwierigkeiten, welche

des Ammoniak-Processe
bei diesem Verfahren tiberwunden werden miissen, sind:

1) Jeden Verlust an Ammoniak soviel als moglich zu verhiilen
'ate, aus welchen sich koh-

(diess wird dadurch erreicht), dass alle App:
lensaures oder kaustisches Ammoniak entwickelt, am Ende mit Vorlagen
versehen sind, welehe verdiinnte Siure enthalten.
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2) Die Kohlensfiure so rein und so wohlfeil als mdéglich zu

duciren. Sie wird erzeugt durch vollstindiges Verbrennen von Coal
die Hitze der Gase dient zu gleicher Zeil um Kalkstein oder Dolomit »

zersetzén, wodurch einersei
ge Pumpwerke an

ts der "/o-Gehalt an Kohlensidure, der durch
o

rebracht und
der zum Betriebe ndthige, gebrannte Kalk (mit oder ohne

saugten Luft, auf nahezu 20

ander:

Magnesia) erzeugt wird.

3) Die Kohlensiure dem Gemisch von Salzwasser und Ammoniak

in den fiir die Absorption

nstigsten Bedingungen, unter Druck und
bei maglichst niederer Temperatur, darzubieten. (Man wendet Apparate
an, welche den in den Runkelriibenzucker-Fabriken zur Carbonatation

des mil Kalk geklirten Saftes sehr dhnlich sind, oder wie bei Solvay,

Thiirme mit vielen siebartig durchlécherten Platten, in welchen

Gemisch abwiirts

der Kohlensdure entgegenstromt.)

4) Das niedergefallene Natrium-Bicarbonat so vollstindig als -

lich von den Multerlaugen zu trennen. (Diess wird durch Centrifug
und Auswaschen mit kalten, reinen Lésungen von Natrium-Bicarbonal
erreicht.)

5) Das zum Kochen von sehr grossen Mengen Fliissig zu brau-
igste Art zu verwenden. i
das einer der Hauptpunkte, weleche nur durch die rationellste Aufs

lung und Anordnung zu erreichen sind.

chende Brennmaterial anf die zweckm

Das Verfahren von Solvay ist in Frankreich den 5. Mirz 1872
unter dem Namen: Boulouvard in Marseille, Nro. 94,213, patentirt wor-

den. Die Substanz des Brevet

Man sittigt eine Ammoniaklésung, welche 9.25—9.50 % kausti-

s Ammo

¢ enthiilt, vollstindig mit Kochsalz und erhilt so eine

Fliissigkeit, die sequivalente Mengen Ammoniak und Chlornatrium
hilt. In die Lisung wird nun Kohlensiure bis zur Sattigung geleitet;
es fillt Natrium-Bicarbonat nieder, welches man von der Fliissigkeit
trennt und mit Wass
auswischt. Man hat

', oder besser mit einer Ldsung von Bicarbonat
sodann nur das Salz zu glithen, um es in Natrium-
Carbonat (Sodasalz) iiberzufithren. Die Fliissigkeit, woraus sich das Bi-
carbonat gebildet haf, wird zum Kochen erhitzt, wobei kohlensaures Am-
moniak entweicht und sodann mit Kalkmilch versetzt und der Distilla-
tion unterworfen. Das kohlensaure, sowie das freie Ammoniak werden
auf gewdhnliche Weise verdichtet. Die zum Verfahren néthige Kohlen-
siure wird durch Einwirkung von Wass erdampf auf erhitzten Kalkstein
erhalten. Das Patent beschreibt ausserdem die zu den einzelnen Opera-

tionen néthigen Apparate.
Nach Solvay soll man bei Erzeugung von 100 Kilo Sodasalz nur
1 Kilo Ammoniaksalz verlieren. Hier nur noch einige Fabrikations-Angaben:
Nach Schleesing und Rolland verbraucht man, um 100 Kilo tro-
ckenes, kohlensaures Natron oder Sodasalz darzustellen:
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Kochsalz 180 Kg. oder 557 Litres atticte Soole.
t-] -

Kalkstein 135 »
Ammoniak 39 » (wovon 2—3

o verloren gehen).
Steinkohle 129 »

Coak 72

Nach neuern, genauern Angaben sind fiir 100 Kg. 90 %6 Sodasalz
erforderlich.

250 Kg. Steinkohlen.

50 s (Coak.

200 » Salz.

100 » Kalkstein.

10 » Kammerschwefelsiure von 50
5 » schwefelsaures Ammoniak, welche verloren gehen.

Be.

Ausserdem fir 4 Fr. Handarbeit und 1 Fr. 25 Cis. Frais géné-
raux. Mit diesen Daten kdnnen die Gestehungskosten des Doppelcent-
ners Sodasalz in verschiednen Localititen approximativ berechnet werden.

Fabrikation des Kalksuperfosfats und der
kfinstlichen Diinger.

In die chemische Gross-Industrie miissen, ihrer in letzter Zeit im-
mer mehr zunehmenden Bedeutung nach, noch 2 Fabrikationen einge-
reiht werden, welche, obgleich jede von der andern ganz unabhéingig,
doch in sehr naher Beziehung zu einander stehen. Es sind diess die
Superfosfate Bereitung und die Stassfurter Industrie der Abraumsalze.
Beide zusammen bilden die Grundlage der fiir den Ackerbau so wichti-
gen Fabrikation des kiinstlichen Dinger.

Die Calcium-Superfosfat- (saurer phosphorsaurer Kalk) Bereitung
ist eine der natiirlichsten Annexe der Schwefelsiure-Fabrik.) Wie sehr
dieselbe an Bedeutung seit 6 Jahren zugenommen hat, erhellt aus den
statistischen Angaben. In Deutschland z B. stieg die Produclion von
90,000 Centner in 1867 auf 137,000 Centner in 1872

Friiher wurde der Superfosfat hauptsichlich aus Knochenmehl,
ausgebrauchter Knochenkohle, Knochenasche und aus dem bei der Kno
chenleimfabrikation als Nebenproduct abfallenden, gefillten phosphor-

sauren Kalk gewonnen; heute wird bei weitem die grosste Quantitit aus
Coproliten, aus Phosphoriten (aus Norwegen, Spanien, Westphalen, Ar-
dennen) und aus phosphatischem Guano, wie z. B. die Backer und Som-
brero Guano erzeugt. In der Schweiz sind ebenfalls Phosphorite und
Coprolite aufgefunden worden, wovon mehrere (zum Theil von Prof.
J. Piccard in Basel analysirt) der Benutzung werth erscheinen. Die Dar-
stellungsprocesse, welche vielfach verbessert worden sind, wechseln je
nach der Natur und Zusammensetzung des Rohmaterials und sind mei-
stens ziemlich einfach.
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Stassfurther Kali-Industrie.

Die Kali-Industrie zn Stassfurth und Leopoldshall benfitzt als

off die michtigen Lager von sogenannten Abraumsalzen. (In dem
hen Montan-Ind:

von Stassfurter Sylvin, Bora

‘avillon der deutsq e waren prachtvolle Exemplare

cit, Karnallif, Kainit, Tachydrit, Kieserit, Poly-

halit, Schonit. sowie von Steinsalz: #hnliche Exemplare von Kalesz be-

fanden sich im ostlichen Transept bei de erreichischen Abtheilung.)

Im Jahr 1860 wurden die Abraumsalze zuerst auf preussischem
Gebiet be

LE I‘.'i'r

finnisch aufzeschlos

in 1861 griindete Dr. Franck die

zur Verarbeitung die auf Chlorkalinm und Kali-
Im Jahr 1862 trat das h

in Betrieb und es wurden auf

und verarbeitete 47,

rken 408,000 Centner Ab 1lze in 4 Fabriken verarbeitet.

In 1867 verarbeiteten 16 Fabriken 3 1,000 Gentner Abraumsal

» 1870 21 6,244.000 ) »
1871 : 25 . ] 06
33 »

Fabriken, welche 1100-Bergl

984000

diesen 33 » und eirca 3000 Ar-
h 120 Dampfkessel und D:
1500 Pfe

von 80, 90 bhis 98 9/

fticen, befine mplins

zusammen von ungefihr Iis werden producirt Chlor-

y Gehalt 1,000.000 Centner.

1

Kalidiin fa und

Kochsalz 1

ittel mit Mischungen von schwefelsaurer Ma

0,000 Centner, schwefelsaures Kali und Potasche 50,000

tner. Schwefelsaure Magnesia, Kieserit 250,000 Centner, Chlormag-
l¢ » 150,000

er, Bor ‘e aus Boracit, cirea 400 Centner, Brom

nesium i

ystallisirt und geschmolzen 130,000 C

itner, lauber

n Mutter-

alus ae

1511 n 7 (M
langen U0 (i

Von dieser Gesammtproduction werden etwa 70 %

exportirt.

izien) enfdeckt und e dar

!

bis jetzt nur zum Theil in Erf n sind. In Kalusz
fi man hauptsichlich Sylvin (Chlorkalinm) und Kainit. (Gemenge

s dem ersten

saurer Kali- a und Chlormagnesinm). Aq

Chlorkalium (von Y0—98 %) durch

[

:ht ein hoecl

\uslaugen und kry
Die Wiener Aus

zen bekanni gemacht, dem vielleicht ei

tallisiren erhalten werden.

tellung hat noch ein anderes Vorkommen von

1e wichtice Zukunft in

Aussicht steht.

Kalisalzlager in Ostindien.

eical Survey von Cale

in Ostindien hatte Sylvin und

stellt, welche in den Salzstiitten des nordlichen Pendschab,

in Mayo, in solchen Verhiltnissen gefunden werden, dass man daraus




AR R —e—s—

Clhemische Indust

die Existenz eines dem Stassfurther durchaus nichi nachstehenden Kali-

sehen darf.

salzlagers vorau
Obgleich die Preise der Kalisalze heute um mehr als die Hilfte
der frithern gefallen sind, so wird doch noch Potasche aus Meerwasser,

, aus Melasse und aus Schlempe gezogen, natirlich haben
st jedoch

aus Wollschwe
aber diese Productionsmethoden an Bedentung verloren. Es

gu hoffen, dass die Kalisalzlager dem barbarischen Verfahren, Wilder

zu verbrennen, um aus deren Asche, Potasche zu gewinnen, iiber ku

oder lang,

griindlich ein Zigl gesteckt haben werden.
‘hen Producte betrifft, welche nech der

Was die {ibrigen chemi
I. Section angehdren, so sind in deren Darstellung keine sehr hervorra-
gende Verbesserungen oder Entdeckungen seit 1867 gemacht worden.
Diejen

Gelegenheit der Ausstellu

edoch einige Bedeutung haben, werden wir bei

n, welche
n der verschiedenen Linder kurz erwihnen.

Aussteller dexr verschisdenen udnder.
Englands Aussteller

1) England, obgleich das Hauptland fir die chemische Gross-

Industrie, war doch nur sehr nothdiirf

vertreten. Einige wenige grosse

Fabriken hatten sich begniigt, ihre gewohnlichsten Produete in gar nicht
sern  aufzustellen, so die wNeweastle chemical
Fabrik, 1834 gegriindel und

and
emalize Allhusen und C

zalilreichen St
Works Ci
1872 in eine Aclien-Gesellschaft verwandelt. Es ist vermuthlich die
te chemische Fabrik. Sie hat 220 Pyritofen, in welchen jahrlich
480,000 Centner Eisenki gstel werden und 30 Bleikammern, jede
60 Meter lang, 7 Meter hoch und 7 Meter hreit mit 2940 Meter Gehalt.
2t und daraus 12,000

&h

ey
o

15,000 Centner Kochsalz werden wachentlich zer
z, sowie 400 Centner geschmolzenes Aefznatron

Centner frockenes Sodas:

an wird nach dem Weldon’schen Process regene-

dargestellt, Das _
rirl. 2600 Arbeiter; Dampfkraft 2400 Pferdekriifte, Totalproduction

1,048,000 Centner von 12'%: Millionen Franken We

John Hutehinson & Cie. in Widnes (Lanecashire), sehr bedeutende
Fabrik. Werth der Produetion 4,750,000 Fr.; 813 Arbei 975 Dampf-
pferdekrifte. Sie besitzt vermuthlich die grossien gusseisernen Cuvetten
einzerichteten Coaksthiirme zur

zur Kochsalzzerselzung und die b
alzsiure-Condensation. Das Mond’sche Verfahren, die rotirenden Soda-

1 und der Deacon’sche Process sind darin im Gange.
Runcorn Soap and Aleali Cie. (ehemalige Gossage’sche Fabrik)

hauptsichlich eine grossartige Seifenfabrik, welche selbst alle ihre Che-

mikalien he
Spence, Berger & Uie., eine der grissten Alaunfabriken. Sie

elLel.

die Verwerthung von natiirlicher phosphorsaurer Thon-

estellf.

hatte als Nos

erde aus Westindien aus
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elsdure a schlossen und hierauf

Das Mineral wird mit Schwef

eine gew Quantitdt Ammoniak hinzugegeben. Es krystallisirt Alaun

und in Losang bleibt saures, phosphorsaures Ammoniak, welehes spiter

mit Ammoniak vollst: g nentralisirt wird.

British Seaweed Cie. hatte die aus den Seealgen gewonnenen

Chemikalien wie Jod, Brom, Kali und Natronsalze, kaustische So

Pflanzenkohle nach Stanford's Verfahren bearbeitet, ausgestellt.

1t.
htige Producte.

Man erhilt Ammoniak und @heer als {iii

Die Salze w sgezogen und auf
2 B8

len aus der Kohle durch Wa 1e-

kannte Art bearl 1872 wird die zum Desinficiren der

Aborte

moniak abgiebt und wieder gebraucht werden kann. Am Ende sammeln

le

verwendet, Ist sie gesittigt, so wird sie destillirt, wobei sie Am-

sich in ihr so viel Salze an, dass sie als Kohle nicht mehr wirkt, aber

nun, wegen ihres Reichthums an Phosphorsiure als vorziigliches Dii

mittel verkauft wird.

Dinnerford & Cie. Magnesium- und Magnesia-Praparate, citro-
nensaures Lithium u. s w.

Johnson, Mathey & Cie. hatten ausser ihren Schwefelsiure Pla-

tinkesseln, die verschiedensten. chemischen Platingeriithe, unter andern

eine Platinwanne zum Probiren der Goldlegirungen ausgestellt. In die-

selbe werden die einzelnen Proben in Platinkdrbehen abgewogen, alle

zugleich im

lost wird und das Gold im Kd&rbehen bleibt.

slben Salpetersiurebad behandelt, wodurch das Silber

Ausserdem enthielt ihre Ausstellung einen grossen Block von Pal-

ladium (48,000 Fr. 4728 Gr. schweres Stiick

werth), ein merkwiird

gediegen Platin, eine Legirung von P

tin und Iridium, welehe vom Ki-

sser nicht an iffenn und zu Ziindléchern fiir schwere Geschiitze,

nig

sowie zur Darstellung von Normalmaasen und Gewichlen verwendet wird.
Wilkin & Clark zeigte
aus Ungarn.

Kalinm Bichromate und Chromeisenerz

Das schon erwiihnte Mond’sche Verfahren zur sneration  des

fels war durch Zeichnungen und Priiparate illustrirt.

Schw

Es hatte leider keine englische Fabrik die so wichtize Benutzun
steten kupferhalt
Extr

der abgerds n Eisenkiese zur massenhaflten Darstellung

tellt

von Kupfer, sowie zi action von etwas Silber und Gold aus

Frankreieh's Aussteller.

2) Frankreieh. — Frankreich war ohne Vergleich viel
vertreten als England. Mehr Aussteller und die Produkte im (Ganzen
I:hi,f_‘l“.

Merle & Cie. in Alais, producirt nicht nur alle
und Koc

sorgfiltiger und schoner at

aus Schwefel

lz abgeleiteten, chemischen Producte, sondern auch Natriom,
Aluminium, Thonerdehydrat und Thonerdesalze (aus Bauxit dureh Glithen
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mit Soda erhalten) chlorsaures Kali Centner per Tag), gefillten
phosphorsauren Kalk zur Diingerfabrikation (60 Centner liglich) endlich
salzes, 24,000 Centner Chlorkalium und

Glaubersalz jahrlich.

aus den Mutterlaugen des
100,000 Centner krystallisiries

Das Haus besitzt Pyritgruben in St. Jullien (Gard) und Soyons
(Ardéche), deren Betrieb von 360,000 Centner 1867, auf 660,000 Centner,

1872 gestiegen ist.

Dann die Salzgirten oder Meersalinen von Giraud in der Ua-
margue.

Endlich die e
mit 800 Arbeitern.

Ein Haupiverdienst des Herrn Merle ist, den Balard'schen Process

sntliche chemische Fabrik von Salynders bei Alais

der Ausbringung der Kalisalze aus den Meersalz-Mutterlaugen so ver-
bessert zu haben, dass er die Concurrenz mit den Stassfurther Kalisal-
zen am Ende hat aushalten kdnnen.

¢. F. Kuhlmann, Manufactures de produils chimiques du Nord
in Loos, la Madeleine, und St. André bei Lille, in Amiens, Dunkerque
und Corbehem bei Donai. Sehr schone Ausstellung, nicht nur von Siu-
ren und Sodasalzen, Chlorkalk ete., aber auch von Kalisalzen aus Me-
lassen und Schlempen, von Ammoniak und Barytsalzen. Die grossen
der chemischen Industrie, sind

Verdienste Kuhlmann's um alle Zwe
wohlhekannt.

Société des manufactures de glaces et de produits chimigues
de St. Gobain, Chauny et Cirey. Diese sehr miichtige G llschaft,
welche so zu sagen das Weltmonopol der Fabrikation der grossen Spie-
gel besitzt, hat durch Association ihre Interessen mit dem Hause Perrel
und Olivier (welches bei Lyon mehrere Schwefelsiure- und Sodafabriken
und die sehr bekannien Pyritgruben von Chessy und St. Bel besitzt) und
zum Theil auch mit dem Hause Kestner in Thann vereinigt. Sie ist

unbedingt das grossartigste Unternehmen im Zweige der chemischen

Grose-Industrie und beherrschi den Markt des grossten Theils von
Frankreich.

Die Lyoner Pyrite, sowohl in Stiicken als in Pulver sind lange
ich von den verschiedenen franzosischen Fa-

Zeit beinahe ausschlies
briken gerdstet worden. Sogar Schweizer Fabrikanten haben bis jetzt
ebenfalls ihre Pyrite von Lyon bezogen. Die Pyrite von St. Bel sind
wenig oder gar nicht kupferha Die Firma hatte ausser ihren Roh-
und Handelsproducten ebenfalls Stabeisen ausgestellt, welches aus den
abgerosteten Pyrit-Riickstinden bereitet war. Natirlich diirfen die sc
verwendeten Riickstinde nur Spuren von Schwefel erhalten. Diess kann
auf folgende Art erreicht werden. Die Pyrif-Rickstinde werden mit
4—5 % Kochsalz vermischt und in Reverberirifen einer sorgfiltig gelei-
teten, chlorirenden Nachrdstung unterworfen. Das Schwefeleisen (und
Kupfer, wenn solches vorhanden ist) oxydirt sich zu Eisen oder Kupfer-
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Sulfat, welche sich mit dem Chlornatrium zu Naty

Sulfat und Chlor-

eisen und Chlorkupfer nmsetzen. Das Chloreisen

der Réstung

enwart von dampf zersetzt sich in

verdichtet wird. Die Zero

sisenoxyd und Salzsi

welche wei

Masse wird nun h mit sehr vere

welche das Ei 'd nicht angreift; das etwa yorhandene Kupferchlo-

rur aber in Losung brir woraus g

lann Cementkupfer niedergescl

wird. Die auf diese Art enischwefelten Pyrit-Riick de,

nnen nun

nd man dieselben

zur Darstellung von Eisen dienen. In En

zum Ausfiittern der Soolen von stehenden oder rotirenden Puddelifen.

Eine interessante Ausstellung war die des Vere on 9 Jodfabri-

kanten des Nordostens von Frankreich. Die zwei hedeutendsten darun-

ter waren Tissier in Conquet und Cournerie und Sthne in Cherboure.

Die 9 Fabriken v
durch Einfische
240.000 (

rarbeiten jihrlich 4,080,000 Centner Seepflanzen, welche

hlossenen, continuirlich arbeitenden Oefen

T In ges

-Soda, -oder Barilla liefern. Aus dieser werden
ter, 40,000 Cent. Chlorkalinm, 36,000 Cent.

salz, 800 Cent. rei-

tner rohe V:

erzeugt 48,000 Ceniner

Kochsalz, 14,400 Cent. Kalisulfat, 2,400 Cent. Glaube

e stammi

nes Jod, 80 Cent. Brom und 240 Cent. Schwefel. (Dieser letzte

aus den Kalium und N

inm-Sulfurete, sowie Hypersulfile haltenden

tion, durch welche das Jod

Mutterlaung wenn dieselben vor der Opera

en. Der Schwefel

gewonnen wird, mit neuntralisirt we

ceit ab.  Der nach
L auf 100

hlensauren Kalk und 9.4 phosphor-

aus der Fliis
kstand (90.000 He

scheidel sich als

dem Auslaugen bleibende | toliter) enthi

beniitzt. Sehr schone Muster von

asdnerten Mutterlau-

lit, welche dadurch zu Stickoxyd reducirt

salpett

letztere wird durch den Sauerstoff der Liuft, wi

ler in sal-

Sidure verwandell, so dass eine geringe Menge hinreicht, eine

T

d zu len.

Duantitit
Chevé et Gérard in Paris. Grosse Fabrik chemischer Producte.

Produeirt F;i.‘]l{:{_r

dure 10,000 Cent.; Salmiak 2400 Cent.: Zinnsalze

2000 Cent.; raffinirten Campfer 1,400 Cent.; die selbe T

a erie

Courville bei Chartres durch Destillation 45,000 Cent, Holz-
' 10,400 Cent. ;

jst 100,000

essig, aus welchem Essigsiure 2000 Cent.: Haushaltungs

worunter 6000 Cent. Bleizuck und Holz

werden.
Robert de Massy in Rocourt bei St. Quentin, Aus Schlempe

sonat, Chlorkalium, Kalihydrat, Natronsalze.

aris. schine essi

He

saure Salze,
ller Griinspan, Holzessig i

worunter prachty Pyro-

sallussaures Natron u. s. w..
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eichnet schin gearbeitete Pla-

Desmontis und Quenessen. Aus
tingerithe fiir Industrie und Laboratorium. Platinmetalle und deren
Legirungen.

A. Lefebre in Corhehem bei Donai. Kalisalze aus Melasse und
Sehlempe; Rubidium Salze, Zucker und Aleool aus Melasse u. s. w.

Ausser diesen Haupt-Ausstellern sind noeh zu erwihnern:

Storek et Cie. in Paris. Mancherlei chemische Priparate fir
Wissenschaft, Kunst und Industrie. Darstellung von Superfosfat, sowie
von reinem, keine Schwefelsiure enthaltenden, phosphorsaurem Ammo-
niak, Phosphormetalle u. s. w., mittelst 100—160 Centner natiirlichen
Coproliten und Phosphoriten {aglich, welche in seiner Fabrik in As-

nieres verarbeitet werden.

Castelaz in Paris. Mancherlei chemische Producte, auch Anilin-
farben.

Coignet, Yater und Sohn, in Paris. Phosphor, amorpher Phos-
phor, Gelatine, Spodium.

De Plazenet in Paris. Chemische Producte und Apparate far
Galvanoplastik.

Sehdnes Cyankalium.

Rousscan und Sohn in Paris. Chemische Producte, unter an-
derm fiir Telegraphie.

Poulene et Wittmann in Paris. Chemische Producte fiir Pho-
tographie, Jod und Brom-Cadmium ete.

Die franzosische Ausstellung zeichnete sich durch gefillige und
geschmackvolle Anordnung aus; die Vitrinen waren alle nach demselben
Muster gearbeitet und obgleich im Innern, je nach den Bediirfnissen der
Aussteller abweichend eingi“rir‘htvi war ihr Aeusseres doch gleichartig
gsehalten. Dadurch wurde dem Ganzen eine Symetrie und Harmonie
ertheilt, welche den giinstigsten Eindruk machte.

e Catalog, obgleich imn Ganzen ziemlich sorgfiltig

Der franzosiscl
hearbeitet, war sehr karg in Aufschliissen iiber die aufgestellten Gegen-
stinde: er konnte in dieser Hinsicht keinen Vergleich mit den sechwei-

zerischen, schwedischen und deutschen Catalogen (unstreitig die besten

der Ausstellung) aushalten. Die Fragebogen waren mehr als diirflig
ausgefiillt; dafiir hatten einige Aussteller kleine Broschiiren, ihre Pro-
ducte oder ihre Anspriiche auf Auszeichnung betreffend, drucken und

den Jurymitgliedern mittheilen lassen.

Aussteller des dentschen Reichs,

3) Deutsches Reieh. Die Industrie der chemischen Producte war
unbedingt durch Deutschland am schénsten und vollstindigsten vertre-
ten. Es war in die Augen fallend, dass seit 1867 Riesenfortsehritte ge-
macht worden sind, welche hauptsichlich dem Hand in Hand gehen und
der wechselseitigen Unterstitzung von W issenschaft und Technik zuge-
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schrieben werden miissen. Es haben freilich dabei auch die Ausdauer,
die Th
lich grosse Zahl neuern Datums sind, bedeutend zur Errveichung dieses

tigkeit, die Intelligenz der Leiter der Fabriken, wovon eine ziem-

itgewirkt.

glinzenden Resultates n
Die gewdhnlichen Producte der chemischen Gross-Industrie waren
icht

shildeten Che-

selir zahlreich und in untadelhaften Exemplaren vertreten: aber

nur fir den technischen, auch fiir den wissenschaftlich

war der Besuch die

Theiles der Ausstellung ein fiberaus inte-

1 die

ensten und kostha

und lohnender. Noch nie ware

sowohl der mineralischen als der organischen Chemie in

Reichhaltigkeil, Schonheit und Reinheit, und man muss hinzufi

solehen Quantititen ausgestellt gewesen. Wir brauchen nur an die Au
Merk, Kahlbaum, Schuchard, Sche-

stellungen von de Haen, Tromsdorff

ring ete. zu erinnern.

Den besten Beweis des Aufschwunges der ‘chemischen Indus

im deutschen Reich finden wir in folgender Statistik, welche wir dem

officiellen Catalog Deutschlands entlehnen. In diesem Catalog finden

rezeichneten und gehaltvollen aus Prof. A. W. Hof-

sich, ausser

mann's Feder, hervor genen Einleitung, eine grosse Anzahl werth-

voller Angaben iiber die Leistungsfihigkeit der verschiedenen Fabriken.

Statistils
der chemischen Industirie im dentschen Reiche,

withrend der lelzten 5 Jahre.

Zahl der
1867 1868 1869 1870 1871 1872 Fabri-
ken.

‘
Ammonia (&3 (Sal

schwefelsaures Ammor 3
Alaun 1
E: 5
K 2
E 1
oL ate 20,000 9

Am 0,964 spec. Ge-
600 a56 610 700 J00 1,050 1

Als Haupt-Aussteller grosser chemischer Producte haben wir zu
erwihinen:
Kunheim in Berlin. Gegriindet 1833

aus 5 Etablissements be-

stehend. An Productionsfihigkeit steht dieselbe mehreren andern Fir-
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men nach; aber Herr Goheime Commerzienrath Kunheim hat das Ver-
dienst, alle Verbesserungen willig aufgenommen und durch sein Beispiel
denselben den Eingang in andere chemische Fabriken Deutschlands er-
leichtert zu haben. Ausser den gewdhnlichen Producten erzeugen die
Kunheim'schen Fabriken grosse Quantitifen Ammoniaksalze durch Ver-
arheitung der Gaswasser beinahe aller (tas-Anstalten Berlins; Oxalsiure
aus den holzfasrigen Abgiingen der Braunkohle; kohlensaures Kali durch
Zersetzung des Sulfats nach dem Leblanc'schen Verfahren, Griinspan,
griimen Vitriol (12,000 Cent.), Thonerde-Salze; die zum Farben des Gla-
ses gebrauchten Metalloxyde. Die Laming’sche Masse der Gas-Anstalten
wird seit 3—4 Jahren auf sehr rationelle Weise verwendet. Durch Wa-
sehen mil Wasser werden die Ammoniaksalze ausgezogen; der Riick-
stand. mit etwas Kalk ausgekocht, giebt ein Doppeleyanur ab, aus wel-
chem dureh Fillen mit Kali-Sulfat, gelbes Blutlaugensalz gewonnen wird.
Der neue Ritckstand getrocknet und gerdstet, giebt schweflige Siure fiir
die Bleikammern und es hinterbleibt endlich ein wieder zum Reinigen
des Gases geeignetes Bisenoxyd. Ausgestellt war auch Martius Gelb,
ans Naphtol dargestelli.

Der Silesia-Verein von 3 chemischen Fabriken. Gegriindet 1858.
Verarbeilet 500,000 Cent. Kohle, 172,000 Cent. Pyrite, 100,000 Cenl. Salg,
190,000 Cent. Knochenkohle, Knochen, Knochenmehl, Phosphorite.

Erzeugt: 378,000 Cent. Schwefelsiure, 100,000 Cent. Salzsiure,
64,300 Cent. Soda, 20,000 Cent. Chlorkalk, 130,000 Cent. Glaubersalz,
180,000 Cent. kiinstlichen Diinger. 577 Arbeiter, 19 Dampfkessel,
90 Dampfmaschinen von 420 Pferdekriften.

Ausgestellt: Chemicalien, Vitriole, Schwefel, regenerirten Braun-

gtein, Eisenfarben, Superfosfate.

Mannheimer Verein chemischer Fabriken. 4 Etablissemente.
Verarbeitet 1,000,000 Cent, Kohle, 300,000 Cent. Schwefel und Pyrite,
90,000 Cent. Salpeter, 60,000 Cent. Braunstein.

Erzeugt: 140,000 Cent. Siuren, 100,000 Cent. Sulfat, 180,000 Cent,
Soda, 60.000 Cent. Chlorkalk ete. 1085 Arbeiter, 19 Dampfkessel,
9 Dampfmaschinen mit 145 Pferdekriften.

Ausgestellt: Chemicalien, Benzol und Derivate, Anilin. Anilinsalze,
Toluidin etc.

Koniglieh preusische Fabrik Schonebeek. Geeriindet 1797,
Verarbeitet an Rohmaterial 348,500 Cent.

Erzeugt: 112,000 Cent. Schwefelsiure, 8,500 Cent. Salpetersiure,
145,000 Cent. Salzsiure, 51,000 Cent. Soda, 20,000 Cent. Soda-Krystalle,
6000 Cent, kaustische Soda, 82,000 Cent. Sulfat, 15,000 Cent. Chlorkalk,
im Werthe miteinander von 800,413 Thaler, 415 Arbeiter, 8 Dampfkes-
sel, 4 Dampfmaschinen mit 55 Pferdekriiften,

Ausgestellt: Chemicalien, regenerirten Schwefel, Phosphorsiure,

|.Il!f.=.-spl:rnr.~':1|:re nnd salpetersaure Salze ete.




R

39 Prof. Emil Kopp in Zirich.
Rhenania. Chemische Fabrik in Aachen. Gegriindet 1852. Ver-
arbeitet 600,000 Cent. Kohle, 198.700 tent. Pyrite, 98,100 Cent. Salz.

3,426 Cent. Salpeter, 12,480 Cent. Braunstein.

Erzeugt: 37,110 Cent. Schwefelsiure, 38,521 Cent. Sulfat, 32,646
Cent. Soda,

661 Sodakrystalle, 9,600 Cent. Natronhydrat, 13,861 Cent.
Chlorkalk, 5.711 Cent. regenerirten Schwefel. 680 Arbeiter, 6 Dampf-
dekraft.

Ausgestellt: Chemicalien, Schwefel. Barytsalze, Wass

tine, Superfosfate, 2 Modelle von Kies und Blende-Rastifen.

kessel, 8 Dampfmaschinen von 125 |

o]

as, (Gela-

Liineburger Saline, chemische Gesellschaft, Gegriindet 1858,
Verarbeitet 17,600 Hectoliter Kohlen, 117.000 Cent. Rohmaterial.

Erzeugt: 65,000 Cent. Schwefelsiure. 70,000 Cent. Salzsiure, 6000
Cent. Chlorkalk, 20,000 Cent. Soda, 30,000 Cent. Soda-Krystalle, 5000
Cent. Natronhydrat, 2000 Cent. Schwefel. 139 Arbeiter, 4 Dampfma-
schinen von 45 Pferdekriften.

Ausgestellt: Chemikalien.

Chem. Fabrik Griesheim bei Frankfurt. Gegriindet 1856, Ver-
arbeitet Rohmaterial im Werth von 500,000 Thaler.

Erzeugt
400 ;
kriften.

52,000 Cent. Soda u. s. w., im Werth von 800,000 Tha-
3 Dampfkessel;

4 Dampfmaschinen von 100 Plerde-

Ausgestellt: Producte der Soda-Industrie, S#uren. Chlorkalk,
Schwefel.

Chem. Fabrik Heinriehshall, (Reuss, J. L.) Soda 20,000 Cent.
Sulfat 65,000 Cent,

Saline und chemische Fabrik Dieuze (Elsass-Lothringen). Ge-
griindet als Saline im 10ten bis 11ten Jahrhundert, als chemische Fabrik
1841. Verarbeitet 630,000 Cent. Kohle. 180;000 Cent. Pyrit und Schwe-
fel, 28,000 Cent. Braunstein.

Erzeugt in 7 Bleikammer-Systemen, 15 Flamm- und Muffel-Sul-
fat-Oefen, 6 Rohsoda und 6 Soda - Caleinivdfen, 200,000 Cent. Schwe-
felsidure, 240,000 Cent. Salzsiure. 75,000 Cent. Soda, 36,000 Cent. Soda-
krystalle, 35,000 C(lent. Chlorkalk, 9000 GCent. regenerirten Schwefel.
700 Arbeiter, Dampfkessel und Maschinen mit 90 Pferdekriiften.

Ausgestellt in Gruppe I Chemicalien, Producte der Regeneration
des Braunsteins und des Schwefels
Matthes und Weber in Da

sburg. Erzeugen 192,000 Ceut. che-
mische Producte, Eisenvitriol, Strontiansalze u. s. w.

Chemische Fabrik Berlin, Charlottenburg. Gegriindet 1871
Erzeugt Potasche, Soda, Baryt und Strontiansalze. Aetznatronlauge.
64 Arbeiter, | Dampfmaschine von 60 Pferdekrifien.

Copniker ehem. Fabrik, Potasche, Sodasalze, Superfosfate u. s. w

Honigmann in Aachen. Unbedeutende Ausstellung von Soda,
mittelst des Ammoniakprocesses dargestellf.
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Die Kali-Industrie Deutschlands war auf der Wiener Ausstellung
sehr stark vertreten. Die Hauptfirmen von Stassfurth und Leopoldhall
hatten die Produkte ihrer Fabriken ausgestelll. Unter ihnen sind zu
erwihinen :

Vereinigte chemische Fabriken zuo Leopoldshall und als Filiale
die Frank’sche Patent Kali-Fabrik in Stassfurth. Entstanden aus 7
Fabriken 1861—1863. Werth der Produktion 1871 — 1,862,000 Thaler.
621 Arbeiter. 46 Dampfkessel, 31 Dampfmaschinen mit 454 Pferdekraft.
Ausgestellt waren: Chlorkalium, sehr hochgradig, Kalidiingsalze, Mag-
nesia-Salze, Glaubersalz, Brom und Brompriparate, wie z. B. Eisenbro-
miirbromid mit 65—70 *fo Brom, kiinstlicher Carnalit, Alaun aus Chlor-
aluminium, Barytweiss, Borsiure, kiinstlicher Gyps, als Fillstoff fiir
Papiermasse, Apprelur- und Schlichte-Material fiir Weber u. s. w. Das
@laubersalz wird im Winter duareh doppelte Zersetzung der Lésungen
von Kochsalz und schwefelsaurer Magnesia dargestellt.

Stassfurther chemische Fabrik. Vormals Vorster & Griineberg.
Errichlet 1862. Verarbeitete 1871 6—700,000 Centner Abraumsalz,
35—40,000 Cent. Schlempekohle und 36—40,000 Gent. Schwefelsiure.
Erzeugle 90,000 Cent. Chlorkalium, 36—40,000 Cent. schwefelsaures Kali,
14.000 Cent. Potasche, 36,000 Gent. Salzsiiure, im Werth von 6—700,000
Thaler. 10 Dampfmaschinen, 76 Plerdekraft, 9 Dampflkessel.

Das aus Chlorkalium und schwefelsaurer Magnesia (Kieserit) dar-
gestellte Kali-Sulfat wird nach dem Leblané'schen Process in Potasche
verwandelt.

Andrae & Griineberg in Stettin und Leopoldshall. Chlorkalium,
Kali-Sulfat, Salpeter, Potasche, Kali-Diingsalze und ausserdeni blausaures
Kali.

Miiller zn Leopoldshall. Alaun, Chlorkalium, Glaubersalz, Diing-
salze, Magnesiasalze. Werth der Produetion 311,000 Thaler. 440 Arbeiter,

Wiinsche & Goring zu Leopoldshall, Aehnliche Produkte.
95 Arbeiler.

Chemische Fabrik Harburg, Stassfurth. Chlorkalium, Kali
60,000 Cent. und Natron-Salpeter, Zinnsalze, Campher. Werth der Pro-
duktion 710,000 Thaler. 138 Arbeiler,

Loefass bei Stassforth. Chlorkalium, Kali-Diingsalze, Glauber-
salz.  36.000 Cent. im Werth von 90,000 Thaler.

Wiistenhagen & Co. bei Stassfurth. Chlorkalium, dusserst hoch-
gridig von 96—98 % und Bitlersalz. Produktionswerth 160,400 Thaler.
80 Arbeiter.

Lindemann & Co. bei Stassfurth. Chlorkaliom im Werth von
150,000 Thaler. 26 Arbeiter. :

Yorster & Griineberg in Kalk bei Coln. Potasche, Kalisalpeter,
Ammoniaksalze, kiinstliche Diinger. Produktion 146,000 Cent., im Werth
von 900,000 Thaler. 189 Arbeiter.
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Diirre in Sildenburg bei Magdeburg verarbeitet 10,000 Cent.

Knochenkohle und Knochenasche, 18,000 (ent. Schlempekohle zu Pot-
en, im Werth von 165,000 Thalern. 33 Arbeiter.
Hartmann & Hauers in Hannover hatten Potache aus Woll-

asche und Sod:

ion (reine E

schweiss und ausserdem die Produkte der Holz

saure Salze) und Zinober aus

specielle

Erwihnung

lon von uemenien

isation von ver-

nden VAl als Kittmaterial, als Frsatzmittel

fiir Kuhkoth und die Befestigcung der Beizen in der F rberei, zum
Waschen der Wolle oder der Putzhaumwolle, als Zusatz zu Seifen 1u. s. w.

1

ausgestelll von der Rhenania in Aaechen und wvon

olas . wurde
Deicke in Hannover.
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las ist aber von Baerle & Co. in

Ifabriken in Ludwigshaten, Wien und

Die Hauptfirma fir Wasserg

Worms, w

aber auch Filia

Jerlin besitzt. Sie verar Rohstoffe

im Werth von 375,000 Gulden

und produzirt 120,000 Cent. fliissi Wasserglas haltig)

R0,000 Ce

. Schmierseife, 40,000 Cent. Chamot 90,000 Cent. Was-

las-Composition. Diese letztere bes chlich aus eingedik-

Serg
tem Wag

und Rein

s, Glycerin und Co wird alg billizes Wasch-

smaterial beniilzt, vik beschiftigt 95 Arbeiter,

rdekriften und 3 Dampfkessel zam Kochen.

anten der Alaune und der sehr oft mit ithr Hand in

}.

‘abrikation sind zu begzeichnen:

henden Eisenvifriol
Miiller in Eisleben

hon bei stassfurther Industrie erwihnt)

000 Cent. Alaun; besilzt eigne Alaun und Braunkohlengruben

und verwendet zur Alaanfabi ion einen Theil der

zengten Kalisalze, von der Verarbeitung von 343,000 Cent. Carnallit her-
stammend.

F. Curtius in Duaishburg, Produktion 20,550 Cent. schwefels:
Thonerde;
und 950 Cent. Salpet

16,000 Cent. Eisenwvitriol; ausser 64,000 Cent. Schwefe
re. &7 Arbeiter.

ik Goldschmieden bei Deutseh-Leisa. Produkte

Chemische Fabr

der Kryolith-Soda-Industrie, Thonerde, Salze, Soda, Eisenfarben und als
Specialitiit 1osliches Thonerdehydrat, von dessen Anwendung in der Fir-
berel man sich wohl allzuviel verspricht. 70 Arbeiter.

Topfer in Heidenan bei Pirna. 5—6000 Cent. Eisenvitriel,
Kupfervitriol und Eisenbeize.

Chemische Fabrik Oranienburg. Produktion 84,700 Cent. Schwe-

re, 6070 Cent. Salpetersiure. 15,000 Cent. Eisenvitriol, 35,950 Cent.
Diingmittel im Werth von 231,300 Thaler. 64 Arbeiter.
Administration der Minen in Buxweiler im Elsass. G indel

i Elablissemente mit 581 Arb

Braunkohlenbergbau und

e Fabrik. Werth der Produktion 500,000 Thaler,

i
Ll

Alaun in Krystallen und in Kupfer und Salzburger

Vitriol, Eisenfarben. Prachtvolle i\ll'_.'Hi; s von gelbem und rothem Blut-

laugensalz, vielerlei Sorten Berliner- und Stahlblau, Gelatine, Phosphate.

Oppler bei Niienberg. Zinn, Eisen und Kupfersalze, Essigsiiure,

Bleizucker, Blutlaugensalz.
Merckel in Niirnh

thiimlich lkry:

rate aus Dolomit: eigen-

tallisivte schwefelsaure Magnesia und krystallisirte kohlen-

saure M: ia, ausserdem Antimonpriparate.

Seibert in Friedberg, Hessen. Knochenmehle, Ammoniaksalze,
Dingmittel.

Zimmer in Mannheim. Produklion von 220,000 Cent. Diinger
wrate, 1200 Cent. Queksi

urid _\l-];r_m]||".:i1_1!.;§,z-, 25.000 Cent. E::n'_\,'iiu'-"n

berpriparate. 185 Arbeiter. 3 Dampfmaschinen wvon 120 Pferdekraf

5 Dampfkessel.
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Kahlert in Braunschweig. Jodraffinerie, Schwefelkohlenstoff

‘ha; hatle

einen prachtvoll krystallisirten

und gereinigte weisse Gultap
Jodkuchen von 1%: Fuss Durchmesser ausgestellt,

Bieber in Hamburg. Jod und Bromsalze, schine, reine Jodpri-
parate, Jodoform ete.

Von den in der Industrie in grosserm Massstabe angewandten,
organischen Priparaten wie Oxalsiure, Weinsiure, Weinsteine, Essig-

ure Salze, Benzoesiure, hatten ausgestellt:

sdure und e

R. Koepp & Co. in Qestrichy, Hessen-Nassau. Produktion 6000
Cent. Oxalsiure und 2000 Cent. Kleesalz.

Dietrich in Kitzingen, Baiern. Weinsaure Salze, besonders
weinsaurer Kalk.

Lamparter in Heilbronn. Weinsteinsiure, Cremortartari, Seig-
nettesalz, aus Geliger.

Benckiser in Pforzheim, 3

blissemente. 3600 Cent. Wein-
steinsiiure aus 22,000 Cent. Rohweinstein.
Merkel, Oberaudorf, Baiern. Griinspan und Schweinfurthgriin.
Mainzer Verein fiir chemische Industrie. 7 Fabriken, 550 Ar-
beiter, 11 Dampfkessel. Produktionswerth 380,000 Thaler. Holzdesl

lation, Essigsfiure, essigsaure Salze, Methylalcool (Holzgeist) und Deri-
vate n. 5. w.

Elb und Pfund in Blasewitz, Dresden. Specialitit Bleizucker
und chemisch reines Aldehyd, welches durch Oxydation von Aleool mit-
telst ozonirter Luft wohlfeil dargestellt und zur Darstellung von Aldehyd-
griin vielfach verwendet wird.

Yon Fiirtenhach hei Niirnberg. Benzoesiiure und benzoesaure
Salze.

Cirilly in Niirnberg. Ghemische Produkte, Specialitit, Benzoe-
siure im Werth von 15,000 fl.

Kaufmann in Konigsberg. Producirt aus 24,000 Cent. Rindvieh
und Pferdeharn jihrlich nicht weniger als 7500 Cent. Benzoesii
Werth von 23,000 Thaler. Diese Benzoesiure wird haupts
Bereitung von Anilinblan verwendet, '

Sehr bedeutende Fortschritte miissen hervorgehoben werden bei

re, im

dchlich zur

den Fabrikanten der so vielfachen und verschiedenartigen chemischen
Produkte, welche als wissenschaftliche, pharmazeutische, photographische
und technische Chemikalien bezeichnet werden. Als Hauptlieferanten
der Universitits- und Polytechnikums-Laboratorien, hatte ihre Ausstellung
fiir die wissenschaftlichen Chemiker ein specielles Interesse und es muss
hiichlich anerkannt werden, dass deren Besuch ein finsserst interessanler
und lohnender war. Noch nie waren die seltensten mineralischen und
organischen Korper und Verbindungen in so reicher Auswahl, in so gros-
sen Quantititen und meistentheils auch so rein und so schin krystalli-
sirt, in einem so kleinen Raum zusammengedringt angetroffen worden.
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Die Anzahl der chemischen Priiparate, welche der Chemiker sich
jetzt im Handel verschaffen kann, hat sich in den letzien 6 Jahren viel-
leicht mehr als verfiinffacht und die neueren Firmen haben es sich selbst
gur Aufgabe gestellt, den mil Original-Untersuchungen sich abgebenden
Chemikern, das Material zu ihren Experimenten und Versuchen zu lie-
fern. Es konnten darum auch auf der Wiener Ausstellung Priparate
gesehen werden, welche frither nur in den Laboratorien, wo dieselben
aufgefunden und untersucht worden waren, vorgefunden werden konnten.

Wir mochien beinahe die Befiirchtung aussprechen, dass man es
der jlingern Generation von Chemikern, besonders was Arbeiten in or-

canischer Chemie belrifft, allzu bequem macht und die hie und da laut
werdenden Klagen der Fabrikanten, dass die von ihnen angestellten, von
Universitits- oder Polylechnikums - Laboratorien kommenden, jungen
Leute, nicht genug praktische Erfahrung, hesonders in Darstellung von
Priparaten besilzen, nicht ganz unbegriindet sein mogen. Diese Ansicht
verminderl patirlich in nichis die Verdienste der Ausstellenden, von
welchen mehrere in wirklich grossartigem Massstabe arbeiten und einen
Produktionswerth nachweisen. welches den vieler Vertreter der chemi-

sehen Gross-Indnstrie weit iiberragl. Unter den in diese Categorie gehdo-
ricen Fabrikanten sind zu erwithnen:

7. de Haen in List vor Hannover. 4 Etablissemente. 215 Ar-
beiter. 6 Dampfkessel, D Datapfmaschinen von 70—80 Pferdekriften.
Produktionswerth cirea 1 Million Thaler. Ausstellung von salpetersa
pem  Silber, Glycerin, Phosphorsiure, zahlreiche Metallsalze, darunter
auch seltene, Borsiure, schfne Chrompriparate, Anthrachinon, Phenol,

Kreosot ete.
Marquart in Bonn. 67 Arbeiter. Lithiumsalze, acthylschwe-
ssere Mengen Milehsiure und deren Salze, Pepsin,

felsaures Natron, g

pharmazeutische Priiparale.
Schuchardt in Girlitz. Produkiionswerth 142,000 Thaler.
Hatte mehr als 240 Praparate ausgestellt, wornnter viele seltene

Metalle und Verbindungen derselben; z. B. Bor, Silicium, Rubidium,
(laesium, Baryum, Caleium, Strontium, Lithiam; Mangan, Beryllinm, Zir-
conium, Yitrium, Lantban, Cerium, Didyum, Uranium, Chrom, Titan,
Tantal, Niobium, Vanadinm. Dann Mellitsiure, Traubensiure, Euchron-
siure u. 5. W.

Eine der schansten Collectiomen aus 181 Nummern bestehend
war die von Tromsdorfl in Erfurth. Hervorzuheben sind:

(aesium und Rubidium Alaun, krystallisirie Vanadinsiure, Cyan-

kupfer, nene Siuren aus dem Fuselsl, verschiedene, seltene Alcoole, wie
Propyl, Isobutyl, Phenyl-Propyl, Capryl, Zimmt, Benz, Alcoole, Methyl
Oenanthol : schone Alealoide, Milch-, Hippur-, Anis-, Gapron-, Aepfel-, Sor-
bin-, Chrysophan-, Salicyl- und andere Sduren; Zuckerarten wie Inosit,
Quereit, Duleit, Aesculin, Amygdalin, Caffein, Koussein, Colehicin u.s. w.;
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endlich noch Urson, Taurin, Asaron, Elaterin, Anemonin, Arbutin, Gen-

tisin, Emodin ete.

Jacobson aus Berlin mehrere chemisch-technische Specia-
!“:‘-lll"ll.
Kiithnemann in Kahla, Sachsen-Altenburg. Kalium, Natrium,

Silicinm, Bor, Phos

ein neunes ]1-J;'i'|‘|||H':'i‘||'\‘.'é:l.

Fr. Witte in Rostok., Grosse Quanti prachtvoll kr
Caffein, aus auf dem Seetr

Kahlbaum in Berlin. Neu erri

vstallisirtes

ansport havarirten Thee dargestellt.

htete Fabrik (187

dusserst inter

ssanten Ausstellung von Isobutter-Propion-B

Allyl, Propyl, Aleool, A elhyl - Diaethyl - Triael hyl - Phosphine,

nium-Jodid, Trimethyl earbinol, Crolonehloralhydrat, schén tallisir-

tes Metaldehyd, Jodoform, Queksilber aethylehlorid u. s, w,

it der so schwer dar-

(Diesem Hause war eine bedeutende Qus

zustellenden und so kostbaren Aethylphosphine, wegen schlechten G

ruches, von der Sanititskommission der Wiener Ausstellune. in die Do-

nai weggeschi

worden, statt dieselben, was gewiss viel zweckmiissi-

ger gewesen wire, den Wiener Laboratorien zu tiberzaben).
Deutsche Gold- und Silber - Scheide - Anstalt in Frankfurt.
37 Arbeite
linm, Kupfervitriol u. s. w.
Saame & Co. in Ludwigshafen. Aethyliden, Chloroform aus

Chloral, schines in Rhomben, krystallisirtes Chlot

Reines Gold und Silber, Gold- und Silbers

alze, Cyan- Ka-

1ydrat.
Schering, chemische Actienfabrik in Berlin, Verschiedene For-

men von Chloralhydrat, schwefligsaures Chloral-Nalron, schénes Tannin

in Fiden, eine Krysiallisation tauschend nachahmend,

'yrogallussiiure,

Jod- und Brom-Cadmium, Phenol, Grotonchloralhydrat u. s. w.

Erdmann in Leipzig-Lindenaun. 30 Arbeiter. Productionswerth

165,000 Thaler. Chemische, pharmazeulische und technische Priparate

als Specialitit. Absoluter Aleool, Chloroform u. s. w.

Heracus in Hanau, Darstellung von Platin und Platinmetallen.
Platingefisse, die seltenern Platinmetalle in verschiedenen Verbindungen,
Ruthenium, Chrommetall, kohlensaures Lithinm.

Zum Sehlusse mégen noch die fir den Chemiker so wichtie

1
physikaliseh, chemischen Apparate erwihnt werden, obgleich diese nicl

eigentlich in die IIl. Gruppe gehéren. Sie waren jed
stellt.  Analytische Waagen von West-
phal in Celle und Hugershoff in Leipzig. Die

h in der Nihe

der chemischen Produkle aufg

or letztere hatte auch

die Winkler'schen Apparate zur technischen Gasanalyse, sowie den Azo-

tomeler von KH'J."JI. .

T
Lrl

Sehr schiine, graduirte Glas-Appara Thermome

ar

Lichtrdhren und Dichtigkeitshestimmungseliser von Gei s0Wie von

Greiner & Friedrichs in Stiitzerbach. Bunsen’sche (Gasbrenner und dampf-

dichte Bestimmungs-Apparale von Schober in Berlin. Polarisations- und
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Spectroscope nach Jansen & Zanker, von Fr. Schmidt

Spectral-Apparal

& Haensch in Berlin.

Aunsserhalb des Industrie-Palastes waren ebenfalls Produkte anzu-
treffen, welehe fiir die Chemiker von Wichiigkeit und Interesse sind;
i, Wis-
muth, Gold, Zink, grissere Mengen Indium, Platin vom Raffiniren des

50 z. B. im Pavillon der deutschen Montan-Industrie, Arsen,

Goldes, Schwefelarsen vom Reinigen der Schwefelsiiure, mittelst

felwasserstoff, Kupfervitriol, Zinkstaub, von den séchsischen Freyberger-

Blei, Glitte, Silber, Schwefel

ure, Selenschlamm, Eisen- und
Kupfervitriol aus den Harzerhiitten; Cobalt und Nickel, sowie deren De-
pivate, von Fleitmann & Witte aus den Hitten der Siegerlande. Die

Trennung zwischen chemischen und metallurgischen Processen und in

schen Produkten ist nicht
I n die Es
Methoden auf nassem Weze eine immer bedentendere Rolle in der Me-

Folge zwischen chemischen und metallu

mehr so scharf wie frither. Mehr und mehr spie ractions-

iflicher ist, da Brennmaterialien immer lhen-

tallurgie, was um so begr
ver und chemische Reagentien immer wohlfeiler werden.

Aussteller aus Oesterreich und Ungarn.

4, Qesterreich und Ungarn, Die Wiener Ausstellung hat den
ausserordentlichen Reichthum Oesterreichs und Ungarns an natiirlichen

Produkten aller Art aufs Glanzendste dargethan; aber trotzdem, dass so

zu sagen alle chemischen Fabriken sich an der Ausstellung betheiligt

hatten, konnte nicht verkannt werden, d im Allgemeinen die Verwer-

thung der natiirlicheri Schiilze moch viel zu wiinschen iibrig ldsst. Mit
der Grosse des Reiches steht die Zahl, die Bedeutung und die Leistungs-
fahigkeit der Vertreter der chemischen Gross-Industrie noch in keinem

s werden noch veraltete Me-

normalen Verhiltniss; in manchen Fabrik
thoden befalgt und nur einige der bedeutendsten Firmen stehen auf der-

selben Stufe der Entwicklung und des Fortschrittes wie die entsprechen-

den Fabriken Deutschlands, Frankreichs und Englands. Ein allgemei-

nes Streben nach Vorwirts ist jedoch unverkennbar und die wohltl
Folgen der Wiener Ausstellung werden besonders fiir Oesterreich und
Ungarn gewiss nicht selir lange auf sich warten lassen.

Die bedeutendsten Fabriken Oesterreichs sind:

Wagenmann, Seybel & Co. in Liesing bei Wien: Im Jahr 1828
durch Wagenmann, dem Erfinder der Schnellessigfabrikation gegriindet,
ist sie seit 1845 unter der geschikten und thiitigen Direction von Herrn
Seybel, ilires jetzigen Besitzers. Die Fabrik beschiftigt 200 Arbeiter
und erzeugt in 6 Bleikammersystemen und mit 4 Platinkesseln jahrlich
140,000 Cent. Schwefelsiure, wovon die Hilfte aus Pyriten, s aus sici-
lianisechem Schwefel und /s aus Laming’scher Mas Ein Theil der
Kiese, 20 %o Schwefel und Ya—*'i %o Kupfer enthaltend, wird an Ort

-

i
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und Stelle (in Bosing bei Pressburg) in einer Filialfabrik ebenfalls auf
Schwefelsdure verarbeitet. Aus der Lamir

schen Masse werden vor der

Rostung Blutlaugensalz und Ammoniaksalze dargestellt. Als Riickstand
verbleibt Eisenoxyd (10,000 Cent.). Durch Verarbeitune der Ammoniak-
wasser der Wiener Gasanstalten werden 2000 Cent. kaustisches Ammo-
niak und 6000 Cent. Ammoniaks

lze; durch Auflssen von steyrischem

Eisenspath in Schwefelsdure, 6000 Cent. Eisenvitriol: ausserdem Salz-
siure 20,000 C(Cent,, t‘i:'l]prj-i_. sdure 30,000 Cent., Zinnsalze K00 (
Kupfervitriol 1200 Cent. und aus Holzes:

ure, reine E
saure Salze (Bleizucker 1500 Cent.) jihrlich erze
der Seybel'schen Fabrik ist die Weinsiure-Fabrikati
lich), hauptsichlich aus Weinhefe oder Geliger, 100 Eimer Hefe liefern
durch Extraction im Filterpressen 80 Cent. Wein- und 20 Cent. trockene
e liefert wie he-
kannt durch trockene Destillation ein sehr schénes Kohlen Schwa

Hefe, welche au

gt wird. Die ausgelangle Weinhefe

(Frankfurter Schwarz). Die Fabrik, welche eine eigene Topferei }
hatte neben Weins

‘e auch betriichtliche Quantititen Traubensiure

stellt, iiberdiess noch Wasser:

slas, Thonerde-Priparate aus Bauxil,

en, Chrompriparate aus ungarischem Chromeisenstein, reines koh-
lensaures Ammoniak, Ferro und Ferricyan Kalium, Berlinerblau, chlor-
saures Kali u. s. w.

Oesterreichischer Verein fiir chemische und metallurgische
Produkte in Aussig und Kralup in Bohmen. Geleitet von Dr. Max
Schaffner. 1200 Arbeiter. Produktionswerth 2,000,000 &ster. Gulden.

Diese bedeutendste der chemischen Fabriken Oesterreichs hatte alle Pro-

dukte der Soda-Industrie, chlorsaures Kali, Thallium aus Flugstaub,
unterschwefligsa

wires Natron und Schwefel, nach Sehaffners Methode,

aus den Soda-Riickstiinden erzeuet, aus

besitzt eine vor-
treffliche Topferei, deren Produkte sehr geschitzte Handelsartikel bil-

tellt. Aussig
den. Hinter der Maschinenhalle war eine vollstindige Condensations-
Vorrichtung fiir Salzsiure, sammt 2 schénen Ciondensationsthiirmen aus
der Aussiger

Tépterei hervorg

stellt.  Produktion im Jahr
1867: Schwefelsiure 113,000 Cent., Sodasalz 75,000, Sodakrystalle 46,000,
Chlorkalk 25,000, Natron-Sulfal 140,000 Cent.

gangen, aufg

Miller & €. Hochstetter, Sodafabrik in Hruschau, Miihren.
t dies die erste osterreichische, im Iahr 1850 gegriindete Aleali-

fabrik. Produktion 100,000 Cent. Schwefelsiure mit 2 Platinl
25,000 Cent. Chlorkalk, 60,000 Cent. Sodaz:
6000 Cent. Aetznatron. Die Fabrik bes

ssseln,
z, 15,000 Cent. Sodakrystalle,

eine vorziigliche Thonwaa-
renbrennerei. Ausser den gewdhnlichen Produecten war resenericter
o

]11.

Schwefel nach Schaffner’s Verfahren au

SgesLe

Sodafabrik des Grafen Larisech-Monnich in Petrowitz. Schle-
sien, Gegriindet 1853. 200 Arbeiter. Produktionswerth 500,000 1,
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Salzsiure, Chlorkalk, Schwefelsdure, Aetznatron, Sodasalz, Glaubersalz,
Superfosfat, Fosforit und Soda-Riickstinde.

Popper & Co. in Tereschau. Rauchende Schwefe
duktionswerth 100,000 fl.

K. K. privilegirte Staatseisenbahn-Geseilschaft in Moldava,
Ungarn. Schwefelstiore aus kupferhaltigen Pyriten. Anfangs war die

dure. Pro-

Kupfer- und Silber-Extraction Hauptsache, die Schwefelsiure-Produktion
Nebensache. Jetzt ist diese letztere das Hauptprodukt. 22,240 Centner
f00 und 15,878 Cent. 66° Schwefelsiure jihrlich.

Bergamt, fiirstlich Auersperg’sches in Lukawitz. Dieses il-

[3=]

teste Mineralwerk Bohmens, gegriindet 1730, hatte sich biz 1868 mit
Destillation von Kiesen aus Thonretorten in Galeerentfen erhitzt, abge-
geben, wodurch Schwefel (natiirlich sehr theuer) erhalten wurde;

Schwefeleisen) lieferte nach Verwil-

«er Relorten-Riickstand (einfach
terung, durch Auslaugen, Eisenvitriol. Heute werden die Kiese in
Gerstenhofer'schen Oefen abgerdstet und die schweflige Siure in Blei-
wurden produzirt 7000

kammern in Sehwefelsiure verwendet. 187
{ent. Eisenvitriol, 29,500 Cent. Schwefelsiiure; ausserdem Ammonium,
Superfosfat, Diingergyps, Salpelersiure, Eisenoxydfarben u. s. w. 1778
war in Lukawilz aueh die Norhiuser Schwefelsiure dargestellt worden,
aber spiter wurde diese Fabrikation wieder aufg oeben.

Rine sehr interessante Ausstellung war die der Firma J. Stark

(in einem besondern Pavillon des Parks) wegen ihrer Vielseitigkeit und
Vollstindigkeit und weil sie die Entwicklung der chemischen Industrie,
wie sie im Anfang dieses Jahrhunderts in Béhmen entstand, darstellte.
Stark gebiihrt das Verdienst die Fabrikation von rauchender Schwefel-
siure, (sogenannte Oleumbrennerei) bleibend in Qesterreich eingefiihrt
su haben. REine kurze Geschichte der Entwicklung der Stark’schen
Industrie, obleich in derselben keine Original-Entdeckungen oder Ver-
be
die graduelle oder rationelle Beniitzung natiirlicher Schiilze beurkundet.

Im Jahr 1792 pachtete Stark ein Messingwerk in Silberbach, um
daselbst aus gekauftem Eisenvitriol mit Holzfeuerung Vitriolol zu destil-
liven. Spiiter erwarb er das Mineralwerk Hromitz, wo er den vorkom-
menden Alaunschiefer zur Darstellung von Vitriolstein benutzte. Anfangs
mussten die Thonretorten aus dem Auslande (Waldenburg) bezogen
werden, bis es Stark gelang, aus dem Thon von Wildstein, brauehbare

erungen gemacht wurden, wird nicht ohne Inferesse sein, weil sie

Flaschen und Vorlagen zu bereiten. Um dem immer fithlbareren Holz-
mangel zu begegnen, wurden Versuche mit Zwodener, Braunkohle
macht, was die Errichtung 1804 der Fabrik in Davidsthal mit 30 Galee-
rentfen zur Folge hatte.

1815 wurde das Vitriel und Alaunwerk Alisattel (Bezirk Eger)
erworben. 1820 wurde von Stark die erste Oleumbiitte in Radwitz
georiindet, welche sich bald betrdchtlich erweiterte. In den folgenden
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im nordwestlichen Biih-

r'en -entsi

anden noch mehrere fihnliche Werke

ttel sich befanden.

men, von denen 1845 dreizebhn zu Alts:

n und Schwefelkies hal-

Die in Altsattel vorkommenden bitumin

n-Formation, wurden 1826 zur Alaunsie-

20,000 Cent. Alaun).

tigen Schiefer der Bre

derel benfitzt. (Prod

Im Jahr 1838 wurde in Kasnan die Salpeter- und Glaul

nnen. 1853 in Reicl

ion beg ienat und in Bras, 1859 im D;

FFabrikat
thal, 1865 in Trem
9.600.000 O g

AT
1 Milli

errichtet. Diese 1l

0sna Iern

Tafelglass und 108,000 Spiegel, im W

I in Bras. Das
Caput mortnum (Eisen

\Fit

mehr oder wenizer Thonerde von der
triolél-Destillation her ird

in 3 Sorten ‘geschieden und dann

durch Abristen und G

57 Farbenniiancen von Bluiroth bis Havann:

1en, theils mit, theils ohne Zusatz von Koehse

raun bereitet. Man er-

von 14—16,000 fl.

zeugt jahrlich 20,000 Cent. dieser Produkte im We

Bei der Schwefelsiure-Bereitung (in 3 Bleikammern) werde

ischer Schwefel und Kiese verbranni

und bei der Glaubersals-

siciliar
aus Stassfurth verwendet. Die Produktion
belief sich 1872 auf 34,410 Cent.

An der Aussenseite des

Darstellune St

2m Vitriol

chend

Stark’schen Pavillons waren die verst

denen Rohmaterialien wie Braunkohle, Steinkohle des Falkenauer und

Radnilzer (Pilsen) Beckens, feuerfeste Thone, Schwefelkies von Lit

Hromitz und Altsattel, Alaunschiefer, Alaun und die verschiedener

itrioldl

ole (Salzburger Vitriol), die zur Darstellung von V

torten und Vorl Schwefel gewonnen durch Destillation

samml den hiezu néthizen langen Thonréhren, die Eisen-

ben, eine Sammlung von Instrumenten und Apparaten zur Glasfabri-

kation, ausgestellt. Im Innern hiengen Pline und Photographien der
zahlreichen Stark’schen Werke.

Fabrik chemischer Produkte in Hrastnige
iter. Produktionswerth 600,000 fl. Verarhe
Kraubat zu chromsaurem Kali g

(Steiermark). 130 Ar-

itet die Chromerze wvon

4000 Cent. Ein nahes Braunkob-

es Brennmaterial. Ausserdem werden 6000 Cent.

o1 liefert wohlfe

inirter Kalisalpeter und 6750 Cent. Sodakry e eIz

Consorzio delle Saline di Pirano. Rohe und raffinirte Produkte

ar, Brom, a rdem Schwefelsiure, Salzsiure, Natrium

k. Produktionswerth 100,000 fl.

aus dem Me

Sulfat, Chlor

Rademacher & Co. Karolinenthal (Prag). Kalisalze aus Me-

lasse und. Schlempen. Diingers:

lze, Alaun, Phosphorsiure und phos-

phorsaure welehe aus der beim Entphosphoren der Eisenerze

mittelst schwefliger Siure in Kladno (Bohmen), abfallenden phosphor-

sauren Thonerde gewonnen werden.
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Poktor Schorm in Wien. Lepidolit und Derivate. Melallisches
and kohlensaures Lithium, Caesium und Rubidium, sowie Thaliumalaun,
Trimethylamin Alann u. s. w.

Schwab in Pittan, Steiermark. Raffinirter Salpeter, Schwefel,
gemahlene Farbhélzer.

Brosche in Prag. Priiparate fiic Firberei und Pharmacie, Schwe-
falshiure 8000 Cent., Salzsidure 4500 Cent., Chlorkalk 1000, Natron Sulfat
5000 Cent., Zinnsalz, Superfosliate.

Brosche in Libsic (Bohmen). Kali- und Natron-Salpeter, Schmiex-
iile, Wagenfeile.

Ebenhoch bel Feldkirch. Alaun, Berlinerblau, Holzessigderivate.

Blumberg & Rindshopf in Tepliz. Chemische und metallurgische
Produkte. Beizen, Desinfectionspulver.

Kaliberghau & Salinenbetriebs-Gesellsehaft ,Kalusz.® Verwer-

thung des Kalisalzlagers von Kalusz in Ostgalizien. In diesem findet

sich vorzugsweise Sylvin (nattirliches Chlorkalium) und Kainit (schwe-

felsaure Kali-Magnesia mit Chlormagnesiu

Der Sylvin wird durch methodisches, heisses Auslaugen und Kry-
siallisation direkt auf hoeheridiges Chlorkalium verarbeitet. Der Kainit
wird entweder direkt als Diingsalz verkauft, oder auf schwefelsaure Kali
um abfallen.

sia verarbeilet, wobei Glaubersalz und Chlormagnes
Die Gesellschaft besitzt in Simmering eine Kali-Salpeter-Fabrik (40,000
Theil der Kaluszer-Kali-Salze

Magn

Cent.) mittelst Chilisalpeter, in welcher ei
verwendet wird. In Kalusz sind 225 Arbeiter in der Fabrik und 360 in
den Gruben heschiftigt.  Dampfmaschinen von 190 Pflerdekréften.

Harmer in Spillern bei Wien, Potasehe aus Rilbenmelasse.

Spiritus- und Potasche-Fabrik, Actien-Gesellschaft in Briix
md in Kolin., (beide in Béhmen) Potasche, schwefelsaures Kali, Chler-
kalium, aus Riibenmelasse.

Nack & Co., Rannersdorfer Fabrik, Wien. Chemisch technische
Produkte, Weinsiure, Weinsteine, kinstliche Kreide aus 2 Abfillen, dem
kohlensauren Kalk der Aetznatron-Lauge-Bereitung und dem schwefel-
sanren Kalk der Soda-Gaswasseranstalten, durch Mischen und Pressen
dargesielll.

Jaenle’sche Fabriken in Cilli und Graz. Weinsiure, raffinirter
Weinstein (3000 Cent.)

Windspaeh in Gorz und Kroat in Gries (Tyrol). Weinsteine,
Seignetie-Salz.

Hochstetter & Schickardt in Briiun., Grossartige Blutlaugensalz-
Fabrik (6000 Cent). 80 Arbeiter. Produktionswerth 500,000 fl. He-
nutzung aller Abfiille, Diing-Ammoniaksalze, Koble zum Entfirben von
Mineraldlen. Desinfectionspulver. (Kohle mit 4 %% Phenol).
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Rithlingshifer in Drozdow (Béhmen). 70 Arbeiter, 4—500,000f,
Produktionswerth. Blutlaugensalz, holzessigsaure Salze, Spodium, Kng-
chenmehl.

Huber in Prag. Sehr schiner Bleizucker.

Piering in Karolinenthal bei Prag. Bleizucker, Essi

Gebriider Lewinsky in Dobris (Bohmen)., Bleizucker. Noch zu
erwihmen sind in der Gsterreichischen Unterrichtsabtheilung von Haners,

rspril.

sehr schiine und reiche Sammlung von kiinstlich erzeugten, meistentheils
grossen Krystallen chemischer Verbindungen; und Prof. Hochstetter's
Modelle von Vuleanen aus, nach Schaffner's Methode, geschmolzenem
Schwefel, durch spontane FEruptionen gebildet.

v. Brunfant, Wien, welcher sich mit Fabrikation von Gegenstin-
den aus gesponnenem Glase ahgiebt, hatte zum ersten Mal auch Glas-
watte, eine ausserordentlich feine, flokige, weiche Masse ausgestelll,
welche zur Filiralion von stark sauren oder alealinischen Fliissigkeiten
sich vortheilhaft verwenden lisst.

In Ungarn ist die chemische Gross-Indusirie noch im Entsiehen
begriffen.

Die bedeutendste ist die Sehwefelsiure-Fabrik in Moldava.

Die Stearinkerzen-Fabrik in Hermannsstadt fabrizirt die fiir
iliren Bedarf n6lhige Schwefelsiiure, sowie Sodasalz und Chlorkalk.

Die ungarisch, sehweizerische, chemische Fabrik in Masma-
ros (Oherungarn), welche Anfangs mit vielen Schwierigkeiten zu kim-
pfen hatte, (besonders wegen ungeniigenden Transportmitieln) wird

(=]

16

hoffentlich unter der Leitung des jetzigen Direktors, Herrn Jetzler a
Schaffhausen, in eine glinstigere Entwicklungsphase treten. Die natir
liche Soda Ungarns, aus den Natron halligen Ebenen des Alféld, schon
den Romern hekannt, wurde grisstentheils in der Nihe der Fundorte
zu Seife verarbeitet. Im Jahr 1819 producirte man 10,000 Cent. & 151l;
1852 17,000 Cent.; aber seither verdringt die kinstliche Soda die natiir-
liche immer mehr und im Jahr 1867 sind nur noch 5000 Cent. erzeugt

worden

Die Untersuchungen von Moser und Szabo haben f{ibrigens heraus-
gestelll, dass es in Ungarn keine eigentlichen Natron-Seen giebt, sondern
dass die natiirliche Soda an Orten, wo eine Thonschicht die Bildung
von Wassertiimpeln ermoglichl, aus Natron haltigen Mineralien des San-
des der Theiss Ebene entsteht.

Die ungarische Schafwollwasch-Acetiengesellschaft in Pest be
reitet seit einiger Zeit Kalisalze aus dem Schweiss der Wolle,

Dr. Wagner in Pest, Chemisch pharmazeulische Produkte, Mag-
nesia-Priparate, Tellurmetall, Cograc-Oel.

Bosza Lajos in Pest. Weinsiiure, Weinstein, Seignetle-Salz
Vitriol.
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Graf Erwin von Schinborn bhei Beregszasz. Alaun aups dem
Alaunfeld von Muzsley, Kalisalze, besonders Sulfat, aus einer eigenen
Potasche-Siederei gewonnen.

Am zahlreichsten (durch 6 Aussteller) war die Weinstein-Raffi-
terie vertreten, was bei dem Reichthum Ungarns an Weinen nicht zu
verwundern ist.

Fiir Chemiker war noch inter
theilung folgende Ausstellungen physikalisch chemischer Apparate.

J. Kappeler & H. Kappeler. Thermometer, Areomeler, Baro-

geant in der 6sterreichischen Ab-

meter.
Starke & Kammerer, Spectroscope.
Fr. Bathka in Prag und Weinzierl, Wien. Chemische Apparate,
graduirte Gefisse efe.
Lenoir. Collection seltener Mineralien,
Hank. Delenil'sche pneumatische Pumpe mit freiem Kolben.
Natterers Kohlensiure Compressions-Apparat. Queksilber-Luft-

pumpe.

Augsteller aus Italien.

5. Italien. Von Ttalien kann ungefihr dasselbe gesagi werden
wie von Oesterreich und Ungarn.

Das Land ist mit natiirlichen Schiitzen der 3 Reiche in hohem
Girade gesegnet und ein reges Streben, diese Schilze auszubeuten und zu
verwerthen, ist unverkennbar, trotz nur zu fiihlbaren Mangels an mine-
mlischen und vegetabilischen Brennstoffen. Italien hat nimlich keine
Steinkohlen, mit seinen Wiildern ist so schlecht gshausst worden, dass
mit Ausnahme einiger sehr unzuginglichen Gegenden die Alpen und
Apeninnen zum grossen Schaden der Agrikuliur in der Ebene, beinahe
kahl dastehen und seine nicht unbedeutenden Braunkohienlager sind
bis jelzt noch micht gentigend erforscht und ersffnet worden. Ungeachtel
dieser Hauptschwierigkeit zur Ausnulzung der matiirlichen Reichthiimer
sind jedoch, besonders in den letzten 4 Jahren, ausserordentliche An-
strengungen gemacht worden, um die vorhandenen Industrien zu ent-
wickeln und neue zu griinden. Dieses Streben hat sich auch in der
Wiener Ausstellung beurkundet und konnte die Zahl der italienischen
Aussteller vergleichungsweise sehr gross genannt werden. Die chemische
Gross-Industrie war darum auch ziemlich zahlreich vertreten, obgleich
nur einige der ausstellenden Firmen von Bedeutung sind. Es sind zn
erwihnen : :

Sclopis Bechis & Co., Turin, Produktion Schwefelsiure 10,000
Cent., Salpetersiure, Eisenvitriol 10,000 Cent., Glaubersalz, schwefelsaure
Magnesia, schwefelsaures Ammoniak, Kupfervitriol, Superfosfat, einige
Beizen, Eisenoxyd, theils gegliiht, theils wasserhaltig. Die Schwefelsiure

_wird mit den prachivollen, sehr reichen, dem Hause gehorenden Pyriten,
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des Aosta Thales bereitet. Zur Er
Theil die Pyrit-Rii

Schwef

inde, zun

siure. Das Rohmaterial

der Nihe sehr rein und reicl
}'i_’\'l|:'rrl':||"‘1\".-::.' von I i
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Candiani

600,000 Fe

sampier (’Arvena, Genua. Kochsalz

Salpeter 30,600 Cent. in Krystallen und in Mehl. Produktions

nahe 2,000,000 Fr.

A. Conti bei Castrocaro, Florenz. Jod und Brom, sowie der

Alkali-Salze ans Salzlaugen.

Della Rosa bel Parma., Chemische Produkte der Saline von Sal-

somaggiore. Kochsalz, Brom, Jod, Petrol.
Societd anonima per Ia fabrriecazione della Soda in Livorno.

Die erste Sodafabrik Italiens, ist eizentlich erst im Entstehen.

Gebriider Lanza in Turin, Grosse Stearinsiiure-, Stearink

Oelsiiure-, Seifen-Fabrik, welche in en Bleikammern die zur |

kation erforderliche S

auch Ei

Massi in Spoleto, Diaz in Avallone

serpstellt.

in Fabriano und Diceva in Mailand. Salpeter, roh und

Gebriider Comboni bei Brescia.+ Kohlens:

und ge-

gebrannt,
wydrat. be-

iure (aus den Brenn-

agnesia aus Dolomit. Der Dolomit wird

L

dann mit Wa

abgeldscht. Die aus Kalk und

stehende Mileh wird nun mit i r Kohlen

tfen gelei hehandelt, wodurch unlislicher, kohlensaurer Kalk und

losliches Magnesia Bicarbonat entsieht. Dieses letztere wird endlict

durch Kochen,

sehr lockere, kohlensaure Magnesia aus der Lasung
niederg Das Produkt ist sehr schén.

Der Schwefel Siciliens, sowie derjenige der Romagna waren durch
zahlreiche Erze, Roh- und raffinirle Produkte verireten.

Ehenso die Alauns

ine, die rlichen und gebrannten Erdfar-

na- und Umbra-Erden) un

Ammoniakzalze.)

bhen lie Produkte der Maremna (Bor-

shure un

kation von Schwefelkohlenstoff, um

aus Olivendal-Ri

des Oeles auszuziehen. 30 Arbeil

Cent. Schwi

Produktion 40

welcher 12.000 Cent.

sfelkohlenstoff, mitle

Olivendl (theilweise zu 4000 Cent. Seife verarbeilet) extrahirt werden.
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Die 14,000 Cent. Riickstinde werden als Brenumaterial henutzt und da-
bei 700 G Asche erhalt

Sarlin & &
Fabrik. 175 Arbeiter. Produkiion 4000 Cent. Schwefelkohlenstoff. Die
I Zur

Fabrikation dienen 2 Oefen, jeder mit 4 grossen Retorten, 4 Kiihlungs-

zagne, dlinliche aber gro ‘e Schwefelkohlenstoff-

Fabrik hat eine eigene

ferei fiir die feuerfesten Thongefi

und Condensations-Apparate; 1 Destilirblase mit 2 Condensations-Sch

genrthren und 2 Recipienten fiir nicht iniglen Schwefel; eine S:

iften. Die-

und Druckpumpe u. s. w. Ein Dampfkessel von 5 Plerdekr
gelhe Firma bes brik, in we
10,000 Cent. Seife mittelst 5 Dampfkesseln (von 155 Pferdek

shier iiber

iften) und

itzt daneben eine Oel- und Seifenf:

1 Dampfmaschine von 20 Pferdekriften dargesiellt werden.

Die Borsiure-Gewinnung findet heute in 9 Fabriken (Larderello,

sso, Monte Rolondo, Sanfederi San Edoardo, I

Castelnuovo, S:
Lus
bekannten Verfahren st

ago,

zzano), dem Grafen von Larderel gehorend, nach wohl-
1000 Arbeiter. Produkii

Borsiiure. Die Abdampfpfannen (mehr als 100) sind aus Blei gegen 300

ignano, Se

on 40,000 Cent.

Fuss lang und durch Zwischenwiinde in Ficher abgetheilt. Die aus den

Lagoni kommende Borsiure haltige Lauge lduft langsam am einen Ende

rack durch die Fiicher und tritt nach

der Pfannen ein, circulirt im Zic
94 Stunden am andern Ende der Pfanne heraus, um in die Krystalli

tionsgefs

abzufliessen. So werden iiber 2000 Cent, Ldsung tiglich,

=1
5]

ohne Brennmaterial, nur durch Benutzung der dem Boden entsirémen-
den, wenig oder nicht Borsiure haltigen, heissen Wasserdimpfen, abge-
d:{ljjlrﬂ_

Weingtein, roh und raffinirt, war von 12 italienischen Firmen

stellt, wovon 3 Raimondi in Aequi, Benasio in Carpi und Gebrii-

in Savona auch Weinsiure fabriziren. Diese letzte Fabrik

(30 Arheiter, Produktionswerth 300,000 Fr.) ist die hedeutendste.

Aussteller aus Belgien.

6. Belgien. Belzien hat nicht viele Verireter der chemischen
Gross-Industrie. aber die meisten sind von Bedeutung, und es muss an-

erkannt werden, dass die Processe im Allgemeinen anf der Hohe der

Wissenschaft und der Praxis sich beflnden und wenig zu wiinschen

ibrig las

en.

In der Soda-Industrie, werden zur Natron-Sulfat-Bereitung nur
Muffelifen angewandl, bei welchen die vdllige Condensation der Salz-
siure ohne Schwierigkeit erreicht werden kann; die andern Formen von
Sulfatofen sind gesetzlich verboten. Der Reichthum Belgiens an Stein-
kohlen hat natiiclich viel zur Hebung seiner Industrie beigetragen.

Koch & Reis zu Dam (Autwerpen). Schwefelraffinerie, 100—
120,000 Cent., 16" Oefen, 80 Arbeiler
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i Bleikammern in

Fabrigue de produits chimigques d'Auvelais.

£ in Consiruction. 160 Arbeiter. FProduktionswerth 1%
2.000.000 Fr. Schwefelsiure, Salzsiure, Natron-Sulfat.

Ernest Solvay & Co. in Conillet bei Charleroi. Bedeutendsts

jetzt existirende Sodafabrik mach dem Ammoniakprozess. 1865 gegriin-
et R0,000 Cent. jihrlich.

irtig bei Nancy gebaul.

det.

100—110 Arbeiter. ?*'I:I.'l;-l:-inE;’.]\I'i'rll‘l}ﬂic:]l g

Eine Filialfabrik wird gegenw

ren: Schines calciniries Sodasalz, doppelt kohlensaures Natrou, Chlor-
caleium u. s, w.

De Hemptlinne in Molenbeck, St. Jean bhei Bruxelles. Zeich-
nung seines Blelapparates zum Concentriren von Schwefelsiiure.

David & Raynaud in Moustier. Reine Sodasalze, doppelt koh-
rium.

lensaures, schwefelsaures, krystallisirfes Schwefel-N:
Capellemans, Ward & Co. in Neder-Over-Heembeck bei Briis-
sel. S#uren, Glaubersalz und Zinnsalz.
Société anonyme des manufactures de glaces. Chemische Fabrik
in St. Marie d*Oignies. Zum Zweck der Darstellung der zur Gl
Spieg

elfabrikation nothigen Chemikalien. Schwefelsiure, Nairon-Sulfa,

Salzsiiure u. s. w. 70 Arbeiter. Productiouswerth 1 Million Fr.

Gie. de Floreffe. Aehnlich der vorhergehenden. Chemicalien,
gefilllter 3 basischphosphorsaurer Kalk.

Leirens in Ledeberg-les-Gand. Phosphorite, Superfosfat, kiinst-
liche Diinger.

Société de prodnits chimigues de Moustier in Sambre. Chemi-

ler.  Produktionswerth 1,200,000 Fr.
Al., Wérotte in Liittich und Wérotte & Passebronder bei Ver-
viers. Kalisalze aus Wollschweiss, Zeichnung eines Abdampf-Appard

calien, Aetznatron, 205 Arbe

tes zur raschen und vortheilhaften Cloncentrirung von Wollwasch- und
Seifenwasser.

L. de Laminne in Ampsin hei Liittich, Alaunwerk. 134 Ar-
beiter. Jihrliche Produklion von 86,000 Cent. Alaun und 22,000 Cent.
schwefelsaure Thonerde.

Die vom Abrosten von Zinkblende herriihrende schweflige Sdure
wird in Galerien von 2,500—3000 Meter Liinge geleitet, welche in die
angehiiuften Rickstinde alter Alaunwerke getrieben sind. Die schweflige
Siure unter dem Einfluss von Luft und Feuchtigkeit verwandelt sich in
Schwefelsiure, durch welehe die Thonschiefer nach und nach aufge-
schlossen werden. Nach einigen Jahren werden dieselben ausgelangt.
Der Siureiiberschuss der Laugen wird dadurch gesiitligt, dass alte Thon-
abhrinde gliihend heiss in die Laugen getaucht werden; zu gleicher
Zeit wird auch eine gewisse Quantitit gelisies Eisenoxyd durch die
Thonerde gefallt und ersetzt.

Société anonyme du gaz a Lidge et & Verviers. Ammoniak-
salze aus den Gaswass

ern.
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Aussteller ans den Niederlanden.

7. Niederlande. &. T. Ketgen & Co., Amsterdam. 1 Blei-
kammer von 6000 Meter. 39 Arbeiter, 2 Dampfmaschinen, Produktion
80,000 Cent. Schwefelsiure, Sodasalze, Natron-Sulfat.

Die Schwefelsiure wird in Holland hauptsichlich zur sauren Ver-
seifung der Fetle in den Stearinfabriken verwendet.

Yan der Elst & Matthes. Ammoniaksalz aus den Amsterdamer
(aswiissern, schwefelsaures Ammoniak (Kunstdiinger).

Aussteller aus Dinemark.

8. Diinemark. Ad. Benzon. Chemische Fabrik. Reiche Aus-
stellung von Alaun, schwefelsaurer Magnesia, Brom-Kalium, Fuseldl,
Malzsaft u. s. w.

G. A. Hagemann & V. Jirgenson in Qeresund bhei Kopenha-
gen. Produkte der Kryolit-Soda-Fabrikation. Verbessertes Verfahren
und reichere Ausbeute an Thonerde Natron dureh Zusatz von Flussspath
mm Gemenge von Kryolit und Kreide, welches der Caleination unter-
worfen wird. Verarbeitung von 40,000 Cent. Kryolit, Sodasalze, Alaun,
schwefelsaure Thonerde, Thonerdehiydrat (beide beinahe eisenfrei) u. s. w.

Fredens Mille in Kopenhagen. Schwefelsiure aus Eisenkiesen,
Superfosfat, raffinirte Oele. Interessant war eine reiche Collection von
sehr schénen islindischen Kalkdoppelspath-Krystallen.

Aussteller aus Schweden.

9. Schweden und Norwegen. Die chemische Gross-Industrie ist
in Scandinavien erst im Entstehen begriffen. Die Chemicalien werden
zum ‘grossten Theil aus dem Auslande, besonders auns England und
Deutschland bezogen. Die ehemals ziemlich bedeutende Potasche-Bren-
nerei hat gliicklicherweise sehr abgenommen. Die Salpeter-Erzeugung
aus Asche, Urin und andern animalischen Stoffen, welche ein Monopol
des Staates ist, vermindert sich ebenfalls von Jahr zu Jahr. Sie betrug
1872 nur noch 2000 Cent. Man weiss, dass die Landbewohner Schwe-
dens eine gewisse Quantitit so erzeugten Rohsalpeters jedes Jahr als
eine Art Steuer an die Regierung abzuliefern haben.

Einen ziemlich grossen Aufschwung hat in Schweden die Fabri-
kation von kiinstlichem Diinger (Knochenmehl, Poudrette, Superfosfate
aus Knochen, Koproliten, Phosphoriten und in letzter Zeit auch aus
Norweg'schen Apatit) genommen und zur Hebung der Schwefelsiure-
Fabrikation und deren Derivate micht unwesentlich beigetragen.

Gullberg in Giteborg. 28 Arbeiter. Verarbeitel 36,000 Cent.
Pyrite. Produktion 44,000 Cent. 60° Schwefelsiure, schwefelsaures Am-
moniak, Superfosfate, Glaubersalz, Schreib- und Copirtinte.

e —— e
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hwefelsiure- und S

1980 Cent. Schw

Bengtsson in Oestra Trop, Tralleborg.
dafabrik 870. 20—30 Arbeiter. Verarl

1269 Cent. Salz; Produk

],

e, die fast aus-

schlies zur Bereitung von 18,216 phosphorsaurem Kalk, 1080

caleinirter Soda und 1440 Sa

In Lifholmen hei Stokholm

eine sere Sodafal

griindet, welche ausser Soda und h Ghlorkalk und chlor-

I

Ifat verwenden, welches aus nahe gelegenen Nitroglycerin

saures Kali produziren soll. Diese Fabrik wird ausser Kochsalz auch

das Natronbi

und Dyna

dure-Fabriken stammdi.

sowie Salpete

Friedstedt, Stokholm. Priparate von Knochen und Holz fir

chemische It

rie

Jergwerkgesellschaft Stora, Kopparberg. Als Annexe des Berg-
baus, Produktion von Schwefel 7600 Cent., Ocker 19.194 Cent., Ei

und Kupfervitriol 2772 Cent. aus Abfillen.

Aussteller aus Russland.

Russland. Die russische Ausstellung hat sehr bedeutende Fort-

gehritte in der Fabrikation chemischer Produkte beurkundet. Selbst die

neueren Processe sind frilizeitiz in Anwendung gekommen und als Be-
weiss kann angefiihrl werden, dass in einer Sodafabrik bei Kama der
Ammoniak-Process schon seit einigen Jahren im Gange ist.

S, Rastéoiaieff in Petersburg. Gegriindet 1848. 120 Arbeiter.
Produktion 80,000 Pud, Werth 360,000 Rubel, Schy

], Salz und Sal-

petersiure; Ammoniak, Blei- und Kupfercitrate, Eisen- und Kupfervitriol,
Zinnsalze

nirter Schwef

Salpeter, caleinirte und krystallisirte Soda, Glaubersalz, raffi-
. Minium.

Lepeschkine in Moskau und Ivanovo Yoznessensk, gegriindel
824. 350 Arbeiter. Produktionswerth 1,200,000 Ruobel. Die Haupt-
fabrikation war Garancine. Ausgestellt waren die wverschiedenen Mine-
ralsdurén, E

Alaun, Bleizucker, chromsaures Kali,
Eisen-, Kupfer- und Zinkvitriol, Chromalaun, Sublimat, Carmin, Seifen ete.
Schlippe zn Plessenskoie bei Moskau. Gegriindet 182F 160—
200 Arbeiter. Produktionswerth 200,000 Rubel. Chemikalien, Oxal,
Zucker und Borsiure, Bleizucker, Zinnsalze, Eisenzink und Kupfer-
ole, Beizen u. s. w.
Sanin & Lataschenska (Gov. Kalonga), Gegriindet 1848. 200
Arbeiter. Produktion 260,000 Rubel. Produkte der Holzdestillation,
Griingpahn, Bleizucker, es:

sdure, Ammonia

gsaure Salze.

Ousehkofl in Elebonga (Viatka). Gegriindet 1850, 600 Arbei-
ter. Produktion 806,000 Rubel. Schwefelsiinre aus Pyriten, Kupfervi-
friol aus in 12 Oefen gerdsieten Kupferkiesen. Chromsaures Kali durch
Verarbeiten des reichen sibirischen Chromerzes, Alaun.
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Prang bhei Barnaul (Tomsk). 1864 gegriindet. Sodafabrik,
welehe das natiirliche Glaubersalz einiger russi

Qeen verarbeitet. Erzeugt 18,000 Pud, 6000 Cent. Soda, wovon 4000 Pud

schen und asiatischen

kaustische Soda.
Korolew in Vologda. Blutlaugensalz.
Hirsehmann, Kigewsky & Scholtze, War
Sodafabrik aus Kryolit in Polen und Russland. Produktion von Chemi-

schan, war die ersie

kalien, Ammoniaksalzen aus (zaswassern; Diingsalze, weisse Glasur fir

Ofenkacheln.

Aussteller aus Spanien und Portugal

i1, Spanien und Portugal. Die chemische Gross-Indusirie die-
ser heiden Linder war nur durch Weinstein, roh und raffinirt, vertreten.

Barb. Pons in Sans bei Bareelona. 48 Arbeiter. Produktion
3600 Gent. Weinstein jahrlich.

Jaime Calbetoy Baralt in Bareceloma. Produktion 1000 Cent.
Weinstein.

Oliveira Somsa in Marinsha grande, Leiria (Portugal). 160
Cent. Weinstein jihrlich.

Ansslteller des Orients
12, Orient. Der Orient war meistens nur durch Naturprodukte
chemische Gross-Industrie betrifft, durch deren Rohmaterialien,

und w
Mineralien, Erze, Fossilien, Brennstoffe ete. verireten.

Griechenland durch rohen und raffinirten Schwefel.

Aegypten in der. durch den Professor der Universitit in Gairo,
Herrn Gastinel Bey besorglen, Collectiv-Ausstellung des Vicekdnigs, durch
Mineralien, Schwefel, natiirliche Soda, eine Reihe von chemischen Pri-
paraten u. s. w. Die natiirliche Soda, das Natron, ist das Produkt der
Verdunstung der Wasser der Natron-Seen, welche sich in der Wiiste im
sogenannten Natronthale, in einiger Distanz vom Dorfe Ferranch befin-
den. Die Ufer der Seen sind nach dem Sommer mit einer 40—50 Cm.
starken Salskruste bedekt, welche gesammelt wird. Das Rohnatron ent-
hiillt ansser 31 % Soda, Sesquicarbonat, Glaubersalz, Kochsalz, Sand,
Feuchtigkeit.

Aus Alexandria werden jahrlich gegen 50,000 Cent. Natron (zu
Fr. 6. 90 der Cent.) exportirl. In Mittel- und Ober-Aegypten befinden
sich 8 Salpeterplantagen. Das Raffiniren des Rohsalpeters (jihrlich
12,000 Centf. zu 95 %) findet in Cairo statf.

Aussteller aus Nord-Amerika
12. Nord-Amerika, Obgleich die Vereinigten Staalen sehr bedeu-
tende Fabriken besitzen, so war die chemische Gross-Industrie nur
dusserst diirftig verlreten.
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Prof. Emil Eopp in Zirich,

Henry Bowen in Philadelphia hatte Blutlaugensalz und reines
Glycerin ausgestellt.

John Mathews in New York. Praehivolle Sodawasser-Apparate
in grossartigem Masstabe.

Aussteller der Schweisz.

13. Schweiz. Wie schon bemerkt sind die Verhiiltnisse in der
Schweiz wegen Mangel an gewissen Rohstoffen und besonders an Brenn-
material der chemischen Gross-Industrie nicht besonders giinstig. Indes-
sen haben einige Fabriken, welche vortheilhaft im Centrum der Consu-
mation gelegen sind, die Schwierigkeiten iiberwinden kénnen, wozu die
Erleichterung der Transportmittel durch die zahlreichen Eisenbahnen
der Schweiz bedeutend mitgeholfen hat. :

Diese Erleichterung ist freilich den auslindischen chemischen Pro-
dukten auch zu Theil geworden, aber hat sich naturgemiss mehr auf
diejenigen beschriinkt, welche unter einem kleinen Volumen oder Ge-
wicht einen grossen Werth besitzen, oder deren Verpackung eine
einfache, wenig kostspielige und ungefihrliche ist. Eine Folge davon
war, dass sich in der Schweiz chemische Fabriken in oder bei indust-
riellen Centren errichteten, welche nicht Rohstoffe, aber primire, che-

mische Produkte verarbeiten, um dieselben in feinere, reinere oder was-
serhaltigere Derivate umzuwandeln. So werden z. B. in Bern, Basel etc.
auslindische mehr oder weniger kaustische Soda (calcinirte) aus England,
Frankreich oder Deutschland, einfach heiss aufgelost, um daraus reine
krystallisirte Soda (Sodakrystalle mit 62 %o Wassergehalt) zu produciren.
wihrend die Mutterlaugen die kaustische Soda enthalten, welche entwe-
der direki oder nach vollstindigem Caustifitiren durch Kalkhydrat an
Ort und Stelle zur Seifenfabrikation Verwendung finden.

So konnten in der Schweiz die schweizerischen und italienischen
Rohweinsteine und hesonders die abdestillirten Weingeliger auf raffinir-
ten Weinstein und Weinsteinsiure, Thonschiefer auf Alaun, die Ammo-
niakwasser der Gasanstalten auf Ammoniaksalze verarbeitet werden.

An giinstig gelegenen Orten, wie z. B. am Ziircher See, konnte
sogar in einer Cenftralfabrik die Bearbeitung der Gas-Theere sich vor-
theilhaft erweisen, wenn die Theere von mehreren Localititen zu Was-
ser ohne grosse Unkosten der Anstalt zugefiihrt werden kénnten. Ueber-
haupt mochten wir als Bedingungen der Lebensfihigkeit einer neu zu
griindenden chemischen Fabrik in der Schweiz folgende Regel aufstellen:

Dass dieselbe nicht zu theure, leicht zu beschaffende Roh- oder
Primir-Produkte, mittelst ziemlich complizirter und schwieriger Processe,
die eher Hand- und Maschinenarbeit als Brennmaterial und Chemikalien
erfordern, in sehr werthvolle, exporifihige Endprodukte verwandle.

Oder dass dieselbe, die in gehdriger Quantitiit zu beziehenden Ab-
fille der bedeutenderen Industrien der Schweiz verwerthe.
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Nattirlich dfirfen das Brennmaterial und die Hauptchemikalien
(Squren und Alkalien) nicht zu theuer zu stehen kommen. Es wire
jedoch nicht unmdglich, dass, wenn man den in der Schweiz ziemlich
zahlreich vorkommenden Anthracit, Lignit, S¢hiefer und Braunkohlen-
lager mehr Aufmerksamkeit schenkte und deren Ausbeutung ernstlicher
betriebe, und wenn das Ausbringen der Pyrite im Walliz und andern
stabe statifinde, dass dieser Anfor-

Kantonen in grossartigerem Mas
derung mittelst inlindischen Rohstoffen entsprochen wiirde.

Die neuere Pyrolechnik hat iibrigens bewiesen, dass mittelst ge-
eigneter Apparate, Gas-Generaloren, Regeneraloren u. s. Ww. selbst gerin-
Tecte hervorbringen konnen und es

gere Brennmalerialien grosse Heize
ist nicht zu leugnen, dass im Allgemeinen die rationelle Benulzung und
Ausnutzung unserer Heizstoffe, noch sehr viel zu wiinschen iibrig lasst.

Die Haupt chemische Fabrik der Schweiz ist die der Gebriider
Schnorft in Uetikon am Ziircher See. Sie wurde im Jahr 1818 ge-
griindet, indem 2 Arbeiter mit der Darstellung von Kupfervitriol aus
Kupfer und Schwefel beschiiftigt waren. Das Geschift vergrosserte sich
nach und nach dureh Einfilhrung anderer Priparate.

1824 wurde eine kleine Bleikammer errichtet und auch die Fabri-
kation von Natron-Sulfat und Soda begounen. Einen grossern Auf-
schwung nahm die Fabrikation im Jahr 1850, als die Eisenbahn von
Basel nach Zivich erstellt war. 1870 wurde der sicilianische Schwefel
durch Lyoner Pyritpulver ersetzi, welches in Etagen-Rostifen so voll-
stindig abgerdstet wird, dass die Rickstinde meist weniger als 1 %
Schwefel zuriickhallen.

[irei grosse Kammersysteme, welche sehr gut (mit Gay Lussacc’-
schen Apparaten) eingerichiel sind und 6000 Km. Inhalt haben, erzeu-
gen die Schwefelsiure aus 150 Cent. Pyriten per Tag. Ys der Produk-
fion wird im Platinkessel auf 66° Bé concentrirt und in den Handel
gebracht. %3 der Schwefelsiure werden zur Fabrikation von Natron-
Sulfat verwendet. Der Schnorfi’'sche Sulfatofen, obgleich er sich nicht
artige Fabrikation eignen wiirde, verdient doch einer

25

fiir eine sehr gross
sehr elivenvollen Erwihnung, weil er erfinderisch und den Umstinden
anpassend, ausgefiihrt ist. Das Brennmaterial (Kipfnacher Braunkohlen)
wird darin so vollstindig als moglich ausgenulzt, indem die Flamme
zuerst durch den Rohsodaofen streichi, diesen auf den zur Fabrikation
néthigen Grad erhitzt und dann erst in den darauf und angebauten Sul-
falofen, welcher aus bleierner Guvette und Muffel bestehit, eintritt. Die
Zerselzung des Kochsalzes ist eine Ausserst vollstindige und es wird ein
neutrales, moglichst chlor- und eisenfreies Natron-Sulfat erhalten, wel-
ches von den Schweizer Glasfabriken sehr geschiitzt und gesucht wird.
Verkauf 6—7000 Cent.

Die Salzeiuredimpfe werden in Coaksthiirmen zu kduflicher Salz-
siure von 21° Bé condensirt, (15,000 Cent.) Ein Theil des Natron-Sul-
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fats wird zu Glaubersalz umkrystallisirt; der ¢

dafabrikation verwendet. Die Sodalaugen werden

n Gase, eines durch Coaks

dampfen zur Trockne carbonatirt.

Soda wird als caleinirtes Sodasals

Nur we verkauft; die weits
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Indust:

en der chemischen Gross-
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werden noch :'::illi
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o

um zuerst saur

yd zu erhalten, welches nachher
senoxydul reduzirt wiirde. Die I i
oder oh
L entwickelnden, sal-
petrigen Dampfe in dén Bleikammern verwerlhet werden. Es wird be-
sonders zum Schwarzfirben der Seide gebraucht. Das Schnorfl’sche Pri-
parat i den Seidenf?
bern sehr leicht

s Produkt der Oxydation des Eisenvitriols (mit von

Schwefelsiure)

Salpetersiure, wobei die sic

sehr ges weil doreh seine Anwendu

ist, die Seide um 100 und mehr hweren.

wird in grossen Quantititen in Ziirich und in Basel

biz nach

wraucht und

feld und Chemnilz exportirt. Die I .|l:| k von Schnorff
piten zu

hat mit grossen lokalen Schwieri

K impfen
zam Theil den Boden auf dem sie errichtet ist, dem See abgewinnen.
Sie beschiftigh ca. 100 Arbeiter, besitzt eine Dampfmas
Pferdekriften, 1 Dampfpumpe, 4 Dampfkessel, 6 Reverberirofen, 3 Pyrit-
ofen, 6 Siureconcentrations-Einrichtungen, 1 Platinkessel und 20 ver-
schiedene Oefen. Total- Produktion 120,000 Cent., im Werthe von
[,2

Sie mus

*hine von 14

200,000 Fr. Es fehlt ihr nur ein Glover'scher Thurm und die Rege-
neration des Schwefels aus Soda und Chlorriick

der jetzi Zeit zu stehen.

inde, um auof der Hohe

Die Firma hatte schone Exemplare aller ihrer Fabrikate sehr ele-

1t ausgestellt, *)

;]J nun auch i '

iihrt nnd die 1 ure chen
wm—deu. welcher st ] 8 el itzliches Bods
Duangungsmittel sic
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Jenny & Suter. Chemische Fabrik in Wiidensweil, Canton Ziirich,
Gegriindet (863, FEin kleines Bleikammersystern wurde 1870 in Jetrieb
gesetzl. Die Fahrik beschiftigt 12 Arbeiter und besitzt | Dampfmaschine
von 10 Pferdekriften, 2 Dampfkessel, verschiedene Oefen und Apparate

gur Fabrikation von Schwefelsiure 50% und 60Y Eisenvitriol. Eisenbeize
talle, (aus gekaufter calcinirter Soda). Eine Specia-
¥ AT
1l ']I.Il

er den ange-

Glanbersalz, Sodakry
litit ist die Bereitung einer sehf geschétzten Schuhwichse. We

Produktion circa 200,000 Fr. Dieselbe. Firma hatte auss
filirten Produkten noch schonen Honig und Wachs in der IV. Gruppe
ausgestellt.

Eine Vergrosserung der Fabrik ist beabsichtigl, um noch Salpeter-
siure, Zinnsalze, salpetersaures Blei und Wagenfett zu fabriziren.

Die Ausstellung von Jenny und Suter konnte eine ganz hiibsche
genannl werden. .

Gabriel Schiesser im Hard bei Ziirich. Kattundruckerei. Die
Fabrik, deren Hauptproduktion, tiirkischroth grundig bedrukte Baum-
wollwaaren, sowie Baumwollwaaren in Anilinfarben, mit und ohne Druek,
nicht der TIL Gruppe angehort, wurde im Jahr 1839 gegriindet. Sie be-
schiiftigt 80 Arbeiter und hat sich durch nambafte Verbesserungen und
Erfindungen theils in Maschinerie, theils in Farben vorfheilhaft ausge-
seichnet. Die neuen Farben von Chromroth, Kaliroth, Alkaliblau, Kunst-
blau, sowie die billigere Wiedergewinnung der Weinsteine und Citronen-
siiure aus den Aezkippen sind Errungenschaften des Herrn Dr. Armand
Miller, Chemiker der Schiesser'schen Fabrik, dessen Namen durch eine
Reihe von Publikationen in technischen Journalen rithmlich dekannt ist.
Diese letztere Erfindung, welche in die so niilzliche (iategorie der Be-
niitzung von Abfillen gehdrt, ist die einzige, welche hier zu besprechen
ist. Man weiss, dass zum Aetzen bedruckier Tiirkischrothstoffe eine be-
siure aufgedruckt wird, welche dann

deutende Quantitit von Weinstei
in der Chlorkalkkiippe als weinsaurer Kalk niederfallt und bis je

ginzlich verloren ging.

Durch ein einfaches Verfahren wird jetzt diese Siure, sowie etwas
Citronensiiure wiedergewonnen. Wir vermuthen, dass der Bodensalz der
Aetzkiipen gesammelt, gewaschen (um Chlorcalium und andere losliche
Substanzen zu entfernen) abgetropft oder ausgeschleudert und endlich
durch Schiwefelsiure bei Siedehitze zersetzt wird. Es bildet sich schwer-
loslicher (iyps, welcher gepresst oder ausgeschleudert wird und die Sdu-
ren gehen in Lisung, aus welcher sie nach gehoriger Coneentration’ aus-

krystallisiren.

Die von der Firma ausgestellte Weinsteinséiure war ganz farblos,
schn krystallisivt und von ausgezeichneter Reinheit, Es scheint uns
dass diese Wiedergewinnung der Weinsteinsiure sich sehr vortheilhaft
mit der Extraction derselben Sdure aus Weingeliger vereinigen liesse.
Die abgepressten Weingeliger enthalten bedeutende Quantititen von




56 Prof. Emil Kopp in Zirich.

weinsaurem Kalk und Weinstein, natiirlich ausserordentlich verunreinigt,

Sie werden am Besten mit etwas verdiinnter, hei Salzsdure behan-

delt, wodurch weinsaurer Kalk und Weinstein in Lisung gehen. Dureh

Neutralisation der filtrirten Salzsiuren-Losung mittelst Kalkmilch, schligt
sich alle Weinséiure als weinsaurer Kalk nieder.

Nun enthalten aber die Boden

Z

2 der Aetzkiipen einen ziemli-
chen Ueberschuss von Kalkhydrat (weleher absolut nothwendig ist, um
die Einwirkung des Chlors auf die Aetzmuster zu beschriinken). Es

Is sehr zweckmissig die vorhin erwihnte, salzsaure Lg-
sung der Weinge mittels
stumpfen, wodurch einerseits Schwefelsiiure, anderseits Kalkmileh erspart

erscheint i‘\]."!_l E:

des Bodensatzes der Aetzkiipen abzu-

rt wiirde,
Arregger Siegwart in Schiipfheim. Milchzuckerfabrik, gegriin-
det 1857. Produktionswerth eirca 45,000 Fr. Gegen 500 Cenf. werden

und Quantitit der Weinsteinsidure erheblich verm

nach Oesterreich, Deutschland, Italien. England, Amerika exportirt.
form

Der Milchzucker war in Trauben, Rundstiicken und Pulve

ausgesiellt.

Es sei uns erlaubt, hier noch eines Ausstellers zu erwihnen.
Herr Edouard gwart, Chemiker in Schweizerhalle hei Ba-
sel. Dieser hatle schiine e

2schmolzene Glasphotographien ausgestellt,

welche nach einer neuen, von ihm erfundenen, noch nicht bekannt ge-
machten Methode, dargestellt waren.
Diese Gegenstiinde befanden sich im Pavillon der additionellen

Ausstellungen. Da sie ebensowohl in die schimen Kiinste, in die Pho-

tographie, in die Glasfabrikation und auch (da evident mittelst chemi-
schen Reactionen operirt wird) in die chemischen Produkte eingereiht
werden konnte, wurden sie von keiner Jury officiell, dafir aber von
einem zahlreichen Publikam sehr glinstig beurtheilt, Nach des Erfinders
Angaben I

L sich das Verfahren mit einiger Uebung leicht und sicher
ausfibren, die Materialien daza sind billig und ein Midechen stellt bequem
20 Stick per Tag bis zum Einbrennen fertige Bilder her. Es ist zu
25 Verfahren, namentlich zur Ver glasung von Parterre-
Wohnungen, zur Decoration ete. sich Eingang ver
eine Bild isl eine getreue Copie des Albrecht Diirer'schen Kreuzfalls.

hoffen, dass die:

schaffen wird. Das

Die schwarze Farbe dazu bestand aus einer gegliihten Mischung von 1
Theil Kupferoxyd und 2 Theile Eisenoxyd.

Das zweile Bild, eine Landschaft. Kupferstich nach Rubens, ist
mit 1 Theil Eisenoxyd, 1 Theil Kupferoxyd und 2 Theile Kohaltoxyd
stellt.

Das dritfe Bild, eine academische Gruppe, warde mit reinem, gut

glithien Koballoxyd entwickelt.

Das FI1

ssmitl

wird erst nach der Entwicklung darauf gebracht.
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Chemische Industrie.

SECTION 1L

Pharmaceutische Praparate. Aetherische Oele. Parfumerie,
Droguen und andere Rohmaterialien fiir die Pharmacie
und chemische Industrie.

Mit vollem Rechte werden die pharmaceutischen Priparate, die
itherischen Oele mit ihren Anwendungen in der Parfumerie, die Dro-
guen u. s. w. in das Gebiet der chemischen Industrie eingereihi, denn
{iberaus zahlreich und wichtig sind die Dienste welche die Chemie be-
sonders in diesem Jahrhundert der Medicin, der Therapeutik und der
Pharmacie geleistet hat. Dieselben umfassen sowohl das Mineral- als
das Pflanzen- und Thierreich, Wir verdanken ihr die Entdeckung des
Jods und des Broms; genaue Vorschrifien zur Reindarstellung einer
Menge von Magnesia-, Zink-, Blei-, Wismuth-, Antimon-, Quecksilber-,
Silber- und Gold-Verbindungen, eine ganze Reihe mneuer Salze, wie die
Jodure, Bromure, Cyanure, Hyophosphite, Pyro- und Metaphosphate,
Chlorate, Hypermanganate, u. s. w.

Man kannte gehon seit langer Zeit die heilkriftigen, so wie auch
die toxischen Wirkungen einer grossen Anzahl von Pflanzen oder von
Producten des Pflanzenreichs.

Die Chemie hat sich, seit ihrer Begriindung als Wissenschafi, die
Aufgabe gestellt, aus den Pflanzen die activen Bestandtheile auszuschei-
den und im Zustand grosster Reinheit, sehr oft krystallinisch, darzu-
stellen.

Dies ist ibr auch in vielen Tillen gelungen. Sie hal aus dem
Opium, Morphin, Codain, Narcolin u.s. w., aus den Chinarinden, Chinin,
Chinoidin ; aus dem Tabak, Nicotin; aus den Strychnosarten, Strychnin
und Brucin; aus dem Thee und Caffee, Caffein; aus der Tollkirsche,
Atropin; aus dem Stechapfel, Daturin; aus dem Fingerhut, Digitalin;
aus der Niesswurzel, Veratrin; aus der Baldrianwurzel, Baldriansiure;
aus dem schwarzen Senf, Senfdl; aus den bittern Mandeln, Amygdalin,
Benzoylhydrur und Blausiiure, u. s. w., dargestellt. Durch die Isolirung
und Reindarstellung der activen Principien der pharmaceutischien Dro-
guen sind der Therapeutik zwei nicht genug zu schitzende Dienste gelei-
stet worden:

1) Eine viel grossere Sicherheit in der Anwendung der Heilmittel,
weil beim Verschreiben einer gewissen Quantitit eines vegelabilisirten
oder: sonst rein dargestelllen Stoffes man viel genauer weiss was und
wie viel man verschreibt, als wenn man mit Rinden, Wurzeln, Pflanzen-




of. Emil K¢

B8

pulvern oder Extracten zu thun hat, deren Z

P 7671 81N
Pilanzen eine

Alter, der Gattung oder den climatischen Verhi

'

sehr verschiedene sein kann.

2) In sehr wvi n enthalten die Pflanzen oder

edeut antit iver und unniit St

tracte, ausser einer

aber mehrere

wie Cellulose, Gummi, Zucker, u. s. w., nicht nur

active Be

1ien Organismus

eile, deren Wirkungen auf den thie

kfinnen und es i

sehr verscl

oft von Wichtigkeil, den einen
ohne den a r zn bringen.

Nehmi
inschlifernd, schmer
toxisch

jiel das Opium. Mohnextract, wel

zstillend, die Darmsecrelion vermindernd, aber auch

irken kann, enthilt eine bedeu-

*Convulsionen rend W

1 mehr oder

1en diese Eigensc

tende Anzahl von Alealoiden, wel

weniger, oder se
nach der Intensi

gar nicht zukommen. KEs wirken z. B. geord
der -\\-h'klll'lj_": einschlifernd .\Enll'}l];i.‘:. Na
1 illend Mor-

in??; Secretion ver-

schmerzst

dein. Die andern Alealoide sind nicht soporifis

iin, Papaverin, Codein ? Narcot

phin, Narcein, Thel

mindernd (anexosmotisch) : Morphin, Narcein; die andern Alealoide haben

eher enig resetzte  Wirkung; isch: Morphin, Thebain, Codein,

Papaverin, Narcein, Narcotin; convulsionerregend: Thebafn, Papaverin,
Narcotin, Codein, Morphin, (

Es ist also sehr natdrlic

wrcein ohne Wirkung).

h, dass Opium (welches ausser den ange-
fithrten Alealoiden noch mehrere andere, wie Pseuda- oder Oxymorphin,
Cryptopin, Meconin, Laudanin, Lanthopin, Codamin, Protopin, Lauda-
nosin, Hydrocotarnin und ausserdem Meconsiure enthi
Wirku

deren

), eine andere

ausiibt als die isolirten und rein dargestellien Alcaloide und

Wir haben das Opium als Beispiel genommen, weil in letzier Zeil

iiber dessen Zusammenselzung eine sehr schéne Arbeit von O, Hesse

erschienen isl, deren praktische Resultate in der Botunde, vou Jobst in
Stuttgart, ausgestellt waren und anderseils in Frankreich von Claude

Bernard, Rabuteau und Bouchut (Monit: scientif. 1872 p. 578 und B806)

wichtige Untersuchungen fiber die Eigenschaften der Alcaloide des Opiums
gemacht worden sind.

Der Chemiker bleibt aber nicht immer bei der Isolirung der

activen Bestandtheile der Droguen stehen. Oft unterzieht er dieselben

verschiedenartigen Reactionen, welche zur Enistehung von neuen Sub-

nzen, hiufig mit ganz andern’ Eigenschaften begabt, Veranlassung

'i."L‘-Uc'II.
Um das Opium nicht zu verlassen, erinnern wir dass Morphin

durch rauchende Schweft

iure in Apomorphin verwandell wird. Die
physiologischen Wirkungen des Apomorphins sind ganz verschieden von
denen des Morphins. Schon in sehr kleinen Dosen bewirkt es rasches
Erbrechen und Abgespanntheit; welche schnell voriibergeht ohne {ible
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Folgen zu hinterlassen. Apomorphin ist in der That aueh schnell in
die Therapeutik eingefithrt worden.

Durch Verbindung von- Methyl-Jodid mit Strychnin entsteht ein
neues Alealoid, welches nicht mehr bitter schmecht, innerlich nicht giftig
ist und in seinem Verhallen (bei subcutaner Einspritzung) grosse Aehn-
lichkeit mit der lahmenden Wirkung des Curare oder Pfeilgiftes zeigt.
Unter die grossten Erfolge der Ghemie, zu welchen die neneren Ansi
ten und Theorien nicht wenig beigetragen haben, sind jedoch die Dar-

stellung und kiinstliche Erzeugung entweder schon in der Natur vor-
anischer Verbindungen zu zihlen; von diesen

kommender oder neuer o
ten physiologischen

sind viele mit den ausgezeichnetsten und merkwiird
Wirkungen begabl oder in der Heilkunst niitzliche Verwen-
dungen gefunden. Qo wird aus Holzgeist Ameisensiiure; aus Weingeist
aure, durch chlorirende Reactionen

haben sonst

durch Oxydation Aldehyd und E
Chloroform. Chloral und Chloralhydrat, aus den Fuseldlen Baldria
saure

ans Zucker durch Gahrung Milchsiure und Butte

sure wird ebenfalls durch Gihrung Bernsteinsiure erbalten.
Bei der Distillation der Steinkohlen entstehen Benzin, Toluol,

acen, Anilin u. s. w., welche aus dem

Aepfel

Phenol, Kreosot, Naphtalin, Antl
Theer gewonnen werden.

Aus dem Toluol wird Benzylehlorid und aus diesem kiinstliches
wahres Bittermandeldl so wie Benzoesiure erzeugh. Aus den vegelabi-
lischeri und animalischen Fetien gewinnen wir Glycerin.

Das Senfsl ist Schwefeleyanallyl, das Cochleariadl Schwefeleyan-
butyl. Cyansaures Ammon wird in Harnstoff umgewandelt; das im
Waldmeister und in den Tonkabohnen vorkommende Cumarin wird
kiinstlich durch Erhitzen von Salicylaldehydnatrinm mit Essigsdure-
anhydrid gebildet.

Unter die interessantesten Errungenschaflen der neuern Chemie
kénnen wir noch folgende synthetische Darstellungen von in Pllanzen
oder im thierischen Korper vorkommenden Substanzen aufzéhlen.

Das Gift des Schierlings, das Coniin, durch Einwirkung von Buty-
rylaldehyd auf weingeistigeri Ammoniak

9. (CAHPO)+NH® — C*HYNO — G*H*N+H*0
Butyrylaldehyd  Dibutylaldehyd Coniin,

Das Taurin der Galle und des Lungengewebes ist Amidosulfaethyl-
siure und wird durch Erhitzen von aus Weingeist darstellbarem Ammo-
niumisaethionat erhalten. :

Das Sarkosin ist das Product der Einwirkung von Methylamin auf
Chloressigsiure.

Das Krealin des Muskelffeisches kann nun durch die Reaction von
Gyanamid auf Sarkesin ebenfalls dargestelll werden.

Das Cholin, welches in der Galle, im Gehirn, im Eidotter vor-
kommt, wird kiinstlich durch Einwirkung von Trimethylamin auf Aethy-
lenoxyd erhalten.
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Durch Oxydation des Cholins wird das in den Runkelriiben vor-
kommende Betain seinerseits erzeust.

Diese Beispiele, deren man noch viele aufziihlen kénnie, berech-
ligen zur Hoffnung, dass in nicht allzu ferner Zeit eine bedeutende An-
zahl von pharmaceulizchen Substanzen, vielleichi selbst Chinin, Morphin,
u. s. w., welche man jefzl noch aus Droguen extrahirt, auf synthetischem
Weze kiinstlich er gt werden konnen. Ist doch eine der schinsien
chemischen Entdeckungen, welche auf der Wiener Weltausstellung glin-
zend vertreten war, die kiinstliche Darstellung des Farbstoffes des Krapps,

U

das Alizarin, aus dem im Steinkohlentheer vorkommenden Anthracen,
eine ganz ihnliche Reaction.

Wir haben nun noch einige Substanzen oder vielmehr chemische
Producte zu erwithnen, welche in neuerer Zeit wegen ihrer physiologi-

schen und therapeutischen Wirkungen die Aufmerksamkeit auf sich ge-
zogen haben und Gegenstand von Untersuchungen und Versuchen gewor-
den sind.

In erste Linie ist wohl das Chloralhydrat zu stellen. Als Anesthetics
und schmerzstillende Miltel waren, wie bekannt, Aether, Chloroform,
Elaylchlorur, Kerosolen (die fliichtigsten, schion bei niederer Temperatur
siedenden Hydrocarbure des Rohpetroleums, hauptsichlich aus Hydruren
der Felireihen, Propyl-, Butyl-, Amylhydrur beslehend), auch das schon
vor einer Reihe von Jahren in Vorschlag gebrachte Stickstoffoxydul,
welches wieder neuerdings aufgetauchi isl, in Anwendung gekommen,
Im Jahr 1869 lenkte Dr. Liebreich die Aufmerksamkeit auf die ausger
zeichneten und’ in vielen Hinsichten wohlihiitigen Wirkungen, welche
das Chloralhydrat auf den {hierischen und menschlichen Organismus
ansiibt.

Dieses Priiparal, welches innerlich genommen, beim Contact mit
den alkalinischen Flissigkeiten (z. B. dem Blute) in Chloroform und in
ameisensaures Alkalisalz zerlegt wird, verdankt augenscheinlich seine

Wirksamkeit dieser Zerselzung. Seine Anwendungen haben sich in
iiberraschend kurzer Zeit so vermehrt, dass heute die chemischen Fabriken
gegen 1000 Kgr. Chloralhydrat tiglich produciren.

Als faulnisswidrige und desinfizirende Korper waren seit langer
Zeit der Chlorkalk, die Chloralkalien, Salpetr

e und schwefelige S#ure,
so wie auch Kreosot und Phenol in Anwendung. In neuerer Zeit hat
jedoch die’ Verwendung des Phenols (der Karbolsiure) theils rein, theils
in Verbindung mit Kalk und Alkalien, theils gemischt mit Theerdlen
(robe Kreosotdle) ausserordentlich zugenommen. Die fabrikmissige Dar-
stellung von reinem, krystallisirtem Phenol, welche wir dem kiirzlich

verstorbenen englischen Chemiker Crace Calvert hauptsichlich zu ver-
danken haben und welche die innerliche Anwendung des Phenols we-
sentlich ermdglichie, hal nicht wenig dazu beigetragen.
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Auch iibermangansaures Kali und chlorsaures Kali, diese an Sauer-
stoff so reichen Salze, welche denselben mit Leichtigkeit abgeben, sind
neben ihren andern Anwendungen zur Behandlung und Reinhaltung von
eiternden Wunden neuerdings vielfach verwendet worden.

Die antiseplischen und gidhrungsverhindernden Eigenschaften der
Borsiiure und deren Salze sind ebenfalls benutzt worden. Eine schwe-
dische Firma aus Upsala hatte solche Priparate unter den Namen Aseplin
und Amykos (in diesem letztern spielte auch Nelkendl eine Rolle) in
reicher, Reclame bildender Weise ausgestellt.

Es miissen noch erwihnt werden die vielfachen Anwendungen
des Glycerins; dann die Versuche, welche iiber die Einwirkung von
unterphosphorig sauren Salzen, von Pyro- und Metaphosphalen, wvon
Bromcaleium, von Trimethylamin, Propylamin, von Apomorphin, wvon
reinem Digilalin, von Haschisch, von Pepsin, von Lobeliaextract, von
Curare oder Pfeilgift, von Euecalyptusdl, Crotonchloralhydrat, Bibrom-
kampfer, Aethylsublimat u. s. w. angestelll worden sind.

Der Eucalyptusbaum (Eucalyptus globulus), aus Australien stam-
mend, verdient eine spezielle Erwihnung. Der reiche Gehalt der Blatter
an #dtherischem Oele und des Holzes an Gerbstoff ist wohlbekannt; bei
der Benutzung der ersteren gegen Wechselfieber erzielte man giinstige
Erfolge, besonders in den Fillen wo vom Organismus die Chinaalealoide
nicht mehr ertragen wurden. Als Grund der Wirksamkeit des Eucalyptus
globulus wird wohl mit Recht das &therische Oel angesehen, dessen Dif-
fusion in der Luft man auch die Eigenschaft zuschreibt, die Umgebung
von Miasmen zu reinigen. Der Anbau dieses dusserst schnell sich ent-
wickelnden Baumes, der ein vortreffliches Bauholz liefert, wird daher in
Malaria-Gegenden sehr empfohlen. In Algier bedeckt er schon eine Fliche
von 300—400 Heclares, und, wie verlaatet, soll er in der Campagna von
Rom, so wie in den Maremnen Toscana’s massenhaft angepflanzt werden.

Es ist also nicht zu verwundern, dass die Pharmacie sich dieses
Baumes bemichtigt und die verschiedenartigsten Priparate daraus ange-
fertigt, wie es besonders aus den Ausstellungen von Delpech und Ardisson
in der franzésischen Abtheilung der Wiener Ausstellung zu ersehien war.
Gaestinel Bey hat ihn ebenfalls in Aegypten eingefiihrt und ausser andern
Producten auch ein Harz aus demselben dargestellt. Fiir medicinische
Zwecke diirften die Tinctur und das #therische Oel gentigen,

In der pharmaceutischen Technik verbreitet sich immer mehr der
Gebrauch, unangenehm schmeckende oder riechende, durch Einwirkung
der Luft zerselzbare oder oxydirbare Medicamente, wie z. B. Asafwtida,
Ciopahubalsam, selbst Lieberthiran, Jod- und Eigenoxydulpriiparate, v. s.w.
mit geruchlosen, leicht ldslichen und leicht verdaulichen Substanzen zu
umhiillen.

Daher die Form von Pastillen, Biscuits, Tabletien, Kapseln aus
Gelatin oder Gluten; auch Pillen werden jetzt sehr hiufig entweder mit
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nebenbei dag Eintrocknen oder Verdunsten

tine, (v
ani ziemlich verhiitet) oder mit einer Hille (m:

mal verschiede

gafirbt) von Zucker und Mais iitberzogen.

on einer gewis Anzahl von

in den letzten Zeil

sie im Allgemeinen ein Vor

Die Tendenz der Speci

1Ten.

neimittel hat augenschein
dieselbe fir die Pharma

theil,
der Dar

il oder ein Nuch-

Unter die Vortheile
Massstabe

oder technisch

‘le Fi

eine noch lebhaft controvers

stellung dieser Specia n un-

der Anwendung der

strei

me 1ischien wie z. B. Pulveri 1
Vorrichtungen zur Abdampfung und Concentralion von Exiracten

Vacuum, continuirliche Extractions- Aj

durch mechanische Vorrichlu

I zZuin

yaraten auf Leinwand, Leder oder Papier (Sp

pharmaceutischen Pr
draps, Pflaster u. s. w.)

Bewiihrt hat sich das, auf der P:

:er Ausstellung von 1867

von Rigollot,

erstenmal an shende Priparat

trelene, rationelle 1

wird, Schwarzes

welches auf Art dar

zuerst durch Pressen von seinem 1 Oel befreit und

einer L von Cautschoue in Schwefelkohlenstoff auf Papierblatter

oder

L

aufgeklebt. Es geniigt, die Blitter kurze Zeit in kaltes

gleichmii
lanes W
legen, um die blasenziehende Wirkung hervorzubringen.

und dieselben dann feucht auf die Haut zu

Ziemlich zahlreich verireten waren auch Pepsin und Pepsinpripa-
yele, distilli Wasser und

rate. Carbolsiiure und Derivate, essentielle

besonders Alcaloide
Was die
tiirliche als kiinstliche, betrifft, so hat sich deren Zahl um einige neue

der Parfiimerie gebrauchien Riechstoffe, sowohl mna:

Substanzen vermehrt

von PRanzen stammen, Pressung, Destillation, Maceration und Absorp
(Enfleurage) seit 1867 keine wesentlichen Forischritte gemacht wor

nur haben sich die verbesserten Methoden und Apparate weiter verbreitel
und werden ofters angewandt. So z. B. braucht man zur Darsiellung
von Essenzen den Destillatioy Heywood und Baron,
sstellt ist, da von den im Schlan
nzen und Wass die

kfliesst, wiihrend nur das riechende Oel in die Vor

:apparal von Dress

welcher so anf senrohr condensirten

I es lelztere & in die Destillir-

Dampfen von I

blase zuri

Es

sn auf diese Art die aromatischen Bestandtheile einer be-

von riechenden Substanzen mit einer relativ ge

triichtlichen Quanti
ingen Menge von er abdestillirt werden.

Zur Maceration oder Infusion gebraucht man den Apparat von

em Bliithen durch erwirmte ‘thierische Fette oder Pflan-

slaugt werden und man erreicht so den doppel-

zendle methodisch aus
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fen Zweck in sehr kurzer Zeit, einersei
Parfums zu berauben und anderseits nur mit Riechstoffen stark gesiit-

s die Blitter vollstindig ihres

tigle Fettsubstanzen zu erhalten.
Da die Fette und Oele leicht ranzig werden, kann man es als

aine wesentliche Vebesserung angsehen, dass ihnen in neuerer Zeil reines

Paraffin substituirt worden ist.

Aug den parfiimirien Fetten, Oelen und Paraffin werden dann die
Riechstoffe durch Behandlung mit Aleool ausgezogen.

Den Bliithen kann iibrigens ihr Riechstoff ebenfalls durch hdochst
i bei niedriger Temperatur siedendes Petrolenm-Benzin oder
‘elkohlensloff’ entzogen werden.

Zur Absorplion (Enfleurage) wird ebenfalls ein Piver

8¢

her Apparat

mit Vortheil verwendet. In demselben wird das fesfe Fett in diinne,

nudelahnliche Faden verwandell, auf Drahisieben ausgebreitet, die in
Aahmen gespannt sind und mit durchlécherten Metallblechen, auf wel-
chen die Bliithen geschichtet sind, alternaliv in die Falzen zweier her-

metisch verschlossener hoher viereckiger Schriinke eingeschoben.

o

5

Die Schrinke sind unten in Verbindung, so dass mittelst zweier
Blasebiilge, wovon der eine zieht, wihrend der andere presst, dieselbe
Quantitit Luft in schwachem Lufisirom von einem Schranke in den an-
dern gefiihrt wird und abwechselnd simmtliche Bliithen und Fettschich-
fen durchzieht.

Die parfamirte Luft gibt nach kurzer Zeit den fliichtigen Riech-
stoff an das Fetl, bis zur vollstindigen Sittigung d

ben ab.

Die kiinstlichen:Riechstoffe, welche bisher beinahe ausschliesslich
den Reihen der Nitroverbindungen und der Aetherarten angehérien, konn-
ten wohl in nichster Zeit in gewissen Arten von Ketonen eine sehr
niitzliche Bereicherung erhalten.

Dutchgehen wir nun rasch die Ausstellungen der verschiedenen
Liinder:

Amerika. Von allen amerikanischen Staaten hatte die Hepublik
Venezuela unstreitic am schdnsten und reichhaltigsten ausgestellt,

Reichlich waren vertreten Cacao, Gewiirze aller Arten, Wurzeln,
Rinden, worunter Chinarinden, Friichte, Saamen, Balsame, Felte, ithe-
rische Oele, Harze, Gummi, Stirkemehlsorten, Farbstoffe, besonders In-
digo, u. s. w. Sehr interessant war eine Sammlung von 100 verschie-
denen Holzarten.

Die Yereinigten Staaten hatten Wurzeln, Rinden, fette und #the-
rische Oele; aus Wurzeln und Rinden durch Verdringung bereitete Fluid
Extracte, endlich. eine bedentende Anzahl von mit Gelatine oder mit
Zucker und Maisstiirke itherzogenen Pillen ausgestellt. Bemerkenswerth
waren grosse, prachivolle Apparate zur Erzeugung -moussirender Ge-
irinke, Alcoloide und Bromkalium von While & Co. in New York.
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England mit seinen Colonien war im Ganzen ziemlich schwach
vertreten, bot aber doch manches Interessante.

Smithy, €. & H. & Co., in Edinburg und London, waren durch
seltene, zum Theil neu eutdeckte Préparate, glinzend repriisentirt. Mor-
phin und seine Salze, Cod

#in, salzsaures Thebain, Narcein in seiden

glinzenden Krystallen, eine osze Menge Meconsiure, meconsaures Pa-
paverin, krystallisirtes Salz- und schwefelsaures Kryptopin, Meconin, The-
bolaktiksdure, farbloses Conein, sehr schénes CGaffein, Jalapin, Furfurin,
Aloin, essentielles Oel der Alo&, Cantharidin u. s. w.

Bell & Co. in London. Flissige und dickere Extracte, Aloin,
Podophyllin, verschiedenartige granulirte Salze u. w.

Bush & Co. in London. Essenzen, aetherische Oele, granulirte
Brausepulver u. s. w.

Calvert & Co. bei Manchester. Sehr grosser Kuchen krystallisir-
ter Carbolsiure, Cresylsidure, Pikrinsiure, pharmaceutische Carbolsiure-
Priparate, wie Seife, Zahnpulver, Desinfections-Mischungen.

Dinnaford & Co., London. Magnesium, Magnes
saures Lithium, pharmazeutische Priiparate.

:alze, citronen-

Glinzend vertreten war die englische Parfumerie durch die be-
kannten Firmen.

Grown Parfumer Co., Eug. Rimmel, Piesse & Lubin, Atkinson
und andere aus London.

Auch die englischen Kolonien héitten reichhaltiger und besser aus-
stellen kinnen.

Aus Ostindien war zu nofiren: Eine Collection Droguen unter
dem Titel Materia medica mit ostindischen Chinarinden, Opiumsorten,
Tabak, Hanfpriparate, Gewiirze, aromatische Substanzen, Astringentien,
Bliithen, Harze, Balsame, Fetistoffe, Moschus ete.

Aus Ceylon. Prachtvoller Zimmet, eine Sorte Chinarinde, Vanilla,
Caffee, viele Holzarten.

Aus Australien. Eucalyptus und seine Priiparate, essentielle Oele,
Botanybay Harz, Kaurie Gummi, grosse Friichte von Araucaria Bodwilli,
Zimmt, etwas Opium, Stirkesorten u. s. w.

Aus Mauritius. Muscatniisse und Gewiirznelken. 62 Holzarten
unter anderem den Kampferbaum.

Yom Cap der guten Hoffnung., Schones Aloé in 2 Sorten.
Gummi, Capsafflor, vegetabilisches Wachs.

Frankreich war sowohl fiir sich, als auch fiir seine Colonien
und fiir Algierien, welches selbstindig ausgestellt hatte, sehr schon und
befriedigend vertreten. Ueberall nicht nur sehr geschmackvolle aber
auch sehr zweckmiissige Einrichtungen. Die Droguen, meistens in gros-
sen Glisern mit Glasstopseln untergebracht, konnten mit Leichtigkeit
betrachtet und untersucht werden, und ein sorgfiltizg ausgearbeiteter Ca-
talog gab meistens genaue Auskunft iiber deren Abstammung, wissen-
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schaftlicher Bestimmung  und oft auch f{iber deren therapentische
Wirkung. Dass die sehr el estatteten Parfumerie-Schri
grosser Anziehungspunkt fiir die weibliche Welt waren, lidsst sich
leicht denken, um so mehr, da Proben und Muster derselben mit aner-
kannter franzosischer Galanterie und Artigkeit auf die liberalste Weise
an das besuchende Publikum verthéilt wurden. Hauptaussteller von
essentiellen Oelen, parfumirten Oelen und Fetten und anderen Produk-
ten, welche von der Parfumerie henutzt werden, waren Chiris in Grasse,
Chardin & Massignon in Paris, Bonfils in Carpentras. Lautier in (irasse,
Mossy et Bastard, Saujot in Paris u. s. w. Die eigentliche Parfumerie
war vertreten durch Guerlain, Coudray, Deletirez, Lavandier, Meyer, Ri-
gaud, Sergent ete. in Paris, Gilli & Grosso in Marseille u, s w.

gant ans ike ein

Unter den pharmaceutischen Producten war das wichligste und
neneste das von

Adrian Delpech, Limousin, Société de produils pharmaceutiques,
ausgestellte, von Nativelle dargestellle chemischreine Digitalin, eine kry-
stallinische; schén weisse, leichte und wollig aussehende Masse: Syrop
allisée

de digitaline (pr. Flasche 3 —4 Fr.) Dragées de digitaline er
(60 Stiicke, jede Y+ Megr. enthaltend, zu 3 Fr.)

Delpech & Ardisson grosse Anzahl von Eucalyptus und Cubeben-
priiparaten. L

Limousin. Chloralperlé, Dragées de Chloral, Cachets médicamen-

feux aus weissen Oblaten gefertigt, Granules von Codé&in, Strychnin, Sul-
fovinate ete.

Armet de Lisle & (Co. Sehr schiine Chinarindenpriiparate, Chi-
ninsulfat, Ultramarin.

Hottot. Pepsin und Pepsinpriparate. Peptone als Produkfe
kilnstlicher Verdauung.

Perref aus Moret sur Loing. Pepsin, Diastase und Pancrealin
Priparate (Pepsine amylacée, Pepsine en Paillettes, Pepsine acidifiée amy-
lacée), Quinium aus Loxarinde und aus 3 Chinarinden, Bisquits purga-
tifs mit Scammoniumharz. Boules de quinquina ferromanganiques (240
Chinin, 16 Fe. 4 Mn.)

Dubose. Schone Colleetion von chemischen und pharmaceutischen
Priparaten, auch Mir Photographie und Industrie.

Rigand & Leconte, Pharmaceutische Produkte, unter anderem
Essence de Boldo gegen Leberkrankheiten.

Desnoix & Co. Pflaster, Sparadrape, Haematosin (als Cuariosum,
ein Bhrenkrenz aus dem Eisen des Haematosius gefertigt, 1 Gr. 251
wiegend.)

Fumouze, Albe
matique, Copahu Kapseln von Requin und andere Specialiliiten.

Reynal. Bougie artige Stingelchen mit Arzneistoffen imprignirt.
Quesnesville's eisenhaltiges Brausepulver (Poudre férrée gazeuze).

speyre Papier, Papier epispastique und autiasth-
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Rogues & Co. Campfer, Jod und Bromsalze u. s. w.

Aunsserdem waren von etwa 20 andern Ausstellern verschiedenar-

tize pharmazentische Priparate, Gelatinkapseln, Extracte, dtherische Oele
I I ) : )

Maticokapseln, Coca Elixir und Wein, Vichy Salze and Pastillen, Meer-

sischtabletten), Eisensalze und Eisenpriiparate,

salze, Musculine, (Rohf
und franzosischer Taffet, Chinawein, Leberthran,

Pommaden, en

Zahutinkturen,

worden.
Unter den Ausstellern chemischer pharmaceutischer Produkte

‘ther- und Chloroform Kapseln u. s w., ausgestelll

sind noch zu erwiithnen:
(lasthelaz in Paris; Mualaton & Co. in Lyon (sch@ne Citrox
Pyroligneuse in Paris (Essigsdure,

rensiure)

Faure & Darasse in Paris, Socitété
Holzgeist u. s. w.)

Franzisisehe Colonien. Volle Anerkennung verdienen die Be-
mithungen Frankreichs in seinen. Colonien durch ein rationelles und
eifrig verfolgtes Acclimatations-System, alle Produkte zu erzielen, welche
der climatisehen Lage nach mit Erfolg angebaut und propagirl werden
konnen, Daher auch der ausserordentlich grosse Reichthum an den ver-
schiedenartigsten Droguen, welche die Wiener Ausstellung als Erzeug-
nisse der franzdsisechen Colonien aufzuweisen hat.

Algerien. Eucalyptus-Arten (besonders Eucalytus globulus und
arcentea); Thapsiaarten (gargenica, Silphium) mit dem Harzsafte ihrer
Wrzelrinde, 2 Opiumsorien aus dem Acclimatationsgarten, 3 landesiih-

liche Theesorten, Thé des bibans, Blitte stus albidus; Thé de

r von G

I’Aures, Blitler von Cistus heterophyllus; Thé arabe, Bliithenkdpfchen
von Paronychia nivea und argentea.

Die Blitter von Aceras, von Orehis anthropophora, von Lippia
cilriodora liefern ebenfalls, vom Volk gebrauchle aromatische Theeauf-
giisse, Viele Medicinalwarzeln w. z. B. Radix Pyrethri werden von Algier
nach Frankreich exportirt (im Jahr 1870 58,115 Kg., im Werthe von
116,000 Fr.)

Stéirke und Mehlsorten auns Amylium filhrenden Knollen, Datteln,
Feigen, fette Oele, (Oliven, Ricinus, Arachisdl), Scilla maritima, Senna,

Granatipfel, (Rinde und Wurzeln), Capsicum, Canabisindica und daraus

bereitete Haschishsorten, Gallipfel, ausgezeichnete Korkrinde und Korke.
Tinetur aus den Blittern und dem Holze der Dattelpalme als Er-
satz von Arnicatinetur u. s. w.
Senegal & Gabon halten besonders die in Pharmacie, (lonfiserie,
Zeugdruckerei
stammend, ausgestellt; dann Oelsaamen, Gewiirze, Droguen u, 5. Ww.

und Appretur verwendeten Gummi, von Acaciaarien ab-

Insel Bourbon, Mayotte und Nossibe hatten Kaffee, viele Ge-
wiirze, eine reiche Auswahl von Medicinalpflanzen, Harze, Farbstoffe,
ete. vorzoweisen.
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Neu Caledonien und Tahiti beorkundeten ihren Reichthum an

Droguen, Harzen und besonders von, zum Theil ganz neuen, vortrefili-
chen Holzarten.

Aus Ostindien und Cochinchina waren viele Droguen, Gewiirze,
Farbstoffe, Oelsamen, Holzarten u. 8. w.

Die amerikanischen (lolonien Frankreichs, Martinigue, Quadeloupe,
Guyana, St. Pierre und Miguelone hatten Kaffee, Droguen aller Arlen
(unter anderem auch einige Chinarinden) Friichle, Farhstoffe, Balsame,

Gummiarten, Leberthran u. s. w. ausgestellt,

Spanien und Portugal waren nur schwach verireten durch essen-
tielle Oele, Parfumerien, Mineralwasser und pharmaceutische Priparale.

Italien hatte eine ziemlich grosse Anzahl Aussteller von chemisch
pharmaceutischen Produkten von Droguen, Fetlen und essentiellen Oe-
len, Parfiimerien und Toilettenartikeln, Mineralwassern (von mehr als
90 Localititen): von Prof. de Luca, Mannit aus Blittern, Bliithen und
Friichten des Olivenbaumes; von Medina, Ulmenbaum Manna; vom Fiir-
sten De Spucches prachtvolle sicilianische Manna canellata und electa;
aus Salerno, fette Manna; von della Torre aus Foggia ausge-
sche Manna: von Manelli aus Calabrien Chininsalze,

von Mar

zeichnete calabres
unter anderem ecitronsaures Chinin mit Borsdure; von Ausstellern aus
Palermo und Messina viele essentielle Oele und verdichteter Citronen-
saft v, s. w.

Aus Belgien sind ausser einigen Ausstellern von chemisch phar-
maceutischen Produkten wie J. S. Desespringalle, H. Eymunel, Dupuy zu
erwihnen.

Bruneel in Gent. Produkte der Destillalion des Holzes; Holztheer,
Holz-Essigsiure und Salze, Beizen, Naphia, Benzolin, Anilinfarben u.s. w.

Die interessanten chemischen Priparate des Prof. L. Henry in Lo-
wen, welche zum grossten Theil die Resultate von selbstindigen Forschun-
gen und Untersuchungen sind. ;

Holland hatte beinahe gar nichts in chemisch pharmaceutischen
Produkten aufzuweisen, nur Van der Elst & Mathes in Amsterdam hat-
ten Ammonium-Sulfat und Kunstdiinger ausgestelll. Um so glinzender
war aber Holland dureh seine ostindischen Colonien, hesonders durch
seine Cultur der Chinabiume in Java und der davon gewonnenen Chi-
narinden verireten:

Aussteller waren die niederlindische Handelsgesellschaft und die
niederlindische Regierung. Diese letztere, reprisentirt durch den Direc-
tor der Chinacultur, Hr. Van Gorkum, hatte nicht nur Rinden, aber auch
bliihende und fruchitragende Exemplare ausgestelll und tberdies diesel-
ben von einer kurzen Uebersicht der Chinacultur in Java begleitel, aus
welcher' wir aus dem officiellen Berichte des Ritter von Schroff Folgen-
des ausziehen. Die ersten Aussaaten von Chinapflanzen in Java fanden
1854 statt und wurden diese Versuche mil Verbesserungen 1864 erneuert;
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man befolgte die neue Methode, die d

bestand, Pflanzunger
freier Luft und im Schatten zu schaffen. 1869 fanden die ersten Ernten

statt und gaben gute Resultate, die bis Ende 1872 anf 30,000 K

narinden Ertrag angerechnet werden kénnen, von denen 20,000 nach
Europa exportirt wurden.

Gegenwir kann man die Ernte von 1873 auf 30,000 Kg. an-

rechnen und mit Sicherheit voraussagen, dass von nun an in drei Jah-
ren (1876) die jahrlichen Ernten 100,000 Kg. erreichen werden. Die Zahl
der Cinchonabiume kann heute auf 2,000,000 geschiitzt werden, wovon
Ere ier Luft, in besten Wachsthumver
Fnde dieses Jahres werden alle Pflanzu

s in f nissen.

in beendet sein. Sobald

man erkennt, da

s gewisse Arten besserer Gattung sind, werden sie vor-

zugsweise, statt minder guter cultivirt. Seit 1869 haben besondere Un-

ternehmer, zerstreut unter der ganzen Bevdlkerung des ostindischen Ar-

chipels, an der Vertheilung von einigen Tausend Pflanzen und Mi

Saamen theilgenommen. Es ist ferner constatirt, das:

und mehr oder weniger

nwirlig mit Ene

Itur widinen.

Es werden besond 8 Cinchor

aarten auf Java gebaut.
Cinchona Caloptera. 10,000 Biume, aus Saamen 1854 gezogen.

Die Rinde enth&lt 3.4 %o Chinabasen und zwar Chinin 0.3—0.5. Cin-
chonin 1.6—2.8 ).

Nach Untersuchung von Jobst besteht die Rinde aus 18—20 Cm.
langen Rohren von 1— Cm. Durchmesser, welche vielfach mit Flech-
ten und Korkwarzen bedeckt sind. LA

urchen sind spérlich, Querr

reichlicher vorhanden. Farbe

dinlich-grau aussen, hellgelb im Innern.
. . - e 0
hitter. Enthalt 2.77 .

Alealoide, 0.73, Chinin=0.99, Sulfat 0.10, Cinchonidin, 1.06 Cinchonin,

Bruch eben. Geschmack mehr astringirend

(.88 amorphe Basen und Spuren von Conchinin. Ist eine der gering
empfeblungswerthen Rinden.
Cinchona micrantha. 10,000 Biume. 1862 eing
ig starke Rinde, enthilt 7'/2 %o Alcaloide, davon Cinchonin 6.7 °
Cinchona pahudiana
Flechten und starken Querrissen {ibe

fihrt, verhilt-

nissmiss
Biume aus Saamen 1854 gezogen, mil
zogenen Rinde, mit 1.4 Alealof-
den, davon Chinin 0.2, Cinchonin 0.8, Jobst hat 1.19 %% Alecaloide
den. 0.47 Chinin=0.74 Sulfat, 0.34 Cin (
rent von Cinchonia, kein Conchinin.
Cinchona Calisaya in 5 Marken. A. B. (. D. E. in den Handel

gebrachte Rinde 2 Mm. dick, halb oder ganz gerollt, grau oder grau-

fun-

onidin, 0.38 amorphe Basen,

braun, mit Korkwiirzchen oder mit Kork bedeckt, mit zahlreichen kur-
zen Querrissen, unter dem Periderm rothbraun oder braun, Innenfliche
zimmtbraun. Die Marke A enthilt naeh Jobst 35 °

ter 0.61 Chinin=0.84 Sulfat, da

o Alealoide;, worun-

sgen viel Conchinin, Cinchonin und
amorphe Basen. Kein Cinchonidin. Die Marke B enthilt 3.89 9, Alca-
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loide, wobei 0.78 Chinin=1.07 Qulfat, 0.03 Conchonidin, viel Conchinin
und Cinchonin, sowie amorphe Basen. Kein Chinamin noech Paricin.
Die Marke D. Alcaloide 5.75 %o, nimlich 2.55 Chinin=3.20 Sulfat, 1.56
Conchonidin, ferner Gonchinin, Ginchonin und amorphe Basen.

Die Marke E. Alealoide 7.24 °b, worunter 557 Chinin=7.62 Sul-
fal, von den {ibrigen Basen ist nur die amorphe Modification vorhanden,
sowie Spuren von Cinchonin. Diese letztere Calisaya Rinde ist in Java
aus von Bolivia bezogenem Samen produzirt worden; sie besitzt keine
sere Eigenschaften und gleicht eher einer

hesonders charakterisirend i
schénen Huanoeco der Anden als einer Unlif_:aya. Dagegen zeigt sie den
grossten Chiningehalt, welcher bisher in Chinarinden vorgekommen ist.
Man hat nimlich kiirzlich in einer 101(‘111’4!1 Rinde E einen Chiningehalt
von 10.00 % =14.67 Chinin-Sulfat vorgefunden, was noch nie vorher
vorgekommen war.

Wihrend also von Cinchona Calisaya die Marken A und B hochst
werthvolle Medicinalrinden sind, eignen sich die Marken D und E ausge-
zeichnet zur Chinin-Sulfat-Fabrikation.

Cinchona Laneifolia. 60,000 Biume aus Saamen von Neu Gra-
nada 1854, direct gezogen. Schone grosse Exemplare. Alealotdgehalt 3.8 %,
davon Chinin 1.5, Cinchonin 2.3.

Cinchona officinalis. 1865 von englischen Pflanzungen eingefihrt.
Alcalotdgehalt 4.3 %o, wovon Chinin 1.75 %, Cinchoniden und Chiniden
1 %, Ginchonin 0.5 °fe.

Nach Jobst, Alcaloide 3.62 %o, davon 2.2I Chinin=23.01 Sulfat;
0.78 Cinchonidin, 0.63 Conchinin, Cinchonin und amorphe Basen.

Die Rinde ist rehgrau, weisslich, lings runzlich, mit vielen Quer-
rissen, hie und da Flechten-Ansiitze, unter dem Periderm rothbraun,

Innenfliche gelh, zimmtbraun.

Cinchona suceirubra. 190,000 Biume, 1862 aus englischen Pflan-
zungen eingefiihrt. Alealotdgehalt 6—7 9. davon Chinin 1 %6, Cincho-
nidin 2—5 %, Cinchonin 1.5—3,0 %

Nach Jobst stellt Cinchona Succirubra theils einfach, theils dop-
pelt eingerollte Rohren dar, von eirca 20 Gm. Linge, 1—1Yz Cm. Durch-
messer und 2—4 Mm. W .nnl~tdlle' ist aussen fahl graubraun, rothlich
zimmtbraun im Innern, auf dem Bruche eben, Querrisse, Lingefurchen
und spiirlichen Flechtenbesatz zeigend, von stark .hinwnendpm und zu-
gleich bitterm Geschmack. Alealoidengehalt 5.73 %, davon 1.12 Chi-
nin=1 Sulfat. 2.10 Cinchonidin, 0.56 Cinchonin, 0.95 amorphe Basen.
Conchinin, Chinomin und Saricin fehlen.

Cinchona Hasskarliana. 80,000 Biume aus Saamen, 1854 gezo-
gen.. Rinde 2—3 Mm. dick, gerollt, grau mit gl'oad'en Flecken, theils
lings furchig ohne Querrisse, viel hiinfiger aber ohne Lingsfurchen mit
ganz kurzen Querrissen, mit Korkwiirzchen, unter dem Periderm dunkel-
braun.
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Alcaloidgehalt 4.5 %o, davon Chinin 1.3, Chinidin und Cinchoni-
din 1 %.

Nach Jobst der Al
1.44 Sulfat; 0.66 Cinchonidin, 0.74 Cinchonin und amorphe Ba

oidgehalt nur 2.46 davon Chinin 1.06=

Ausser der Chinarinde waren eir ke Stimme von

ina-

dumen vorhanden, welche deren schnelles Wachsthum veranschaulichen.

Die ho

artice Sammlung von

1i

nien hatten ausserdem eine reiche und viel-
Ha

Farbstoffe in einer gr

schen (

nen, Friichten, Wurzeln,

Gummi und Genussmittel aller Art, s

schmackvoll hergerichteten Handel hae aus

gen,

Deutsches Reich. Deutschland war, wie zu erwarten, in chemisch

d )l

zend vertrelen. Aunch viele F

pharmaceutischen Pré
ten von iitherischen Oe
rlich aueh nicht Parfumerien (in Feinhei

L
Cologne mit den verschiedenen J. M. Farina Etiquelien. Eigentliche rein

und Essenzen halten aus

gestellt. Es fehlten

und Eleg:

nati 1 franz

ehend) und unter anderen das vielfache Eau de

sischen bedeutend nachs

te waren in ge ar Anzahl vorhanden,

pharmaceuti
Unt

den Ausstellern von chemisch pharmaceutischen Produkten

ten Fire

sind ausser den schon in der I. Section der III. Gruppe erwiil
men hervorzuheben:

Jobst in Stuttgart, Seine sehr schone Ausstellung in der Ro-
tunde enthielt: Mannichfallige Chinarinden und Opiumsorten (worunfer
schlesische und wiirtlembergische, erstere mit 9—10 %, letztere mit 19—
15 % Morphingehall); die verschiedenen friiher hekannten Opium Alea-

loide mit deren Salzen, Morphin, Codein, Narcein, The

Papaverin,

sserdem auch die von Hesse in Jo

yplopin, a st Laboratorium jiingst

entdeckfen Pseudomorphin gleich das Chlorur und Sulfat), Codamin,
Lanthopin, Laudanin (Chlorur und Oxalat), Meeconidin, Laudanosin, hy-
droeotarnin, bernsteingelbe, ziemli Krystalle und Roehadin. An

China Alealoiden: Chinin (in langen, seidenartigen Crystallen), Chinin

gros

Tetra Sulfat (ebenfalls sehén seidenglinzend), Cinchonin, Cinchonidin
und deren Salze, Conchinin und deren Salze, sehr reines Chinoidin, ci-
tronensaures und schwefelsaures Chinoidin, Paytin u. s. w.

ar 200 Ctr. Alcalof
sel und 2 Dampfmaschinen.

de.

Die Fabrik von Jobst producirt jihrlich
100 Arbeiter, 3 Dampfk

Merek in Darmstadt. Sehr vortheilhaft bekannte Alealoide und
andere or

nische Priparate: China- und Opium-Alcaloide (schén kry-

stallisirtes salzsaures Apomorphin) Strychnin, Bruecin, Solanin, Solanidin,

Atropin, Verat
Nicotin, in, Anemonin, Berberin, Cocatn, Ononin, Scoparin, Cou-
marin, schin krystallisirtes Cantharidin und Conssein u. s. w.

~und Verairinsiure, Hyoscyamin, Coniin, Aconitin,

badi

Die Merck'sche Fabrik beschiiftigt 196 Arbeiter. 3 Dampfkessel,
4 Dampfmaschinen.
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Otto Witte in Rostock. Grosse Kuchen von schneeweissem,
seidenglanzenden Caffein; schiines Pepsin.

Felten & Co. in Riisselsheim (Hessen). Sanionin, Strychnin,
Morphiumsalze. 26 Arbeiter.

Hornstein in Augsburg, Saame & Co. in Ludwigshafen. (Aethy-
liden, Chloroform, Chloralhydrat).

Erdmann in Leipzig-Lindenan. (Absoluter Aleool. Chloroform ete.)

Krause in Freiberg. (Gold- und Silbersalze fiir pharmaceutische
Zwecke. Lothrohrpriparate).

Kaufmann in Konigsberg, Cirilly in Niirnberg, v. Fiirtenbach
in Niirnberg. (Benzoésiure und Derivate, meistens aus Kuhharn dar-
gestellt).

Friedenthal in Schlesien. (Milehzucker).

Krebs & Kroll in Berlin. Ozonpriparate. Kroetzner in Bres-
lan & Boltzmann in Danzig. (Gelatin-Kapseln und Pillen).

Herb in Pulsnitz. Laboratorium - Einrichtungen, Apparate fiir
technische Proben: Haus-, Reise- und Taschen-Apotheke.

Schubert, Tiischner, Schyabe (dieser letzlere in Leipzig). Ho-
moopatische Apotheken.

Die Chininfabrikation Deutschlands war gut vertreten durch Dr.
Zimmer in Fraukfurt, die Chininfabrik in Braunschweig, Koch in
Oppenheim, Boelinger und Sohne in Nauheim. (Consum von 5000
Centner Rinden. Werth der Produktion 1,000,000 florin).

Besonders hervorzuheben sind die Produkte von Zimmer. 28
schone Chininsalze, Dalletochinin, Herapathit, schiin weisses krystallini-
sches Dihydroxylehinin, Cinchonin, Chinidin, Cinchonidin und deren
Salze, Chinasiiure und deren Salze, schén l:rystallis"l.r[: (hinagerbsiure,
Chinaroth, Chinawachs, Ginchocerotin u. s. Ww.

Von dem Verein fiir chemische Industrie in Mainz waren die
Produkte deér Holzdestillation: Essigsiure, essigsaure Salze, Griinspan,
Holzgeist, Methylpraparate, Buller- und Capronsiure ausgestellt. Werth
der Produktion 380,000 Thaler. 550 Arbeiter. 11 Dampfkessel. Dampf-
und Wasserkraft. 67 Pferde.

Die Fabrikation essentieller und étherischer Oele, meist mittelst
Dampfapparaten produzirt, war yerireten durch Gillmeister & Sibeth
in Hamburg, Steffens & Co. in Magdeburg (Fruchtither). Wilhelmi
in Sachsen (kinstliches Benzylaldehyd), Achilles Briider in Berlin,
Kurz & Esehke in Dresden, Haensel in Pirna (Produktionswerth
40,000 Thl), Geiss in Aken an der Elbe (58 itherische Oele, 12 Essen-
zen, 6 Aether, 23 Vegetabilien). Raussendordf, Delvendahl & Kiinzel,
beide in Berlin, Sehimmel & Co. in New York und Leipzig (dtherische
Oele und Fruchtither aus Rohstoffen, im Werthe von 950,000 Thl. 32
Arbeiter. 3 Dampfkessel, 2 Dampfmaschinen).
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Kluge & Poritzsch in Leipzig, Heine & Co. in Leipzig. (Pro-
duktionswerth 74,000 Thl.).

Sachse in Leipzig. (Viele iitherische Oele in bedeutenden Quan-
titdten, Thymol, Menthencampher).

Parfumerie und wolilriechende Wasser waren durch 13 Aussteller
verireten, wovon 5 Firmen Farina und cdlnisch Wasser.

In Oesterreich war die II. Section sehr zahlreich (durch 126 Aus.
steller), jedoch mehr quantitativ als qualitativ vertreten.

Was pharmaceutische Droguen betrifft, war die Aunsstellung des
Triester Welthandels unbedingt die lehrreichste und reichhaltigste der
ganzen Wiener Ausstellung.

Die (regenslinde waren in wirklich prachtvollen, charakteristischen
Exemplaren, theils in Kdsten unter Glas, theils in grossen Standgefissen
auf die rationellste und instructivste Weise mit Angaben des In- und
Exports ausgestellt.

Die Collectiv-Ausstellung natiirlicher Mineralwasser und Quel-
lenproducte Oesterreichs umfasste 23 Mineralw:

sser, dabei hefanden
sich noch Aussteller einzelner Quellen.

Die pharmaceutisch und technisch chemischen Priiparate waren
hauptsichlich vertreten dyrch:

Wiirth in Atzgersdorf, Reisser & Alder in Wien (Ziindrequisite),
Gebriider Floy in Manning (auch Farben und Firnisse), Réthlingshifer
in Drozdow (Blutlaugensalz 2,500 Cent. Produkfe der Holzdestillation.
Essigsaure Salze 3000 Cent. Bleizucker 300 Cent. Spodium 15,000 Cent.
Sehwefelsaures Ammoniak 300 Cent. 70 Arbeiter.

Schorm in Wien. (Carbolsiure, Conein, Methyl Conein). Kral
in Olmiitz (Eisenzfeker und eine Reihe anderer Sacearate, losliche Ei-
senpeptone, flt

ge Oelsdure, Metalloxydseifen).

Mook in Wien, (Kalicréme, Kiefernadel Extracte). Valle in Eger
(Extracte). Zacherlin Wien (Inseklenpulver, gebleichte Schwimme u. s, w.)

Die Essenzen und #therische Oel-Fabrikation war verirelen durch
Kurzhalls in Tetschen, Pollak in Gumpoldskirchen, Engelhofer &
Kundegraber in Graz. Herzog in Misslitz, Schniizmann Briider &
Horowitz in Briinn, Hertrum in Triest, Zeissel in Zunaim, H, & S.
Schmidt in Prag und in Misslitz, Gebriider Miiller bei Briinn, Jaich
in Zwittau u. s. w.

Dann viele Aussteller theils von pharmaceutischen Spezialititen,
theils von Parfumerien, Toiletteriseifen, wie z. B. Calderara & Bank-
mann in Wien, 90 Arbeiter. Fasal & Hauer in Troppan, 48 Arbeiter.
Diedeck, 100 Arbeiter, Tren, Nuglisch & Co., Rix, Chiodi, Filz, Sohn,
Taussig, alle letzteren in Wien.

Ungarn hatte eine gewisse Anzahl Medicinalkriauter. Harze. Knop-
pern, Gallapfel ausgestellt. Pharmaceutische und chemische Produkte
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waren duorch die ungarische pharmaceutische und technisch-chemische
Gesellschaft, durch Benedetti, Prodanyi und Dr. Wagner vertreten.

In Sehweden waren pharmaceutiseh-chemische Priaparate vertreten
durch: Beckmann in Stockholm, Gahn in Upsala (Borsiurepriparate,
Aseptin und Amykos benannt), Almen (Gelatinblitter impraegnirt mit
ginem beslimmten Gehall von arzneylichen Substanzen), Kollinius in
Giteborg und Rofhstein in Stockholm (kiinstliche und natiirliche Mi-
neralwasser). Mehrere Aussteller von Leberthranen.

Die Produkie der Holzdestillation, Holzessigsidure, Acetate, Holz-
geist, Harzile u. s. w. durch: Bruno in Jiénkoping, Eckmann in
Tinspong, die technischen Fabriken zu Kulla und Koping, Reginabergs
Holzolgesellsehaft, die Fabrik zu Alderwik.

Aetherische Oele und Parfumerien durch die Fabrik Barniingen
in Stockholm, Kjellblad in Wishy, Rothstein, Wiren, Zinn in Stock-
holni.

In Norwegen von Ditten in Christiania, eine Touristen-Apotheke,
von Holmens technischer Fabrik (Aseptin, Riucheressenzen), von Jilsen
in Christiania und Stormer in Friedrichshall (Produkte der Holzde-
glillation), Méller in Christiania (viele Sorten Leberihrane).

In Diinemark. Aus Island und Grinland verschiedene Thrane
und Fette, einige Droguen. F. Benzon aus St. Creix. Pharmacentische
Distillate. H. Benzon in Kopenhagen (pharmaceutische Priparate, ge-
irocknete Arzneikriinter), Steinbach in Kopenhagen (Spirituosen und
Essenzen),

Russland. Zahlreiche Droguen waren ausgestellt von Matthei-
sen in Moskan, vom hotanischen Garten von Petersburg, vom Museum
in Irkutsk und von Niemtschinoff in Kiatka (Theesorten), von Hauil
(Fischblasen, Hansenblase), von Pallisen in Korabelnaja (Leberthrane),
ans dem Kaukasus von Varpatrikoff und Terpetrossof (Droguen und In-
sektenpulver, Bliithen und Saamen von Pyrethrum roseum.

Aetherische Oele von Branitzki in Kiew, Moeller in Ostrogojsk
(Anistl), Sternfels und Leal (Kiimmelol), Petroif (Moosheeren-Essenz und
Syrup).

Kosmetica von Zommer in Warschan, Kotzlofl, Keltchevsky in
Moskau u. s. w.

In der Tiirkei war besonders interessant die von Fayk Bay (Della
Sudda) ausgestellte Sammlung von 100 verschiedenen Opiumsorten, dann
hriichtige ' Scammeoniumharze, Droguen aller Arien von Aleppo, Cypern,
Creta. — Rosendl (besonders schon ausgestellt von Pappazoglon und
Himsen).

In Griechenland waren die von Prof. Orphanides gesammellen
Collectionen von Friichien, seltenien Pflanzen, Holzern (178 Arten) u. s. w.
das sehenswertheste,
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Ebenso in Aegypten die von Gastinel Bey veranstaltete Ausstel-
lung des Vieekonigs. Opiumsorten, Eucalyptus Derivate, Haschisch, ver-

schiedenartige Extrakte, chemische und p
Tunis und Maroecco hatten Friichle, Essenzen, Narcotica, Droguen,
einheimische Arzneimiftel, Gummiharze, Saamen, Blitter, Wurzeln u, s. w,

‘maceutische Priparate.

ansgestellt.
In Persien waren von einem Schweizerhandlungshause, Ziegler &
Co., ebenfalls v
Arten (Asafoa
Japan wund

Ifache Droguen, unter anderem Opiumsorien, Gummmi-

a), Gallipfel, Friichte ete. ausgestellt worden.
hatten ihre pharmaceulischen

Sorten

Droguen, darunter seltene und merkwiirdige

Vari

Aussteller aus der Schweiz. Obgleich nicht zahlreich, haben
die Aussteller der Schweiz in der I Sec

ion der IlI. Gruppe manches
Interessanie und Beachienswerthe geliefert.

Hiibschmann in S

(Canton Ziirich) hatte sehr schéne und

utische Pr
tonin (dessen einziger Dars

mitunter seltene pharma

estellt, wie z. B. Lycoe-

in Europa er ver

ithlich ist), Dann
h

Aconitin (in bedeutender Menge), Veratrin, Colocynthin, Piperin, has

salpefersaures Wismuth, weinsaures Natron, weingeistige Extracte von

Aconit, Belladonna, Colocynth, Conium maculatum, von Jalappawurzel;
S - .
Seecale cornut: (Mutterkorn) Extract.

Oleam puris

simum und Venale Absinthii, Juniperi, Semen Carvi.
Die Extracte und ess
befunden. Beschiftight 3 Arbeiter.

nliellen Oele wurden als ganz ausgezeichnet

Andreae in Fleurier (Ct.

Neuenburg). Weingeistige Eisenhutl-

wurzeln-Exiract, Gamander Essenz aus Gamander, Salbey, Eucalyptus

Zahnwurzelsyrup aus den Knollen der Dentaria pinnata des Jura, Sars

parilla und Enziansyrup, Arnikatinctur, Brustpillen, Arnikazahnseife,
Jura Liqueur aus Ber

riutern, frischen Wachholder und Weisstannen-
itet; Wurmmittel aus Doldenpflanzen mit Zusatz von San-
tonin. (9 Arbeiter). Alle Priparate sehr schén und von untadelhafter
Qualitit.

zweigen bere

Biirkel in Genf. Handlung und Fabrik pharmaceutischer Pro-
dukte. Islindisch Moos mit den daraus bereiteten Brustbonbons und
Pate pectorale Finaz. Verschiedenar
beiter).

Grimm in Burgdorf (Ct. Bern). Aetherische Zahntinctur.

Knobel-Ziiger in Lachen (Ci. Schwyz). Firbe- und Putzmittel
Oele. Essenzen, Wundbalsam u. s. w., gewdhnliche Artikel, zum Theil-

g parfumirter Lakritzensaft. (5 Ar-

in die Cosmetic und Geheimmittelkrimerei gehdrend.

Dr., Schroeder in Franenfeld (Thorgau). Chemisch pharmacet-
tische Priiparate, chemisch reine Salzsiure, Himbeer-Syrup (Syr. Rubi
Idaei), salpetrigsaurer Aether (Spirit. Nitrico Aethereus). Durch Ein-
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wirkung von Untersalpelersiure aus Weingeist dargestelll. Ergotin,
schone blitterformige Opium und Rhabarber Exiracle. Am inferessan-

{esten waren aber die verschiedenen Fette der Butter, welchen je-

enschaftliches als industrielles Interesse anerkannt

doch mehr ein wiss
wurde. Herr Schréder hat niimlich die Beobachtung gemacht, dass das
Felt des Rahmes (die eigentliche Butler) ganz verschieden ist, von
dem TFett, welches in der ahgerahmten Milch zuriickbleibt. Sie haben
verschiedene Schmelz- und Erstarrungspunkte. Um das Fell der abge-

pahmten Mileh zu erhalten, muss dieselbe zur Trockne verdiinstet und
der Biickstand mit Aether ausgekocht werden. Herr Schréder hat sich
durch seine Ausstellung als ein geschickler, wissenschaftlich gebildeter
Apotheker beurkundet.

Naturforschende Gosellschaft des Cantons Graubiindten in
(hur. Dureh die sehr verdankenswerthen Bemithungen derselben sind
40 Mineralwasser der Rétischen Mineralquellen zur Ausstellung gelangt.
Die meisten derselben sind einer genauen chemischen Unlersuchung un-
0 gehoren zu eigentlichen Curanstalten, meist mit

terworfen worden;
Mineralbiidern; 8 sind vorliufig nur fiir den Export bestimmt und 2 sol-
len erst ausgebeutel werden.

In einer interessanten Brosehiire waren die Analysen, Temperatur,
Wassermenge und Verwendung der Quellen, sowie Angaben iiber die
topographischen und climatologischen Verhilinisse der Kurorte der Rii-
tischeri Alpen (die Luftkurorte inbegriffen *und nach ihrer Héhe geord-
net) lehrreich zusammengestellt.

Die Mireralwasser sind folgendermassen klassificirt:

1) Eisensiiuerlinge mit kohlensauren und schwefelsauren Salzen.
Belvedra. St. Bernardino, Castiel, Fideris, St. Moritz, Passugg, Rothen-

brunnen, Sassel, Val Sinestra, Tarasper Siuerlinge, Tenniger Bad, Tie-

fencastler, St. Pelersquelle.

2) Jodsiuerling. Solis.

3) Alkalinisch-Muriatische Wasser, Passug, Tarasp.

4) Schwefelgqueilen, Alveneu, Laprese, Serneus, Spina, Tarasper-
Schwefelquellen.

5) Gypshaltige Thermen. Bormio mit Badeschlamm, Vals.

6) Kiihle, gyps= und eisenhaltige Quelle. Pignieu mit Bade-
schlamm.

Baeschlin., Schaffhauser’sche Woll- und Baumwoll-Carderie. All-
gemeine Anerkennung fanden die medicinischen Verbandstoffe und Respi-
ratoren des Ausstellers, welcher mit 17 Arbeitern und 10 Pferdekriften
Fabrikate im Werth von 160,000 Fr. produzirt.

Hervorzuheben sind: Hachst gereinigte und sehr imbibitionsfihige
(harpie-Baumwolle, antiseptische carbolisirte, sowie auch blutstillende
(mit Eisenchlorid beladene) Charpiebanmwolle, antiseptische und imper-
meable Verbandstoife, wasserdichtes Baumwollzeng fiir Eisbeutel und

Deckschichten bei nassen Einwicklungen.
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Die Respiratoren mit reinen oder carbolisirten antizeptischen

Baumwoll-Einlagen, von Harteummi oder mit vergoldeten Drahtgittern,
sehr zweckmiis fiihrt,

Hiinerwadel in Lenzburg (Aargau). Purger von Donald McKay
aus Chicago, eine Composilion zur Verhiitung des Kesselsteins in Dampf-
ke

Die Zusammensetzung der Mischung war nichl an;

g erdacht und au

eln oder zur Reinigung derselben von schon abgelagertem Kesselstein,
D 2] (2 T

eben. Es sind schon

stein angepriesen wor-
» Soda und Ammoniaksalze, organische Substanzen, Gerberlohe, schlpi-

und Stéirkemehl

eine Menge Substanzen zur Verhiitung von Kesse

d

ge Materien u. s. w., in verschiedenartigsten
Mischungen,

Die Société industrielle de Mulhouse hat sehr viel mit sol-
chen Produklen experimentirt und ist dabei zum Resultat gelangl, alle
solche Mischungen zu verwerfen, und in der Reinigung des Speisew

sers der Dampfkessel, durch vorhergehende Niederschlagung der sc
lichen Salze (Kalk und Magnesia Bicarbonate und Sulfate) das einzige
rationelle Mittel zur Verhiitung des Kesse
ganz wohl practisch aus

steins zu finden. Dass dies

ihrbar ist, beweisen die Wasserreinigungs-An-
stalten und Apparate, welche an vielen Stationen der osterreichischen
Eisenbahnen in letzter Zeit erstellt worden sind, und welche alle mit
vollem Suceess functioniren.

Olivier Mathey in Neuenburg. Diamantine, ein fiir Stahl in der
Uhrmacherei gebrauehtes ausgezeichnetes Polirmittel, dessen Erfindung
(im Jahr 1843) vom Aussteller in Anspruch genommen wird. Das Dia-
mantine bewirkl eine schnelle und zugleich ausgezeichnele Politur.
Seine Natur und die Art der Darstellung werden geheim gehalten. Es
scheint aber Thonerde in krystallinischem Zustande zu sein, vermuthlich
durch Zersetzung eines Thonerde Salzes bei sehr hoher Temperatur dar-
gestellt. Es wird in von verschiedener Feinheit in den Handel
gebracht. No. 1 greift stirker an und dient, um die Feilstriche ver-
schwinden zu machen. Zum Gebrauche wird es mit Olivendl zu einem
Teige angemacht, welchen man auf eine sogenannte Polir-Eisenfeile auf-
streicht. No. 2 gibt die schonste und feinste Politur; es wird ebenfalls
mil Olivensl zu einem Teige angemacht, welchen man aber auf einen
durch Zusatz yon Wismuth etwas hiirter gemachten Zinkstreifen auf-
it.  Mit demselben No. kénnen auch Gold, Silber, Messing polirt

"

e

streic
werden und auf einen Lederriemen aufgestrichen, dient es ebenfalls zum
Abziehen von Rasirmessern und chirur

gischen Instrumenten, welche da-
durch einen #usserst feinen Schnitt erhalten.

Das Diamantine, welehes nur eine helle Politur gibt, hat beinahe
vollstindig das E

lisch Roth verdrd ausser in den Fillen, wo die

sogenannte schwarze Politur verlangt wird. .
Guyot Lupold in Loecle (Ct. Neuenburg.) Besitzer von Werk-
stitten zur Verarbeitung von Gold- und Silberaschen oder Riickstinden.
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Goldasche, welche 600—800 Fr. und Silberasche, welche 70—80 Fr. per
Kg. werlh sind, werden direkt in Pariser Tigeln verschmolzen. Weni-
ger reichhaltige Aschen werden einem Amalgamations-Prozess unterwor-
fen; die Apparate und besonders die Destillations-Retorten sind speciell
construirt, um jede Quecksilber-Verdunstung zu vermeiden, so dass die
Gesundheit der Arbeiter durchaus nicht gefihrdet ist. Der Werth der
wiedergewonnenen und der Indusirie zuriickgegebenen Gold- und Silber-
waaren belduft sich jahrlich auf ungefibr 500,000 Fr.

Guyot Lupold hatte ausserdem Diamantine No. 1 und 2, Rubin-
pulver zum Schleifen schneidender Instrumente und Zzum Poliren von
Metallen. Unfiihlbares Pulver zur Bearbeilung des Nickels und kiinst-
lichen schwarzen Diamant seiner eigenen Fabrikation (die 3 letzten
Produkte zum erstenmale in Wien) ausgestellt. Das Rubinpulver ist
wahirscheinlich ein dem Diamantin #hnliches Produkt, wobei vielleicht
der Thonerde durch Zusatz von einer Spur doppeltchromsaurem Kali
bei hoher Temperatur die rubinrothe Farbe ertheilt wurde. Zum Bear-
beiten von Nickel, besonders aber um aunf demeelben feine regelmissige,
| gefillige Piguren hervorzubringen, bedient man sie vihnlich
b feinen Pulvers von kieselhaltigen Steinen (levantinische Steine,
pitzen aufge-
re gyrato-

eines
Bimssteine etc.), welches mit Oel angemacht und an Holz
strichen wird. Den Holzspitzen werden alsdann regelr
rische Bewegungen, wie man sie mit der Guillochir Drehbank erzeugt,
ertheilt. Der aus Nickel bestehende Mechanismus einer Taschenuhr,
welcher mit Guyot Lupolds Pulver bearbeitel worden war, bezeogt, dass

derselbe ausgezeichnet schiine Resultate liefert.

Der kiinstliche schwarze Diamant ist ein Produkd, welcher das
Interesse der Jury der II. Seclion lebhaft in Anspruch genommen hatte.
Br ersefzt den fchien Diamanten in der Bearbeitung der Rubinsteine
der Uhren mit bedeutender Oeconomie. Wihrend das Karat dchter
schwarzer Diamanten 27 Fr. kostet, liefert Guyot Lupold den kiinstlichen
20 6 Fr. Dieser letztere hal beinahe das specifische Gewicht des dch-

ten Diamanten, unterscheidet sich aber, mit einem starken Verg
rangsglas betrachtet, dadurch von diesem lelzteren, dass er keinen kry-
stallinischen Glanz zeigt und aus matten, halbgeschmolzenen Kirnern
zu bestehen scheint. Ausserdem liefern die fichten schwarzen Diaman-
ten beim Zerkleinern ein hellgefirbtes Pulver, wihrend der kiinstliche
Diamant ein schwarzes Pulver gibt.

Wenn meine Noten richtig sind, so hatte anch Roseler aus dem
Val de Travers Diamantine ausgestellt; No. 1 und 2 weiss, No. 0 roth-
lich gefirbt. Der Name dieses Ausstellers findet sich jedoch micht im

officiellen Catalog.
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SECTION III & IV.

Fett-Industrie und Produkte der trockenen Destillation.

Die Zusammenstellung der IIT. und IV. Seetion wird durchaus nieht
unnatiirlich erscheinen, wenn man hedenkt, dass nicht nur die Rohma-
s Aehnlichkeit

lische und Mineralsle), aber dass aueh die

en (wie z, B. Stea-

terialien in vielen Beziehungen gr

rin und Paraffin, vege
Processe der Bearbeitung in vielen Fillen dieselben sind (Behandeln der
Oele mit Schwefelsiure, Deslillalion der Fettsiure, Abpressen u. s w,)
und dass sie dfters ganz dhnliche Verwendungen finden (als Leuchtma-
terial, Schniierdle etc.
steller in der IV. Section.

) Die Schweiz hatte fibrigens keinen einzigen Aus-

Die Aussleller werden wir nicht allein nach Lindern, sondern auch
bei den verschiedenen Industriezweigen besprechen, was eine abgekiirzte
und zugleich fiber

chtlichere Zusammenstellung erlaubt.

Das Rohmaterial, die Fettkorper konnen ihrem Ursprang nach in
vegelabilische, animalische und mineralische, ihrer Natur nach in fliis-
sige und feste, mit beinahe unmerklichem Uebergang vom fliis
feslen Zustand, eingetheilt werden.

eI Zum

A. Fett=-Industrie.

>tabilisehe Oele und Fefte

Da eine intensive Vegetation die, zur Bildung von Fett und obi-

gen Stoffen, giinsiigste Bedingung ist, so ist nicht zu verwundern, dass

besonders die tropischen und warmen Liinder eine dusserst reiche Aus
wahl der mannigfaltigsten fetthaltizen Pflanzenprodukte (Samen, Niisse,
Friichte u. s. w.) auf die Wiener Ausstellung gebracht hatlen.

Olivensl war besonders von Ifalien, Sidfrankreich, Spanien, Por-
tugal, Tiirkei, Griechenland, A
dern der afrikanischen Nordk

erien und {berhaupt den Lin-
restellt.
Die feinsten Olivendle liefern Italien (Produktion von 1,600,000

eyplen, A

iste a

Hectoliter) und Frankreich (250,000 Heectoliter). Spanien (an den Fluss-
gebieten des Ebro, des Quadalquivirs und der (iuadiana, sowie in den

balearischen Inseln) und die Tirkei (in Syrien, Roumelien, Albanien,

Kleinasien und den Inseln Candia, Cypern, Rhodus, (Samos) haban eine

viel grossere Produklion als Frankreich, aber wegen mangelhafier Be-
handlung der Oliven sind deren Oele als Genussmittel viel weniger ge=
schitzf. Sie haben jedoch eine sehr bedeutende Verwendung in der
Seifensiederei und der Tirkischroth Firherei, und exportiren diese Lin-
der jedes fiir etwa 25—30 Millionen Franken Olivensl,




Chemische Industrie. 9

Die Pressriickstinde der Oliven werden in einigen Gegenden (in
Bari durch Sarlin, in Livorno, in Corfu, Griechenland) durch Behand-
lung mit Sehwefelkohlenstoff des Resles ihres Oeles beraubt. Solche
Oele dienen nur zur Seife- oder Schmierdlfabrikation, wozu sie sich ihrer
dicklichen Consistenz wegen (starker Gehalt von Palmitin) sebhr gut
eignen.

Die Schwefelkohlenstofi-Behandlung (bekanntlich von Deiss in Auf-
nahme gebracht) der gewdhnlichen Press- oder QOelkuchen, von Oelza-
men herstammend, hat sich als nicbt lohnend genug herausgestellt,
weil die in diesem Kuchen noch enthaltene Quantitit Oel nur gering
ist und tibrigens durch die Verwendung der Oelkuchen zur Fiitlerung
und Mistung ganz vortheilhaft verwerthet wird.

In der belgischen Abtheilung war von Haecht in Molenheck,
&t Jean, ein ganz rationell comstruirter Schwefelkohlenstoff Extractious-
Apparat in kleinem Masstabe ausgestellt worden. In diesem Apparat
werden besonders nicht als Nahrungsmittel verwendbare Fett-Riickstinde
(wie z. B. fettige Lumpen und Wolle) indessen auch Samen behandelt.

Obgleich den nicht trocknenden Oelen aus Samen (Riib-Repsol
. s w.) fiir Belenchtungszwecke, im amerikanischem Peirolenm ein sehr
bedeutendsr Concurrent erstanden ist, so ist doch der Bedarf an vegeta-
bilischen Oelen fiir andere Zwecke, besonders fiir Seifen und Maschinen-
Oel, so gestiegen, dass nicht nur die einheimischen Samen in Frank-
reich, Deutschland, England, Belgien, Oesterreich und Russland in sehr
grossen Mengen produzirt, aber dass auch viele exotische Samen und
Niisse importirt und verarbeitet werden. Unter diesen sind hervorzuhe-
ben Arachis Niisse (gegen 100,000 Tonnen jihrlich, besonders aus Se-
negal und Congo importirt), Sesamsamen (aus Senegal allein 30,000 Ton-
nen jihrlich), Baumwollsamen, Cocosnusskerne, Palmkerne, Carapaniisse
w s w. Die franzdsischen Colonien, besonders Cochinchina und Guyana
{aus dieser Colonie war berichlel, dass im Distriet Uachipomﬂ nach der
Reife die Carapaniisse, welche 60—70 % Qel liefern, eine Strecke von
60 Kilometer Linge, 10 Centimeter hoch bedecken), China, Japan, Bra-
silien, Australien, Indien, Aegyplen, die Tiirkei konnen beinahe unbe-
grenzte Quantititen von dligen Pflanzenstoffen liefern, wovon auch zahl-
reiche Muster und Exemplare auf der Wiener Ausstellung vertrelen waren.

Die Baumwollsamen sind erst in neuerer Zeit als dllieferndes Ma-
terial zur Geltung gekommen; frither wurden dieselben einfach wegge-
worfen. Der Industrie ist es gelungen, diese Samen von den stark an-
haftenden Baumwollfiserchen so vollstindig zu befreien, dass die Press-
kuchen als Fiilterungsmaterial dienen konnen. Das rohe Oel ist stark
roth-yiolett braun gefarbt, kann aber durch Behandlung mit kaustischen
Alkalien so gereinigt und entfirbt werden, dass das Baumwollsl in man-
chen Fillen als Ersatz, ofters auch zum Verfilschen des Olivendls ver-
wendet werden kann.




f. Emil K

Ziirich.

Zwei Aussteller aus New Orleans. die Bienville Oil Works und
Symanski hatten Baumwollsamen und Oel, mit allen davon abgeleiteten
Z 1|\".||[|2'|Hil]kit'i1 auso
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Die 4 Pressplatten, in welche die zermalimten Samen eingefiillt werden,

sind von starkem, innerhalb cannellirten Eisenblech, mit seitlichen Riin-
dern von Filz, welche die Begrenzung bilden und die Binschlagtiicher
entbehrlich machen. Auf der breiten Endseite sind Handgriffe, w
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eine bedeuntende Menge Wasser bilden zu konnen, ohne an Festigkeit
und Hirte zu verlieren.

Die Linder, welche das meiste Coecostl produciren, sind die brit-
tischen, hollindischen und franzdsischen Colonien und besonders Bra-
silien.

Von den frocknenden Oelen, welche zur Fabrikation von felien
Firnissen und von Schmierseifen dienen, ist das Leinél unbedingt das
Wichtigste. Leinsamen wird hauptsiichlich in Russland produzirt. Be-
deutende Quantitiilen werden jedoch jetzt auch aus der Tirkei exportirt
und in Algerien macht die Cultur der Leinpflanze rasche Forischritte.
Der beste Leinsamen wird zur Anpflanzung des Leines verwendetf und
nur die Samen zweiter Qualitit dienen zur Bereitung von Leindl.

Als trocknende Oele finden auch Mohn-Nuss-Buchen und Hanfol
ziemlich starke Verwendung., Fir die Malerei benuizlt man mit Vorliebe
das (el der Bancoule-Niisse (Aleurites triloba) und des Safflorsamens
(Carthamus Linciorius). Die Bancoule- Niisse kommen in grossen (Quan-
lititen in den Gesellschafts-Inseln vor und das Saffloril wird besonders
in Algerien dargestellt.

2) Animalische ODele und Fette.

Die Thrane oder Fischéle von Wallfischen, Hayfischen, Hiringen,
Stockfischen, zu denen man noch die Robben-, Seehunds-, Schildkriten-
Oele 1, s. w., sowie auch das Speckdl (Lardoil) rechnen kann, waren
besonders von den nordlichen Lindern Russland, Sehweden, Norwegen,
Dinemark, den Vereinigten Staalen, aber auch von verschiedenen fran-
zdsischen und englischen Colonien, von Ostindien und von Brasilien
ausgestellt worden.

Z. B. Robbenspeck, gui conservirt und schon hellbrauner Thran
aus Gronland, Bergen und Hammerfest, Wallfischthran aus Martinique,
Seehundsthran aus Kasan, Hiringsthran aus Astrachan.

In Cinecinnati wird das Lardoil aus dem Schweinefett dadurch er-
hallen, dass man das geschmolzene Schmalz in grossen Quantititen sehr
langsam erkalten lisst; das feste Fett (Margarin oder Palmitin) scheidet
sich dann in Krystallen aus, von denen das flissige Olein oder Lardoil
ablrapft und besonders aufgefangen wird.

Eine besondere Erwiithnung verdient der Leberthran, welcher zahl-
reich und in sehr schéner Qualitit und vorziiglicher Reinheit ausgestellt
war.

Dies hat man hauptsiichlich den vervollkommten Bereilungsarten
21 verdanken. Statt die Dorschlebern wie frither an der Sonne auszu-
lassen, wobei sie in Fiulniss itbergingen, und nur einen sehr gefirbten,
unreinen, ranzigen Fischleberthran lieferten, werden sie jetzt so frisch
als moglich in geschlossenen Gefissen mit Dampf behandelt, wodurch

6
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man einen sehr hellen, klaren, wenig gefdarbten und nicht widerlich
schmeckenden Leberthran produzirt.
Solehe schine Lieberthrane waren ausgestellt von den franzos

schen

Colonial-Inseln St. Pierre und Miquelon, von Mack aus Troms Steens

vom Nordeap, Pallizer aus St. Petersburg, Bell aus London, Catts in
{};‘f,sening'z;n (diese letzteren lassen ibhre Produkte direkt auf den Loffo-
den-Inseln (Norwegen) darstellen.

Ilie Fischa
wobei man einerseits Fischtl oder Thran, anderseits Fischguano aus den

lle werden nun auch haufig mit Dampf ausgekocht,

Riickstinden produzirt.

In den englischen und nordamerikanischen Abtheilungen befand
sich ebenfalls der vom Potiwallfisch (Cachelot) herstammende Wallrath,
theis in Natura, theils als Wallrathkerze und auch als Wallrathol aus-
gestellt.

Die Talge waren natiirlich in mehr oder weniger bedeutender
Menge beinahe von allen LéAndern, haupisichlich aber von Russland,
{¢

ausgestellt worden. Indeszen waren doch die La Plata Staaten und

Montevideo mit Rindstalg, Australien mit Hammelstalg, die Vereinigten

Staalen mil Schweineschmalz durchaus nicht im Verhiiliniss zu ihrer so
grossen Produokiion vertreten. Dafiir hatte Nordamerika die verschiede-
nen Phasen der bedeutenden Schweine-Schliichtereien in Clineinnati und

St. Louis in interessanten Wandbildern dargestellf.

Zu den thierischen Fetten kann auch das Bienenwachs gezihit

werden, welches theils roh, theils gebleicht, theils auch in gearbeiletem
Zustande (Wachs-Kerzen, -Sticke, -Blumen, -Friichte) zahlreich ausge-
stellt war. Das rohe Wachs ist in der Regel ziemlich stark gefirbt, von
hellgelb bis dunkelbraun. Es kann durch oxidirende Reagenzien (Chrom-
siure, Chlorsiure, auch durch Chlor) auf #hnliche Art, wie das gelbe
Palmol gebleicht werden. Indes

n findet die chemische Bleiche nur
beschrinkte Anwendung; in bei weitem den meislen Fillen wird das
rohe Wachs in fein zertheiltem Zustande, in Form diinner Blitter, durch
Luft und Sonnenlicht gebleicht.

Die besten Wachssorten waren aus der Tiirkei, Rouminien, Siid-
Russland, Ungarn, Oesterreich. Griechenland uud aus den norddeutschen
Haidezegenden.

Neben dem Bienenwachs sind aber noch eine Zahl Pflanzenwachse
zu erwibinen, welche
japa
Ocuba Wachs, amerikanisches und afrikanisches Myrtenwachs, Andagquiez

zur Kerzenbereitung dienen, wie z B

sisches und chinesise Waehs, brasilianisches Carnauba und

und Palmen (von Ceroxylon andicola) Wachs aus Centralamerika.

3) Mineralische Oele und Fette.
Als mineralische Oele sind zu bezeichnen die natiirlichen Stein-
ole, Naphten, rohe Petroleum u. s.w. welehe besonders hiufig und einen
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hedeutenden Handelsartikel bildend in Nordamerika (Petroleum), in Russ-
Jand, in den Transkaukasischen Léndern und am kaspischen Meere
(Steindle und Naphten), in Hinterindien (Rangoontheer), in Galizien und
in Rouminien auflreten.

Dieselben werden zweckmiissigz bei den Produkten der trockenen
Destillation besprochen werden.

Als mineralische Feite kénnen die Asphalte, Erdpeche, Bitumen
und das Erdwachs (Ozokerit) angesehen werden. Dieses letztere ver-
dient wegen seiner in neuerer Zeit sehr vermehrten Bedeutung und in-
teressanter Behandlung und Verwerthung eine besondere Erwithnuong.
Der Ozokerit kommt besonders hei Drohobyez und Boryslaw in Galizien
vor, wo er nesterweise im Salzthon angetroffen wird. Es hatten {bri-
gens Ruminien und Transkaukasien ebenfalls Ozokerit ausgestellt.

Der rohe Ozokerit wird durch Schmelzen und Abgiessen von bei-
gemengten mineralischen (sandigen) Beimischungen getrennt und bildet
dann eine dunkelbraune wachsihnliche Masse, welche bei 60° schmilzt
und in Galizien schon seit langer Zeit zur Anfertigung von, mit gutem
Lichte brennenden, Kerzen benutzt wurden.

Bine Zeitlang verwendete man den Ozokerit als Rohmaterial, nm
daraus durch trockne Destillation Photogen, Solardl und betrichiliche
Quantititen schon weissen und hochschmelzenden Paraffins zu gewinnen.

In neunester Zeit hat man nun aber Mitfel gefunden, den Ozokerit
direkt zu bleichen und in eine dem Bienenwachse tduschend dhnliche
Masse zu verwandeln, mil welcher Kerzen bereitet werden, die micht nur
mil ausgezeichnetem lLichte brennen, aber auch so schwer schmelzbar
sind (59?—60"), dass dieselben selbst in tropischen Liindern sich nicht
kriimmen, wie es mit den Paraffinkerzen der Fall sein wiirde.

Diese neue Ozokeril-Industrie war besonders in Oesterreich sehr
schiin vertreten.

Die K. K. privilegirte Ceresinfabrik in Stockerau hatte Ceserin ein
dem reinen Bienenwachse sowohl in gelbem als in weissem Zustande
{iuschend ahnliches Produkt, theils in Kuchen, theils in Form von Ker-
zen, Blumen ele. ausgestellt. Dieses Ceresin, welches sich angeblich bis
auf 215° soll erhitzen lassen, ohne seine Farbe zu dndern, ist nach ge-
machten Mittheilungen direkt -aus Ozokerit dargestellt; nach Hrn., Dr.
H. Sehwarz's Beriehit soll es aber nur eine Mischung von gewdéhnlichem
Bienenwachs mil mehr oder weniger weichem Paraffin sein.

In den Indusirien, welehe sich auf Verarbeilung der Oele und
Fetfe griinden, und welche hauptsichlich die Fabrikation von Talglich-
tern, Stearin- und Wachskerzen, Stearin- und Oleinsiure mit Glycerin,
harle, weiche und parfumirte Seifen, endlich Schmiersle begreifen, sind
seil 1867 keine hervorragende Enldecknngen gemacht worden.

Aber es war auch anderseits leicht zu hemerken, dass in den
meisten Lindern die veralleten und unvollkommenen Fabrikations-Me-
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thoden durch neuere und verbesserte in sehr vielen Fabriken ersetzt wor-
den sind und als Folge hievon im Allgemeinen die ausgestellten Pro-

dukte einen hohen Grad von Vollkommenheil z

Die Talglichter werden heute immer mehr g
wodurch dieselben ein vie

ossen als gezog

geres und Ansehen

winnen. Als Material wird entweder besonders guter und natiirlich har-

regelmi

ter oder kiinstlich ge
Mittel, theils auch durch Einwirkung von Luft und Feucht

oder eine Mischung

rteter (durch oxidirende oder eihrun

mitinsdure oder mit Paraffin, auch mit harten Wachsarten wie Z,
G

billige Talglichter erhalten, welche den alten schmierizen weit vorz

1aubawachs, Ozokerit u. s. w. verwendet. Es werden auf diese Weis

sind, weil sie die schlechten Eigenschaften des Ablaufens und Schmel-
zens nicht mehr in so hohem Grade zeigen und zugleich mit ziemlich

hellem Lichte brennen.

Die Stearinsfiure-Fabrikation wird, wie bekannt, nach 2 ganz ver-
schiedenen Systemen betrieben.

Das eine beruht auf der Verseifung der Fette mit
(kalkige Verse I
durch Abdampfen gewonnen und verwerthet werden kann. Die Kalk-
seife wird durch verdiinnte Schwefelsiure zersetzf, wodurch die Fetisiu-
ren unter Gypsbildung in Freiheit gesetzt werden. Die Fettsiuren wer-
den nach vollstindigem Erkalten zue
in feste Stearinsiure und fliissige Oelsiiure getrennt.

Das andere System beruht auf der Zersetzung der Fette miltelst
concentrirter Schwefelsiure (Schwefelsiiure-Verseifung), hiebei geht mei-

Kalkhydrat

ifung) wobei Glycerin in wisserig

sung 2rgehl und

warm, dann kalt gepresst und

stentheils das Glyecerin verloren.

Die von Schwefelsiiure in Freiheit gesetzten Fettsiuren sind aber
meistens stark gefirbt und miissen nach dem Waschen der Destillation
(onter Beihiilfe von fiberhitzten Wasserdimpfen) unlerworfen werden.
Die nun farblosen destillirten Fetisiuren werden nach dem Erkallen ge-
und dadurch in feste Stearin und fltissi

press

dure geschieden.
Die Kalkverseifung liefert etwas weniger Stearinsiure, welche aber
einen hdoheren Schmelzpunkt hat und die schénsten, sechwer schmelzbar-

sten Kerzen gibf. Die in correspondirender gré

erer Quantitit erhal-
tene Oelsdure ist ebenfalls von vorziiglicher Qualitit. Die Schwefelsiure-
Verseifung liefert eiwas mehr feste Sdure (weil ein Theil flii
siure in dem Prozesse in feste Elaidin-Siure tbergeht), aber die so

ge Oel-

erhaltene Stearin-Siiure hat einen niedern Schmelzpunkt und die damit
dargestelllen Kerzen schmelzen leichter, haben ein felliges Anfithlen und
sind lange nicht so schén und glinzend, wie die aus Kalk-Verseifung
erhaltenen.

Die Oleinsdure i
Qualitat. Es darf ibr

st in geringerer Menge, aber auch von geringerer

ns nicht unerwiihnt gelassen werden, dass durch
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die Schwefelsiuren - Verseifung selbst sehr schlechte Fette (Abfallfeite)
verwerthet werden konnen, bei welchen die Kalk-Verseifung beinahe
nicht mehr anwendbar wire. Die erstere eignet sich auch ganz vorziig-
lich zur Behandlung des Palmols.

In Frankreich, Deutschland, Oesterreich, Russland, Italien, Spa-
nien und Portugal, wo man mehr mit guten Fettsorten (mit Talg z. B.)
arbeitet, wird meistens der Kalkprozess angewandt. In England, Belgien,
Holland und Nordamerika war dagegen der Schwefelsiure-Prozess sehr
gur Geltung gekommen.

In neuerer Zeit indessen, seit das Glycerin so viele werthvolle und
niilzliche Verwendungen gefunden hat, seit man gelernt hat, es durch
Destillation, Entwiissern in Vacuum, chemisch rein und selbst krystalli-
sirt zu erhalten und besonders seit der allgemeinen praktischen Einfiih-
rung des sehr wichtigen Milly’schen Verfahrens, die Verseifung mit nur
einer geringen Quantitit Kalkhydrats aber mit Beihiilfe eines hohen
Druckes zu vollziehen, hat die Kalk-Verseifung den Schwefelsiureprozess
sehr in den Hintergrand gedringt.

Die Operation wird auf folgende Art ausgefiihri: Das Fett (mei-
stens: Talg) wird mit nur 3—4 % Kalk in sehr starken Kupferkesseln
(weil Eisen durch die saure Kalkseife stark angegriffen wird und das
Stearin unschon gelb firbt, wihrend Spuren von blaulicher Kupferseife

das Weiss eher erhdhen, als beeinirichiigen) unter einem Druck von
7—8 Atmosphiiren verseift. Die saure Kalkseife, welche dann durch
Schwefelsiure nach bekannten Methoden zersetzt wird, trennt sich sehr
leicht im geschmolzenen Zustande von der Fliissigkeit, die das Glyeerin
in Losung hilt.

Diese letztere wird durch vorsichtig zugesetzte Schwefelsiure oder
Oelsiiure von gelsstem Kalk befreit, zur Entfirbung durch Knochenkohle
fillvirt, dann durch Abdampfen mehr oder weniger concentrirt und bil-
det nun das kaufliche Glycerin, gewohnlich 28° Beaumé zeigend. Das
Glycerin kann endlich bei ungefihr 280°—290° mittelst eines Dampf-
ige Destillat im Vacuumapparat abge-

stroms destillirt, das etwas wi
dampft werden, wodurch ganz weisses, chemisch reines Glycerin erhal-
ten wird. Die Krystallisation des Glycerins {prachtvoll krystallisirtes
Glycerin-war nur von der Firma Sarg in Liesing bei Wien ausgestellt

worden) wird vermuthlich durch starke Abkithlung von &dusserst concen-

frivtem und selbst ganz entwissertem Glycerin erhalten, wobei dann der
noch fiiissige Theil abgegossen wird. Der Schmelzpunkt der Glycerin-
Krystalle ist bei 15° C., so dass sie nur bei Winterkiilte erhalten werden
kinnen,

In der Schwefelsdure-Verseifung sind auch mannigfache Verbesse-
tungen eingefithrt worden, indem die Quantitit Schwefelsiure vermin-
dert und besonders die Zeitdauer der Einwirkung abgekiirzt wurde. Die
sogenannte instantane Schwefelsiure-Verseifung von Knab zuerst ange-
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regt, dann in Belgien von Roubaix-Jenar und Janssen verbessert, ist
endlich anch von de Milly noch vervollkommnet worden. Sie wird auf
folgende Weise ausgefiihrt.

Das Fetf (z. B, Talg) wird auf 120° erhitzt und 6 °o auf derselhen
Temperatur erhitzte coneentrirte Schwefelsiure aufs Schnellste durch

Riihren intim damit vermischt. Nachdem die Einwirkung 3—4 Minuten
gedauert hat, lisst man das stark gefirbte Gemenge in einen grossen
Behilter mit kochendem Wasser einlaufen, in welchem sich das Glyce-
rin 16st, wihrend die Fettsiuren, eine schwirzliche Schicht bildend. sich
an die Oberfliche begeben. Nach dem Erkalten werden dieselben ge-
presst, zuerst kalt, dann heiss

wobei die firbende Substanz, welche bei
dieser Behandlungsart in Oelsiiure leicht It

osslich bleibt, mit demselben
abliufl, so dass die Stearinsfiure weiss zurfickbleibt.

Diese wird umgeschmolzen, wieder gepresst und ist nun eine ehen
so schone, erst bei 55° schmelzenden Stearinsiure, als diejenige, welche
beim Kalkverseifungs-Prozess erhalten wird.

Nur die Oelsiiure (was ein sehr grosser Vortheil ist) braucht ums
destillirt zu werden, wenn man sie weiss erhalten will. Die rohe Oel-
siure kann ibrigens zur Bereilung von dunkel gefirblen Seifen dienen.
Auch das Glycerin ist nicht ganz verloren, weil es rach Neutralisation

‘der schwefelsauren wissrigen Losung durch Kalkhydrat und abfiltriren

von erzeugten und niederschlagenden Gyps durch Verdampfen zum griss-
ten Theil gewonnen werden kann.

In der Destillation der Feltsiuren sind verbesserte Apparate an-
gebracht worden, welche besonders den Zweck haben, die Temperatur
der iiberhitzten Wasserdimpfe genauer zu reguliren.

Fiir den Kerzenguss haben sich auch die vollkommenern Apparate,
welche Handarbeit, Zeit und unnéthige Abfille ersparen, beinale in al-
len grissern Fabriken eingebiirgert.

Venéque in Lyon hatte Kerzen mit 4 in der Linge der Kerze an-
gebrachlen runden Durchbohrungen, welche das geschmolzene Stearin
aufnehmen und so dessen Ablaufen nach Aussen verhiiten sollen, aus-
gestelll. Vermuthlich fillen sich aber diese cylindrischen Hohlungen sehr
schnell mit darin erstarrtem Stearin, und es kann bezweifelt werden,
dass sie den beabsichtigten Zweck erfolgreich erfiillen. Zu demselben
Zweck hatte Rev. Clarke aus England eine durchlscherte glaserne Licht-
manchetfe ausgedacht, welche proportionell mit dem Abbrennen des Lich-
tes und dasselbe begleitend hinabsinken soll. Diese Vorrichtung Lychno
phylax genannt, war von Field ausgestellt.

Mit der Stearin-Bereitung eng verbunden ist die Seifenfabrikation,
weil die dabei abfallende Oelsiure zum grossten Theile dazu verwendet
wird. Es hatten darum die meisten grossen Stearinfabriken auch viele
und im Allgemeinen sehr gut fabricirte Seifen ausgestellt.

Den ersten Rang unter den Seifen nehmen noch immer die &ch
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ten marbririen oder weissen Olivendl-Seifen (Marseiller Seifen) ein; in-
dessen hat Marseille das Monopol dieser Fabrikation verloren und es
werden nun feine Olivenolseifen in beinahe allen stidlichen Landern, bei
Paris, in England, Deutschlard, Oesterreich u. s. w. dargestellt. Den
Olivendlseifen heutzutage beinahe nichts machgebend, gsind die Olein-
siure-Seifen, welche, wie erwihnt, in allen Stearin produzirenden Lén-
dern erzeugt werden. In Dentsehland und Oesterreich spielen die Talg-
kernseifen eine grosse Ralle. Die Schmierseifen (Hanf, Leindl, Thran-
seifen) werden in Russland, und die Goceosnuss, Palmdél und Harzseifen
und deren Gemische in England bereitel.

Es sind iibrigens von allen Lindern Seifen der verschiedensten
Sorten, theils rein, theils mit Sand, Bimstein, Honig, Harz, Glyeerin,
Wasserglas, Carbolsdure und andern Substanzen versetzt, auch viele ge-
firbte, kiinstlich geaderte, mehr oder weniger fein parfumirte Toiletten-
Seifen ausgestellt worden. Was die Glycerin-Seifen betrifft, so werden
nur noch die ganz feinen Toiletten-Seifen durch Zusatz von Glycerin
qur alcoolischen Liosung einer dchten Olivendl-Seife und nachheriges Ab-
destilliven des Weingeistes bereitet; die ordindren Sorten Glyeerin-Seifen
werden einfach durch Zusammenschmelzen von Seife und Glycerin dar-
gestellt.

Eine besondere Erwihnung verdient die bhesonders in England
querst aufgekommene Verwendung von Wasserglas (zum Theil als Sur-
rogat des Harzes) in der Bereitung sehr ordindrer Toiletten- und Haus-
seifen. Das Wasserglas wird wenig zn Talg und Olivendl, aber mehr zu
Palmsl- und Goccosnusstl-Seifen zugesetzt, welchen dieser Zusalz unter
Erhshung der Alcalinitit, grosserer Harte und Dauerhaftigkeit ertheilt.

Solche Seifen werden oft durch die sogenannte kalte Verseifung
(Rithrseifen) erzeugt. :

Es wird z B.Palmfett geschmolzen bei 44°—45°, die Natronlauge
289 Reaumé eingeriihrt bis das Ganze einen gleichartigen Teig bildet
und endlich Wasserglas-Lsung von 36° Be. sehr innig damit gemischt.
Soll die Seife gefirbt erscheinen, so werden vor dem Ausfiillen in For-
men noch einige Tropfen Glyeerin, in welchem Anilinfarben gelast wur-
den, mit dem Seifenbrei griindlich gemengt. Das Wasserglass soll ein
moglichst kieselreiches sein.

Solche Wasserglas-Seifen iiben iibrigens auf Seiden- und Woll-

stoffe und selbst auf feinere Leinen- und Baumwollwaaren eine fir de-
ren Haltbarkeit nachtheilige Wirkung aus, Von Baerle & Co. in Worms
hatten eine Wasserglas-Gomposition ausgestellt, welche sie als zugleich
wohlfeiles und vorziigliches Waschmittel empfehlen.

Dieselbe ist eine weiche, weisse, schwach nach Bittermandeln

(Nitrobenzol) riechende Masse. Die Zusammensetzung ist folgende:
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100.00

darnach eine stark mit Wasserglas und mit etwas Glyce-
rin versetzte Oelseife.

auf der Wiener Ausstel-
ke, wie Schaalen, Biisten, Orna-

Znum Schlusse noch die Bemerkung, dass

lung ziemlich zahlreiche Dekorationssti

mente, 1 dchlich aus Stearin, aber auch theils aus durchscheinender,

theils aus undurchsichti

upts

en Seifen verfertigt, zu sehen waren.

Einen nicht unwichtigen Industriezweig hilden die Schmiersle und
Schmierfette zur Verminderung der Reibune bei feineren und schwere-
ren Maschinentheilen.

Friher waren die Schmiermittel beinahe ausschliesslich aus vege-
tabilischen oder animalischen Oelen und Felten bereitet; in neuerer Zeit
sind nur die feineren Schmierdle damit bereitet; die ordinfiren Schmier-
mittel sind mehr Erzeugnisse der trockenen Destillation oder Derivate
von mineralischen Oelen und Fetten. Unter diesen letztern sind anzu-
fihren: Die Harzéle und Harzal-Kalkschmieren ogenannte helg
Patent Wagenfette), die paraffinreichen Solardle, die Vulean- und Globe-

Gle (rohe, sehr schwere Petroleumsorten), seifenarlige Compositionen von
fetfen Oelen mit kohlensauren Alkalien oder Losungen von Seifen in
Theerslen, endlich und hauptsichlich die von der Pressung der Paraffin-

massen aufenden schweren Qele, welche als Maschinendle bekannt

sind. Schwerbelastete Achsen verlangen etwas consistente Schmiermittel.

wozu sich die salbenartigen Compositionen (Schmierfette) besonders eig-
nen; bei sehr schnell sich bewegenden oder sich drehenden Maschinen-
theilen darf das Schmiermittel nicht zu diinnfliissig sein, um nicht fort-
geschleudert zu werden; bei feinen Mechanismen soll das

chmiersl hell,
klar und ziemlich diinnfliissig sein, dabei darf es sich nicht mit der Zeit
verharzen oder

h zu schnell aufzehren und noch weniger soll es sich
durch Einwirkung der Luft ansiuren und die Melalle angreifen.
Dies

veretabilis

er Ansiurung sind nicht so sehr die Mineraldle aber wohl die

en Oele unterworfen, am wenigsten das gut, durch Ablage-
rung, gereinigte Olivendl und das sogenannte Klauendl. Solche sehr

feine, hachst gerei

vigte Schmierdle fiir die Uhrmacherei hatten beson-

ders die Schweiz und Wiirttemberg ausgestellt. In der Baumwollspin-

erei wird hiiufig das friher beinahe allein angewandte Olivensl (Baumdl)
durch gut abgelagertes und raffinirtes Riibsl ersefzt. Das Raffiniren

dieses letztern unter Anwendung von Schwe

siture ist gewiss zu ver-

werlens da durch diesen Liuterungsprozess die Bildung von freien Fet-
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siuren nicht zu vermeiden ist und diese dann nur sehr schwer vollstin-
dig zu entfernen sind. Viel rationeller sind die Liuterungsprozesse, in
welchen Bleisalze oder Bleioxyde angewendet werden. Als sehr gufe
Schmierdle sind noch die Wallrath und Speckéle (Lardoil) zu bezeich-
nen, welche von Nordamerika und England ausgestelll waren. Eine der
schonsten und reichhaltigsten Ausstellungen von Schmiermitteln aller
Art war die von G. Wagemann in Wien.

Unter den Ausstellern der verschiedenen Lénder sind zu erwihnen:

Nordamerika. Fiir Baumwollsamenil die schon erwihnten Fir-
men Bienville Oilworks und Jg. Symenski aus New Orleans; fiir Lard-
oil (Speckdl), Kerzen und Seifen, Proctor & Gamble, Jeffrey & Co.,
Emery, Gest & Atkinson, Burckhardt & Co., alle aus Cincinnati, dann
(olzate & Co. ans New York, Pease aus Buffalo; fiir Schmiersle die
Eclipse Lubricating Oil Co. von New York

Venezuela. Wachs- und Oelsorten, unter anderem Carapa, Co-
roba, Ricinus, Cocos, Sesam, Secua, Mantegu de Tortuga, Apeiba Tibour-
bou Oele, dann Seifen und Kerzen von Pellier & Co. und Seifen von

Conda & Co. in Caracas.

Brasilien. Ferelra & Co., verschiedene Produkte, unler anderem
Batipula und Carapaocel, Paes de Lima, Kerzen aus Carnaubawachs;
beide aus Pernambuco. 6 Firmen aus Bahia, 1 aus Rio Janeiro und 1
aus Parana hatten Seifen, die letztere (Dias Brasil) auch Talgkerzen aus-
gestellt.

England war im Verhiltniss zu seiner grossartigen Stearin- und
Seifenproduktion nur schwach vertrefen.

Field in London. Wachs, Wallrath, Compositions- und Paraffin-
Kerzen. Toilettseifen, gebleichtes Ozokerit und daraus dargestellie Ker-
zen. Ein von Prof. Letheby dariiber ausgestelltes Gutachten berichtet
folgendes:

Die Kerzen, welche von diesem Stoffe gemach! werden, haben ein
perlenweises Aussehen und sind viel dichter und hiirter als Paraffin-
Kerzen, so dass sie, selbst wenn sie der Hitze eines sehr warmen Zim-
mers ausgeselzt sind, nicht weich werden, noch sich biegen, wie dies
bei Paraffin-Kerzen der Fall ist. Die Erfahrung hat in der That gelehrt,
dass einige im Handel vorkommende Paraffin-Kerzen einer Temperatur
von 32° (.. nicht widerstehen und die meisten bei einer Temperatur von
37° weich werden und sich biegen. Ozokerit hingegen bleibt fest umd
harf bei einer Temperatur von 43°, welche viel hoher ist, als die eines
gewohnlichen Zimmers in einem warmen Klima, Dieses kommt daher,
dass der Schmelzpunkt des Stoffes so hoch ist als 60° G. — der von Pa-
raffin ist von 509 bis 55°, Sperm (Wallrath) 49°, Wachs 60° und Stearin 55°.

Die folgende vergleichende Tabelle gibt die Zahl der Gran am,
welche erforderlich sind, das Licht von 1,000 Gran der besten Original-
Spermacet- (Wallrath) Kerzen zu geben:
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B ARV £ T ¢ e A e T R R 754
Paratfin-Rergen=sr -, o o ¥l000 o0 von -798:bigd 891
e RS T R S sy e Y St 1,000
WWashelarzam: .5 =T R g e S 1,150
Verschiedene Composition-Kerzen . . von 992 bis 1,189
Stearin-Sgure-Eérzen . & & o h e Lo 1,200

Ozokerit-Kerzen scheinen demnach unter allen Arten von Lichten
die hochste Leuchtkraft zu besitzen. Die vornehmsten Eigenthiimlich-
keiten der Substanz sind thatsichlich folgende:

1. Bie hat einen sehr hohen Schmelzpunkt, biegt sich nicht und

wird nicht weich in einem warmen Zimmer;

Sie besitzt grosse Leuchtkraft;

Sie brennt mit einem trocknen Kelch und trieft nicht so, wie
gewohnliche, durchsichtige Lichter;

4. Sie ist géinzlich frei von Geruch, hat ein dem feinsten gebleich-

ten Bienenwachs ganz ifihnliches Aussehen, und ist beim
Antasten nicht fettig.

Pols aus London. Arachis-, Riib-, Baumwollsamen, Nuss-, Fisch-
und Klauendl, roh und gereinigt.

Price Candle Co. in London. Compositkerzen, Nachtlichter,
Oele, Seifen, Paraffin, Stearin, Ozokerit, Glycerin, Schmierdle u. s. Ww.
Die Firma, eine der ersten welche Glycerin durch Destillation reinigte,
verarbeitet speziell Palmol und den Rangon-Theer aus Birmah.

Young. Paraffin-, Light- and Mineral-0il-Co. in Glasgow.
Produkte der Boghead-Destillation, Paraffin, mineralische Oele, Schmier
ole, Kerzen u. s. w.

Dann eine Reihe Aussteller von Toilettseifen, wie Atkinson, Rim-
mel u. s. w.

Deutsches Reich. Sowohl die Oel- als die Stearin-, Kerzen- und
Seifenfabrikation waren gut, mitunter ausgezeichnet verireten.

Wolff in Grossgerau (Hessen). Oelfabrikation, Spezialitit Palm-
kernél; der Werth der im Jahr 1871 verbrauchten Palmkerne belief sich
auf 450,000 Florin. 30 Arbeiter,

Heins und Asbeck in Harburg (Hannover). Oelfabrikation, Spe:
zialitit Palmnusskern- uud Coceosnusséle. Im Jahr 1871 wurden 95,000
Cent. Palmnusskerne, 8000 Cent. Cloccosnusskerne und 9000 Cent. Reps-
und Riibensamen zu 111,000 Cent. Oel und Presskuchen (Tourteaux)
verarbeifet. 99 Arbeiter.

Hirschberg in Ifzehoe (Schleswig-Holstein). Oel- und Seifen-
fabrikation, Spezialitit Nuss- und Palmkerndle, helle Schmierseife. Ver-
arbeitet 40,000 Cent. Oelfrtichte und 3000 Cent. Potasche. Werth der
Produktion 285,000 Thaler. 28-—38 Arbeiter.

Jiirgensen, Krog & Co. in Flenshurg (Schleswig-Holstein). Palm:
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glfabrik. Werth der Rohstoffe 995,000 Th. Produktion 16,000 Cent.
Palmkerndl, 24,500 Cent. Palmkuchen. 29 Arbeiter.

Herz in Berlin. Oele und Oelkuchen. Werth der Oelsaaten
1500,000 Th. Werth der Oele und Oelkuchen 610,000 Th. 150—300
Arbeiter. 2 Dampfmaschinen von 85 Pferdekriiften.

Amtsmiihle zu Brannsberg (Ostpreussen). Verbrauch von Riib-
und Leinsamen fiir 184,000 Th. Produzirt fir 68,000 Th. R iihol, 70,000 Th.
Leindl, 66,000 Th. Oelkuchen. 47—5H9 Arbeiter.

Oppenheimer in Sprottau (Westphalen). Verbrauch von Oel-
samen fiir 243,000 Th. Oelfabrikation und Raffinerie; Fabrikation von
Maschinenschmiersl, Spezialitat Spinndl als Surrogat fiir Olivendl.

Yereinigte Breslaner Qelfabriken, Hansen in Flenshurg, Oele
und Oelkuchen.

Sievers in Kiel, Oele-, Oelfarben- und Firnissfabrikation. Werth
der Rohprodukte 227,000 Th. Produktion von 11,250 Cent. Riibal,
95,000 Cent. Leinsl, 16,500 Cent. Repskuchen, 7000 Cent. Leinkuchen
im Gesammtwerth von 259,000 Th.

Gebriider Maier in Gailsdorf, Sautter in Soéfflingen (beide in
Wiirtemberg), Cuntze in Ciln. Taschenuhren-Schmiersl.

Lairitz in Remda (Sachsen-Weimar), Mack in Reichenhall
(Bayern), Bad Ottenstein (Sachsen). Kiefernadel-Oele und Exirakte.
Pommerensdorffer Seifen- und Chemikalienfabrik in Berlin. Pro-
duktion 10,000 Cent. Schmierseife, 2000 Cent. harte Seife, 1200 Cent.
Toilettseifen. 119 Arbeiter.

Badische Stearinkerzenfabrik in Mannheim. Fettsiure, Oel-
siure, Stearinmasse und Kerzen, Oleinseife, Glycerin.

Qettinger in Mannheim, Qeifenfabrikation. 50,000 Cent. im Jahr,
Werth der Produklion 600,000 fl. 44. Arbeiter.

Kuentzelmann in Dresden. Seifen- und Kerzenfabrik. Spezialitit
Sehmierseife. Werth der Produktion 111,000 Th. Die Firma hatte neben
sehr schtnen Olein-, Talgkern-, gekdrnten Thran-, Honig- und Harzleim-
Seifen auch einen Seifenblock, intitulirt »Schwindelseife« ausgestellt, von
welchem sie angab, dass derselbe auf 1 Kg. Fetl nicht weniger als 12 Kg.
Wasser enthielt.

Gruner in Esslingen. Schone Seifen fiir technischen (Kamm-
garnspinnereien und Kattundruckereien) und medizinischen Gebrauch,
Aehnliche Seifen auch von Griiger in Milhausen (Thiringen) ausgestellt.

Béhm in Offenbach. Parfumeriewaaren und Toilettenseifen.
Umsatz 331,000 fl. 107 Arbeiter.

Dann noch eine Reihe Aussteller von Wagenfelt, Maschinen-,
Schmier- und Lederdlen.

Oestreich und Ungarn. Die Fett-Industrien waren in Oestreich
aufs Glinzendste vertreten. Nicht nur zeigten die Produkie dass die
Fabrikation auf einer sehr hohen Stufe von Vollkommenheit stehe und
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derjenigen der andern hauptind
aber die Ausstellungen

1striellen Liinder in nichts nachgebe,
selbst waren im Ganzen auf’s Geschmackvollste

eit der Produktion einer be-
deutenden Zahl von Fabriken. Nicht nur deckt die Seife n-, Lichier
und Kerzenerzeugung vollstindig

ausgesiattet und bezeugien die Grossarti

‘niss, es wird
aber jidhrlich noch eine bedeutende Menge Stearinkerzen exportirt
(13,523 Cent.).
Die Zahl der
nur die Hauptfirmen erwihnen kénnen.
U;vn.w Oel-Industrie-Gesellschaft. Spe
Maschinen-Oel, Klauenfett, Produktion von 150,000 Cent.

inlindische Be

1845

steller war eine sehr betriichtliche, so dass wir

ialititen Speise-, Lein-,

stl allein,

Griirtner jun. bei Wien. Rohes und raffinirtes Riihsl, Mais- und
Leindl, siurefreies Maschinen- und Lokomotiv-Schmiersl, Oelfirniss, zu-
gleich auch Fabrikation von Stirke- und Gummisurrogaten.

Sarg’s Sohn & Co. in Liesing bei \\'it-rl. Grossartizes Etablis=

sement. Prachivolle Ausstellung; kolossals te von A. de Milly in
Stearin, Kerzen und Seifen aller Sorten, I\1\~!.1.l isirtes chemisch reines
Glycerin. Alle Produkte ganz ausgezeichneter Qualitat.

Wiener Apollo-Kerzenfabrik und Seifensieder-Gewercks- Ge-
sellschaft. Eine der grissien und Jn“<|r-iN"L‘l'iulll_e,‘.tr_’.n Fabriken l'llll'r_\}m:::_
Das Aus
verarbeitel

ellungsobjekl war eine kolossale Kerzenpyramide., Die Fabrik
gegen 4,000,000 Kg. Talg, zum Theil aus Australien und Siid-
n. Aus der erhallenen Oelsiure werden mehr als
1,000,000 Kg. Seifen bereitel, der Rest wird verkauft. Die

amerika bez

A 1‘:1’!{'1“0]( er-

zen haben durch ihre Vortrefflichkeit sich einen europiischen Ruf er
worben. 332 Arbeiter. 9 Dampfkessel, 9 Dampfkochapparate, 20 hy-
draulische Pressen, ein Robert'scher Vacunmapparat zur Concentration
des Glycerins, 4 Seifenkessel jeder zu 5,600 Kg. u. s. w. Die Verseifung

mit nur 3 % Kalk und unter Hoch:

1ck wird nicht durch direkte Feue-
rung, aber durch hochgespanntem Dampf bewirkt.

Fischer in Wien und Simmering, Kerzen-, Seifen- und Salpe-
terfabrik. Seifen fiir Haushalt, Industrien und Toilette.

J. Hoffmann in Algersdorf bei Graz Stearin-, Kerzen-, Seifen-
und Glyeerinfabrik. Das Ausstellungsc

bjeki war ein sehr geschmackvol-
ler Tempel aus Stearinkerzen und Stearinguss, mit einer wirklich kiins

lerisch

T

eleganien Statue der Styria aus blendend weissem, hartem, an sich

vortrefflichem Stearin,

Hartl & Sohn in Wien, U nschlittkerzen- und Seifenfabrik.
Wasch-, Manufactur-, Goceosil- und Toiletten-Seifen. Rohmaterial 12,000
Cent. Talg. Produktion 1800 Cent. Talgkerzen, 10,000 Cent. Wasch- und
Manufaktur-Seifen, 100,000 Dz. Toilettenseifen.

Semmler & Frenzl in Briinn, Produktion 10,000 Cent. Stearin-
Kerzen. 6000 Cent. Oleinsiure. 1000 Cent. Glycerin. 1000 Cent. diverse
Seifen,
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Uiblein & Sohn in Wien, Stearinkerzen und Seifen. Schmier-
Seife.

Schellinger Briider in Wien., Kerzen- und Seifenfabrik. Specia-
litit Palmkerndl, Kern-, Schmier- und Harzseifen.

Perl in Wien. Talgkerzen, Seifen- und Parfumeriewaaren-Fabrik.
Als Ausstellungsobjekt die Statue der Vindebona auf einem Postamenl
stehend, an dessen 4 Eckseiten auf Sdulen 4 Knaben, die 4 Jahreszeiten
vorsiellend, alles aus Seife geschnitten; dabei viele Decorations-Objecte,
Darstellungen von Blumen und Frichien ebenfalls aus Seife. 54—60
Arbeiter.

Himmelbauer in Stoekerau bei Wien und in Mihr-Ostrau. Die
Fabrik in Stockerau produzirt jihrlich 10,000 Cent. Stearinkerzen, 10,000
Cent. Helioskerzen (Mischung von Stearin und Paraffin), 20,000 Cent.
Waschseifen, 100,000 Dz. Toilettenseifen. Die Fabrik in Mihr-Ostrau
erzeugt {6000—S8000 Cent. Paraffin, 9000—10,000 Cent. Petroleum und
schwere Mineralole. Das nothige Erdwachs (Ozokerit) wird von Borys-
law in Galizien bezogen. 240 Arbeiter.

Chiozza & Figlio in Triest. Ordinire und feine parfumirte Sei-
fen in Blicken und Stiicken.

Altmann, junior, Doblinger in Wien, Fischa Peregrin in
Bistritz, (Mihren.) Rohes und gebleichtes Wachs, Wachskerzen.

Masotti in Roveredo. Jihrliche Produktion von 1500 Cent.
Wachskerzen und andere Wachsarbeiten.

Kerzenfabrik Flora in Pesth. Hiibsche Ausstellung der Stearin-
und Seifen-Industrie.

Stearinkerzenfabrik, Herrmannstadt in Siebenbiirgen. Talg,
Siuren, Kerzen, Seifen und Glycerin. Diese, schon in der 1. Section er-
wihnte Fabrik erzeugt die fiir ihren Bedarf ndthige Schwefelsiure und
daneben Soda und Chlorkalk. Die Ausstellung war eine im Ganzen be-
friedigende.

Es waren noch Seifen von Ausstellern aus Kronstadt, Szegedin,
Semlin, Warasdin, Fiume, Pesth, Oedenburg ausgestelll worden, welche
sum grossten Theil in die Cathegorie der ordiniren Haushaltungsseifen
gehiirten.

Wachs von Mergenthaler in Essegg und Ujilaky in Kopreinitz.

Schweinefett von Rechner & Felter in Temesvar. Sonnenblu-
menél von Lobmayer in Buda-Pest.

Frankreich. Obgleich die Oel, Stearin- und Seifenfabrikation in
Frankreich eine sehr bedeutende und weit forigeschrittene ist und die
dieselben betreffenden Haupterfindungen und Verbesserungen franzisische
Errungenschaften sind (man darf nur die Namen von Gay Lussae, Che-
vreul, Frémy, Cambacérés, de Milly, Motard nennen), so war doch Frank-
reich in dieser Hinsicht in Wien nur sehr kirglich vertreten. Wir kon-
nen nur folgende Aussteller bezeichnen:
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Yeneque in Iyry (ehemalige Firma de Milly). Sehr schone Stea-
rinmassen und Kerzen, Talglichter, Oelsiure, Glyeerin.

Vialon & Co. in Lyon, Aehnliche Ansstellung, zu gleicher Zeit
auch Seifen.

Souffrice & Co. in St. Denis. Talz, Fette, Stearin. Die Aus-

stellung war besonders dadurch interessant, dass sie die verschiedenar-

tigen Verwendungen der Abfille der Schlachthiuser darstellle, unter
andern auch animalischer Diinger (Engrais animal des boucheries et
Abatloirs de Paris).

Houzeau auns Rheims. Fette und Seifen aus Abfall, Kiichen und
Walkfetten, Knochenfett. Produkte der Knochendestillation.

Laurencin in Marseille, Sehr schéne verschiedenartige Mars

eil-
ler Seifen und weisse Seifen. Aus weisser Seife geschnillen waren auch
Biisten von Thiers von dieser Firma ¢

Bock & Defrey in Paris. Haushaltungs-, Manufactur- und me-

e . worden.

dicinische Seifen.

Chatanay aus Lyon. Stearin und Seifen. Roux ans Marseille,
Oele und Seifen.

Trouehet ans Marseille, Olivendl und Seife. Sirandé auns Di-
jon. Seifen.

Devin aus Rouen. Klauendl. Deuntsch & Alfroy & Papin aus
Paris, Eynard aus Lyon. Schmier- und Maschinenale.

Montaland aus Lyon. Talg, Stearin, Kerzen, Seifen, rohes und
gebleichtes Wachs.

Belgien., Aeusserst din vertreten.

Claude in Briissel. Raffinirles Repsil.

Des Cressoniéres bei Briissel, Dubois bei Charleroi, Goos-
sens & Yoetz in Wawre. Toiletten- und Hausseifen.

Yoog bei Briissel. Oelsorten und Schmierdle.

Holland. Dde Jongh & Schyten in Tortrecht, Riib- und Lein-
samendl und Kuchen.

Kruysmolder in Amsterdam. Raffinirtes Riibhsl. Nihmaschinensl.

Cats in Groningen. Dorschleberthran auf den Lofoden Inseln
bereitet.

Stearinkerzen-Fabrik «Apollo» in Schiedam. Stearinkerzen,

Oleine, Glycerin.

nigliche Wachskerzenfabrik in Amsterdam. Stearin-Kirchen-

n

Signalkerzen, Olein, Glycerin.
Sanders & Co. in Leiden. Toilett- und Hausseifen.
Diinemark. Holmblad. Stearinkerzen. Fredens-Mille, Holm &
Sthne. Oel- und Seifenfabriken,
Clausen. Talg und Thran aus Island. Alle Aussteller in Kopen-

nagen,




it

Chemische Industrie, 95

Sehweden und Norwegen. Trollhiitta Oelmiihle Gesellschaft.
Leinsamendl und Kuchen.

Lilijeholmen Fabrik bei Stockholm. Stearin, Stearinkerzen,
(Olein, Glycerin.

Mack aus Tromsoé. Stein ans Christiania. Schéne und feine
Leberthrane.

Berger aus Hammerfest, Devold Lauritz & Hoél ans Aelesnnd,
Jordan, Kamstrup, Meyer & Co. aus Northeim. Stoltz ans Bergen,
Moller aus Christiana, Tromsoe’s Handelsverein, alle diese hatten
verschiedene Sorten und Proben von Thranen ausgestellt,

Italien. Die Oel- und Fett-Industrie spielt in Italien eine nicht
unwichtige Rolle, was schon durch die bedeutende Zahl der Aussteller
(50 fir die IIL Qaetion allein) benrkundet wird. Mehrere derselben re-
prasentiren grosse Geschifte, in welchen die Fabrikations-Methoden nur
wenig zu wiinschen iibrig lassen. Es ist unverkennbar, dass in Italien
in neuerer Zeit grosse Ansirengungen gemacht werden, um die Landes-
Industrien zu entwickeln und zu heben, und dass schon an vielen Or-
ten namhafte Erfolge erzielt worden sind.

Mit Uebergehung der zahlreichen kleinern Aussteller von Oelen,
besonders Olivendlen, von Seifen aller Arten, von rohem und gebleich-
tero Wachs, sowie von Talg, Stearin- und Wachskerzen erwihnen wir nur:

Gebrilder Lanza in Turin. Sehr grosse Stearin-, Stearinkerzen-
und Oleinseifen-Fabrikation; dieselbe ist zugleich chemische Fabrik, da
sie selbst jhre Chemikalien besonders Schwefelsiure darstellt. Die Ver-
seifung findet sowohl durch Kalk als durch Schwefelsiure statt. Destil-
lation der fetten Sduren von der Schwefelsiure-Saponification herriihrend
durch iiberhitzte Wasserdampfe. Die Lanza'schen Stearinkerzen sind
sehr gut fabrizirt und weithin verbreitef.

Oneto in San Pier d’Arena bei Genua. Palmal, Olivensl und
Oleinseifen.

Salin, L. & Co. & Gazzagne in Bari. Schon in der L. Seclion
besprochen. Oel- und Seifenfabrik. Die Seifen-Produktion iibersieigt
500,000 Kg. im Jahr.

Conté in Livorno. Verschiedenartige Seifen.

Zinno in Neapel, Abassi in Caserta, Savorani in Pisa, Baldini
in Perugia u. s. w. Wachs und Wachskerzen.

Russland. Schmidt in Riga. Produkiion von 39,000 Puds Lein-
und Rithsl und 146,000 Puds Presskuchen, im Werth von 380,000 Rubel.

Prokhoroff erzeugt in 3 verschiedenen Etablissementen (in Beler,
Kozlow und Vorondge) 100,000 Puds Talg im Werth von 500,000 Rubel.
60—80 Arbeiter.

Panoff, Schaguine & Co. in Petersburg. Produktion von 150,000
Puds Talg (fiir 700,000 R.), von 7000 Puds Blut-Eiweiss { Werth 60,000 Ti.)
und 15,000 Puds getrocknetem Blut (fiir 15,000 R.) 136 Arbeiler.
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Litiaguine in Berdiansk und Bolschoi-Tokmok (Tauris). Tale
und Talglichter, erzeugt aus 50,000 Himmel und 1000 Ochsen, fir
400,000 R. Talg. Produzirt 5000 P Talglichter. 405 Arbeiter.

Fiirst Yoronstsoff in Yalta (Tauris), Olivendl. Soline in Kasan,
Seehundsthran.

Schultz in Astrachan. Hiringsthran und Leim. Paltizen in
St. Petersburg. Fischleberthran.

Petroff in Eletz, Stearinkerzen und Seifen. Produktion yon
30,000 Puds Seifen und 10,000 Puds Kerzen, im Werth von 215,000 R,
100 Arbeiter,

Bote bei Minsk. Siearin und Stearinke
Seifen. Produktionswerth 290,000 B. 110 Arbei

Kaiser & Goier in Moscou. Olein-Harz und marbrirte Seifen,
Produktion 200,000 Puds, im Werth von 750,000 B. B0 Arbeiter.

Joukoff in St. Petersburg. Produkiion von 160,000 Puds Sei-
fen, im Werth von 54 4,000 R. 50 Arbeiter.

Linde in Petersburg. Toiletten- und Glycerin-Seifen, Pommaden
im Werth von 140,000 R.

Douriline bei Kherson. Hammeltalg. 40—50,000 Pud, im Werth
von 200 —275,000 R. 150 Arbeiter.

Goch bei Warschan. Produktion von 22,500 Puds Stearinkerzen,
2000 Puds Glycerin, 6,500 Puds Olein. im Werth von 300,000 B. Dampf-
maschine von 50 Pferdekriften. 80 Arbeiter.

Thomson in Riga. Oele, Fette und Seifen aus Knochen, Kiichen-
abfillen und Seifenbidern,

Graman & Talheim in Riea, Wagenschmieren, Harzseifen.

Portugal batte fiir fette Oele 1, fiir Seifen 2 Aussteller.

n. Gelbe und weisse

Spanien hatte fiir felte Oele, besonders Olivensl 23 Aussteller,
die meisten aus Alicante, Valencia und Murcia, fiir Seifen 11, fiir Wachs 5,
fir Kerzen 2 und fiir Maschinensl 1 Aussteller.

In der Tiirkei waren fiir fette Oele (Oliven-, Sesamsl) 13, fiir
Seifen 25, fiir Wachs 6, fiir Kerzen 2 Aussteller.

In Rumiinien sind zu erwdhnen:

Simon in Bukarest. Weisses und gelbes Wachs, schéne Wachs-
kerzen und Blumen und verschiedenartige Dekorations- regenstiinde aus
Wachs.

Stearinkerzenfabrik in Galatz. Stearin und Olefnsiiure, Stearin-
kerzen, Glycerin, mehrere Sorten Seifen. Es waren ausserdem in Ru-
minien fiir Fette und Oele 3, fiir Seifen 1, fir Wachs 9, fir Erdpech
und Ozokerit 3, fir Talgkerzen 3 Aussteller.

In Aegypten haite Prof. Gastinel Bay 11 Arten von Fettstoffen
ausgestellt.

In China Thier- und Pflanzentalg, Erbsen-, Erdnuss- und Theeile,
Seifen. Kialicha aus Shanghai zeigle eine vollstindige Sammlung der
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in China gebriuchlichen Wachs und Talgkerzen, wovon besonders die in
Formen gegossenen Wachskerzen ganz eigenthiimliche und originelle
Gestaltungen hatten. Die kathelische Mission in China hatte Seifensur-
rogate ausgestelll.

Auch von Japan waren einige Fettsorten (unter anderen Birenfett),
yvegetabilische Oele, Soya-Oel, dann Baum-, Bienen- und Insekten-Wachs
und Wachskerzen ausgestellt.

Aussteller der Sehweiz: Brunett & Co. in Chur (Graubiindten).
(hurer Oelseife. Die Fabrik 1830 gegriindet, beschiftigt in diesem Au-
genblick 8 Arbeiter.  Neben der Seifenfabrikation wird noch eine
Sehmalzsiederei und Talglichter-Darstellung betrieben. Die Seife zeich-
nete sich durch Giite und zugleich durch Billigkeit aus. Werth der Pro-
duktion 60,000 Fr.

Fr. Steinfels in Ziirieh. Tm Jahr 1832 gegriindel, unstreitig die
erste und bedeutendste Seifenfabrik der Schweiz, welche ausserdem eine
Talgausschmelzerei, gegossene Talgkerzenfabrikation und die Darstellung
von Tournante (Probe) Olivendl, fiir Tiirkischroth-Farbereien betreibt.
Der Firma Steinfels gehiirt das Verdienst in Europa, die verbesserten
amerikanischen Kerzenmaschinen eingefiihrt zu haben, indem sie 1858
sechs solcher Maschinen anschaffte, ein mechanisches Atelier griindete
(welches jetzt noch in Luzern unter der Firma Gross besteht), von wel-
chem aus solche Maschinen in alle Linder von Duropa versandt wur-

den. In derselben werden 100 Kerzen auf einmal durch eine Kurbel-
drehung aus den Formen gezogen und sie kénnen auf jeder beliebigen
Hohe abgeschnitten werden und da die Dochie unter der Maschine auf-
gewickelt sind, braucht man sie nur alle 2—4 Wochen zu ersetzen.

Die Fabrik besitzt 2 Dampfkessel, 1 Dampfmaschine, 1 hydrauli-
schen Aufzug, 3 Dampfpumpen (insgesammt von 73 Pferdekriften), Oel-
Seifen und Laogenpumpen, Seifen-Schneidmaschinen und Pressen, guss-
siserne Seifenformen, sehr grosse Seifenkessel, theils mit directer, theils
mit Dampfheizung, eiserne hermetisch schliessende Talgschmalzkessel
U. 8. w. Sie beschiftigt 36 Arbeiter. Die Jahresproduktion belduft sich
auf eirea 30,000 Cent., im Werth von 1,500,000—1,800,000 F'r.

Die von der Firma Steinfels auf eine elegante und gefillige Art
ausgestellten Gegenstiinde waren:

1. Kaltfabrizirte Toilette- (Hand-) Seife.

2. Transparenie Glycerin-Seife.

3. Gepresste Olein-Seife.

4, Kali-Seife, fiir industrielle Zwecke, nimlich: Zum Bleichen —
zur Bereitung der Schlichte — zum Entschiilen der Seide u.s.w.

b. Aechte Kernseife, mit rothem Natur-Marmor.

6. Hellgelbe, rein geschliffene, dchte Harzkernseife.

7. Weisse, rein geschliffene, dchte Kernseife.

8 Hochgelbe, reingeschliffene Harzkernseife.
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9. Roth marmorirte Halb-Kernseife.

10. Neutrale Oleinseife, fiir industrielle Zwecke., Hat in der schwei-
zerischen Schwarz-Seidefiirberei die weisse Marseiller-Oelseife
vollstindig verdringt.

11. Neutrale wei enil-Seife (sogenannte Marseiller-Seife), —
wird in der schweizerischen Seide- und Rothfirberei mit Vor-

theil anstatt der von Marseille kommenden Seife verwendet.
12. Blau marmorirte Halb-Kernszeife.
13. Amerikanische gelbe Harzseife ihr grosser Gehalt an Harz
(100 “lo) macht diese #chte Kernseife zu einer sehr billigen,
vortheilhaften Haushaltungs-Seife.

14, Kalt fabrizirte Seife, marmorirt.

15. Aechte Harzkernseife mit Natur-Marmor. Nicht vollkommen

rein geschliffen.

16. Kalt fabrizirte Seife, weiss.

Alle diese Seifensorten wurden als sehr schdne, gut fabrizirte
erkannt. Besondere Anerkennung fanden die Harzseifen, wegen ihrer
hellen Farbe, Trockenheit und Hiarte. Die Olefnseife aus No. 10 aus
pur Olein, wegen ihrer Reinheit, Neutralilit, schwachem Geruche und
sehr heller Farbe. Die Olivendl (Marseiller) Seife, weil dieselbe durch:
aus neutral, fein weiss, rein und von angenehmem Oelgeruch war. Als
bester Beweis der vorziglichen Leistungen der Firma Steinfels kann an-
gefiihrt werden, dass nach dem Urtheil eines sehr competenien franzd-
sischen Jury-Mitgliedes die Steinfels'schen Produkte den #chten und best
fabricirten Marseillerseifen die gefihrlichste und erfolgreichste Concur
renz machen.

H. Hauser & Co. in Ziirich. Fabrikation von Maschinen- und
Schmierdlen.

Ausgestellt waren 1) Maschinendl, welches geruchlos, Schleim-Har
und was besonders hervorzuheben ist, complet siurefrei war. Es fihlt
sich sehr fettiz an, ohne im mindesten klebrig zu sein und besitzt in
dieser Hinsicht einen Vortheil vor dem Olivensl, weil es dadurch fihig
wird, fiir Spindeln, Webstiihle und Transmissionen einen grossern Zu-
satz von Mineralolen ohne Nachtheil zu ertragen. Die Darslellung die-
ses Maschinentls geschieht durch einen Prozess, welcher nicht nur alle
schon vorhandene Siure entfernt, aber auch deren Nachbildung aufs
Wirksamste ausschliesst.

2) Geruchloses Spindeldl.

3) Nihmaschinendl, auch fiir Stickmaschinen und andere feine
Mechanismen verwendbar.

4) Waffenol, welches auch nach lingerem Gebrauch den Mechanis-
mus rein und unverharzt erhilt.

Die Firma hatte leider ihre wirklich guten Produkie so unvor
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theilhaft ausgestellt, dass dieselben nur sehr wenig die Aufmerksamkeit
auf sich gezogen haben.

Amblet & Poncet in Genf. Oel fir Uhrenmacherei und fiir
Prazisions- Apparate.

Ausgestellt waren 2 grossere Flaschen Schmieriile, die eine fiir
Prizisions-Apparate, die andere fiir Uhrmacherei; dann 4 kleinere Flasch-
chen ganz feine Oele.

Diese Oele sind mit bestem Olivendl dargestellt, aus welchen das
reine, siurefreie Olein durch einen besondern Prozess ausgezogen wird.
Es widersteht ohne zu gefrieren einer Kilte von 15 bis 20° und erhilt
sich unverindert mehrere Jahre ohne sich zu verzehren oder zu ver-
flichtigen und noch weniger zu verharzen. Die Firma dalirt schon
yon 1755,

Lounis Vaucher in Peseux (Neuenburg). Oel fiir die Uhrenma-
cherei.

Ausgestellt waren 6 Flischchen sehr feines Olein aus Klauenfett.

Das Mark der Ochsenfiisse wird nicht auf die gewd&hnliche Art
fiber heissem Wasser ausgelassen, sondern wird sogleich, kaum ans den
Knochen herausgenommen, von jeder Unreinigkeit (Blut, Fibrin ete.) ge-
trennt, um jeden Anlass zur Fiulniss oder fettzersetzender Corruption
1 enifernen.

Hierauf wird durch ein besonderes Verfaliren das Stearin vom
eigentlichen Olein getrennt. Das Stearin dient zuom Schmieren der Nih-
maschinen, wihrend das ganz reine und véllig unzersefzt und complet
neutral gebliebene Olein in der Uhrenmacherei verwendet wird.

Dieses Olein ist sehr geschiitzt. Es hiilt eine Kiilte von 10? aus
ohne zu gestehen oder fest zu werden. Zudem wird es durch erhohte
Temperatur weder verdickt, noch verharzt und nur sehr langsam ranzig.
Es wird daher auch &fters fiir die tropischen Linder begehrt, wo man
ihm vor dem sogenannten <amerikanischen Oele» und anderen Oelen
den Vorzug gibt. Die Fabrikation datirt von 1863,

B. Produkte der trockenen Destillation.

Die Haupt-Rohprodukte, welche den Prozessen der trockenen De-
stillation unterworfen werden, sind:

Das Petrolenm, (zu welehem man noch die Bitumen, Asphalte,
Erdpech und Erdharz, Ozokerit zihlen kann.)

Die Braun- und Steinkohlen oder vielmehr deren Theere, die ve-
getabilischen Harze, das Holz und die Knochen (diese letztern beinahe
ausschliesslich zur Darstellung des zur Entfirbung dienenden Bleischwarz.)

Die Holzdestillation ist zum gréssten Theil schon in den friiberen
Sectionen besprochen worden, weil eines ihrer Hauptderivate, die Essig-
siure und deren Salze in die eigentlichen chemischen Produkte gehort.

i T G il bt 4
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Die Knochen-Destillation wird celten allein betrieben, sondem

reibt sich gewdhnlich an die Fabrikation von Ammoniaksalzen und ven
kiinstlichem Diinger an. Sie hat tibrigens nur untergeordnete Bedeutung,

1) Das Petroleum.

Der Hauptproducent von Petroleam ist unstreitig Nordamerik:
(Vereinigte Staaten und Canada), Jedermann kennt den ungeheuren
Aufschwung, welchen die Exportation von amerikanischem Petroleum
nach allen Lindern Europas in dem kurzen Zeitraum von 13 Jahren
genommen und den Einfluss, welchen sie auf viele Industrien unseres
Continents ausgeiibt hat. Die tigliche Produktion der Vereinigten Staa-
ten (vorzugsweise West Pennsylvanien, Venango County, wo Oil Creek,
Titusville ele. sich befinden), beliuft sich im Mittel auf 1%/ Million Li-
ter. Frither wurde das Petroleum roh exportirt, heut zu Tag wird es

grosstentheils schon in Amerika einem Raffinir-Destillationsprozess un-
terworfen.

Man erhiilt hierbei: a)'Sehr leichte, niedrig siedende und daher
auch sehr leicht entziindliche fliissige Kohlenmassenstoffe (Petroleum
Benzin, Kerosolen, Neolin, Ligroin), welche theils in eigens construirten
Lampen als Beleuchtungsmaterial, theils an Stellen von Schwefelkohlen-
stoff und wahrem Benzin, zur Fleckenreinigung, zur Extraction von fel-
ten Oelen aus Riickstinden und zum Carburiren wvon schlechtem, mil
wenig leuchtenden Flammen brennendem Leuchtgas, mannigfache Ver
wendung finden.
gegen 130—140° siedende eigentliche Petroleum (das Be
leuchtungsmaterial unserer Petroleumlampen), welches in so grossem
Massstabe in vielen Gegenden, besonders in kleinen Stidten und Flecken

b) Das

die Beleuchtung mit fetten vegetabilischen Oelen (Riib-Colza-Olivendl)
verdringt hat.

¢) Die Petroleum-Riickstinde, welche theils zur Fabrikation von
Paraffin und von mineralischen Sechmiermitteln, theils aueh zur Darslel
lung eines sehr kohlenreichen und mit ausgezeichnet leuchtender Flamme
brennenden Leuchtgases benutzl werden.

Die (leophéne 0il Co. von New York hatte Kerosendl, Steven:
son- Brothers & Co. in Philadelphia gereinigtes Paraffin, Ch. Pratt
aus New-York schwer entziindliches Astraldl aus Petrolenm ausgestelll
aten

Anthracen, welches heut zu Tage in ziemlich bedeutenden Quantit
von Nordamerika geliefert wird, fehlte génzlich,

Auf den Inseln Cuba und Trinidad wird ebenfalls Petroleum,
aber besonders Asphalt und Bitumen gefunden,

Nach Nordamerika ist wohl Russland das an Petroleum reichste
Land. Es kommt besonders in der Nihe von Bakou und auf der Halb:
insel Apscheron (beim kaspischen Meere) vor. Das dort auch vorkom-

o
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mende Erdpech (Nephtagil), welches zur Paraffin-Fabrikation dient, ist
vermuthlich der Riickstand von an der Luft verdampftem Petroleum.

Aussteller waren: Gebriider Siemens in Zarskoé-Kolodski (Trans-
kaukasien); Mineralfabrik von Mouraievna. Maschinendl. Petroleum.
Paraffin. Techniseh chemische Fabrik vom Tourenguis. Theerderi-
vate. Maschinen- und Lederfette. Holz- und Eisenfirnisse. Sidorow
ans Siberien. Siberisches Rohpetroleum. Jakovenko aus Odessa hatte
Modelle 1) eines Behilters zum Aufbewahren von Petroleum unter
doppeltem Wasserdruck, um jede Ausdiinstung unmoglich zu machen —
9) eines Messapparates mit hydraulischem Druck zum Detailverkauf des
Petrolenms, ausgestellt.

In Rumiinien existiren ziemlich zahlreiche Petroleumbrunnen, im
Tertidr-Gebirge, lingst den Karpathen, welche jahrlich gegen 10,000,000
Liter Petroleum liefern. Dieses wird theils roh, theils raffinirt expor-
fit. Auch findet man ziemlich viel Erdpech und Ozokerit. Rumiinien
haite 7 Aussteller von Petroleum und Erdpech.

In Galizien, auf der Nordseite der Karpathen, finden sich in dhn-
licher geologischer Lage, wie in Ruminien, eine Linge von 250 Kilom.
sinnehmend, zahlreiche Petroleumquellen und Becken (man ziihlt deren
gegen 5000, aber eher aufgeschiirpft als gegraben) besonders in der Um-
gebung von Boryslaw, und bedeutende Ozokerit-Lagerstitten, besonders
bei Moerisch-Oestrau.

Wir entlehnen dem interessanten Bericht von Prof. H. Schwarz
iiber die Fettwaaren folgende Angaben: «Nachdem schon seit 1848 ji~
dische Unternehmer die Gewinnung des Petroleams eingeleitet, ent-
wickelte sich seit 1853 ein wilder Raubbau mittelst flacher Schiichte, die
auf die obern Schichten des Petroleums fiihrenden Mergels abgeteuft
und nachdem der nichste Umkreis erschépft, verlassen und durch neue
Sehiichte erselzt wurden. Seltner wurde der geforderie Mergel in Was-
ser zertheilt, wo dann das anhaftende Petroleam zur Oberfliche stieg.

Allmiihlig trat indessen ein etwas energischerer industrieller Be-
trieb ein, so dass die Ausbeute im Jahr 1866 die Hohe von 166,000
Cent. (nach andern Angaben selbst 182,000 Cent. Petroleum und 50,400
Cent. Ozokerit) erreichte. Sie ist aber seither wieder bis auf 70,000 Cent.
Patroleunm herabgegangen.

Grosse Verdienste um diese Industrie hat sich der frihere Apo-
theker Lukasiewiez erworben, der zu Bobrka 3b Schichte oft bis zur
Tiefe von 700 Fuss niedergeirieben und dabei in den untern Teufen
das amerikanische Bohrsystem zur Anwendung gebracht. Einzelne die-
ser Schichte haben taglich bis zu 100 Cent. Petroleum geliefert, dessen
specifisches Gewicht zwischen 0.7—0.9 ist. In dem Zeitraum von 18b64—
1879 schwanklen die Preise des Rohpetroleums (loco Lemberg) per Cent.
zwischen 5%s+—7 6sterreichische Gulden.
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So viel scheint festgestelll, dass noch genligend Rohmaterial vor-
handen und dureh rationellen Belrieb zu gewinnen und eben so leicht
und vollstindig als das amerikanische Oel zu reinigen ist.

Das Bergol von Bobrka ist paraffinfrei (Formel ¢ 23 H 25) zeigt

33° Bé und liefert:

40°%es Leuchtsl, 1. Qualitit 2 ; : ; 50 %o
Leichtfliissige Oele, 2. Qualitat . 7 F 3 10 »
Schwerere Oele (noch zur Beleuchtung verwendbar) 10 »
Theer zu Wagenschmiere . : : - * 10 »
Abgang und Verlust . ] : : : : 20 »

100 %%

1 ]

Das Bergdl von Boryslaw zeigt 48—50° Bé, ist stark paraffinhaltig
und liefert bei der Destillation:
L
32°%es Leuchtdl, 1. Qualitit 50 %

Leichtfliissige Oele : i 20
Paraffin 1 . : ety
Theer . . : G i 5 »
Riickstinde . : 2 i & Si

100 %o

14: Aussteller haiten theils rohes, theils gereinigtes Petroleum aus-
gestelll. Der Ozokerit kommt bei Boryslaw und bei Dzwiniaq (néichst
Solotwina) in solchen Mengen vor, dass die Lager als sebr michtig und

ausgiebig und die Ausbeute als lohnend bezeichnet werden miissen. Es

), schmelzt bei

ist braungelh, wird durch Kneten in der Hand hellgel
2 und hat 0.95 Sp, Gw. Seine Zusammensetzung ist 86 %
und 14 % Wasserstoff. Der Preis per Cent. ist 8—8%: st

Grulden. Bei rationeller Destillation werden aus 100 Cent. erhallen:

Cienti

T

Kohlenstofi

40"%e Leuchtdle s . 39 %
Reines Paraffin g . 36 »
Nutzharer Theer : o 10 »
Riickstinde ; ) oy A

100 %

Unter den Ausstellern von Petroleum und Ozokerit sind zu erwilinen:
Wagenmann & Co. in Wien, Schone Ausstellung der Produkte
if-Industrie, worunter ein in den meisten Ei-

der Petroleum- und Ozo

senbahnen angewandtes Maschinenschmierdl, Feltschmieren fir Le

Paraffin, nach einer eigenthiimlichen Methode durch Extraction gereinig
Die Fabrik verarbeitet nicht nur inlindisches, aber auch amerikanisches
Petroleum. 150 Arbeiter.

Galizische Actien - Gesellschaft fiir Naphta - Rectification
Przamysl. Ausstellung von Erdwachs und Paraffin in Blocken, Schup:

pen und Kryslallen. Gusskerzen. Naphta-Gas- und Maschinentle, Mas
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schinenfette und Wagenschmiere. Verarbeitet jihrlich 15,000 Cent. Erd-
wachs und 90,000 Cent. Petroleum. 60 Arbeiter.

Dingler, Hr., & Co., Mihr-Ostrau. Paraffin-Kerzen- und Petro-
leum-Fabrik. Ozokerit. Bergdl. FParaffin und Paraffinkerzen.

Joryslawer Aectien-Gesellschaft hatle in einem hohen Schranke
die sehr interessante Sammlung von Ozokeril von verschiedenen Fund-
orlen, welche das Vorkommen dieses Korpers mit Kochsalz und Gyps
veranschaulichen, umgeschmolzenen Ozokerit, Erdsl aus Galizien u.s. w.
ausgestellt,

Hochstetter & Co. in Floridsdorf bei Wien. Fabrikation von
Beleuchtungsstoffen aus Ozokerit, Paraffin in Platten und Bldeken, Pa-
raffinkerzen und Oele, Benzin, Maschinenschmierdle und Schmierfette.
Besitzt eine Erdwachsschmelze in Boryslaw, verarbeitet jahrlich 16—
90,000 Cent. Ozokerit und 5—6000 Cent. Petrolenm. 100 Arbeiter.

Hr. Hochstetter, einer der thitigsten Industriellen Oesterreichs,
ist ausserdem Milbesitzer der Sodafabrik in Hruschau, der Mineraldlwerke
der K. K. Staalseisenbahn in Ungarn und der Blutlaugensalzfabrik in
Briinn.

Lukasiewicz, Ignaz. Bobrka bei Krosno. Rohes Bergdl, Ben-

zin, Petroleum, Schmiersle, Asphalt. 200 Arbeiter.

Gantenberg, Lauterbach & Goldhammer in Drohobycz (Gali-
zien). Bergdl, Erdwachs, Naphta, Paraffin, Paraffinschuppen und Ker-
zen. Blau-griin und Nutsehol, Naphta-Ruckstinde. 50 Arbeiter,

Delaval & Pleissen (Grybow). Galizische Oelproben. Pelroleum
fihrende Gesteine und Karte des Oelterrains in Mitlelgalizien.

(. Otto aus Frankfurt an der Oder hatte Ozokerit in den ver-
schiedenen Stadien seiner Bleichung zur Anschauung gebracht, durch
gin damit construirtes Postament, dessen unterste Schichte aus dem Roh-
produkt hestand, withrend oben eine Siule yom reinsten, weissgelblichen,
paraffinartigen Ozokerit das Ganze abschloss.

Im deutschen Reich ist Petrolenm und Asphalt im Hanndvrischen
{(Bentheim, Hannover und Peine) und im Fleass bei Bechelbronn und
Lobsann aufeefunden und ausgebeutet worden. Man verarbeitet jedoch
meistens pennsylvanisches Pelroleum. Aussteller von Petroleam, Deri-
vaten: Dittler & Herbst in Hamburg.

In Italien kommen Petroleum und Erdpeche an verschiedenen Stel-
len vor, wie z. B. in Sicilien, in den Abruzzen, bei Tocco und Pescara,
in Emilien bei Piacenza, Parma und Modena, meistens in Begleitung
von Gyps, Schwefel, Koehsalz, Braunkohlen und ofl verbunden mit Aus-
sirdbmungen von Kohlenwasserstoffgasen. Die Ausbeulung ist aber bis
jetzt eine nur sehr beschrinkie gewesen.

Das Istituto teenico von Modica (bei Syracusa) hatte rohes und
gereinigles Erdol, sowie dasselbe fithrende Gesteine ausgestellt.

In der Schweiz wird ein vortrefflicher Asphalt im Val de Travers
aufgefunden und in grossem Massstabe ausgebeulet.
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2) Die Braunkohlen und Braunkohlentheers,

Vor der Entdeckung der amerikanischen Petroleumquellen hatfe
sich in vielen Lindern Europas die Mineraldl-Industrie der Braunkohlen-

theere in ziemlichem Massstabe entwickelt. Es waren zahlreiche Schiste-

Torf-Braunkohlentle in den Handel gebracht worden. Durch den un-

geheuren Import von, in Qua ausgezeichnetem, Petroleum und dem

dadurch hervorgerufenen Sinken der Preise der ‘geringeren Mineraldle,

sind aber alle Fabriken, weleche mit armem Rohmaterial arbeiteten, zn

Grunde g
Dag

und in Sachsen-Th

ngen,

in England die Destillation der Bogheadkohlen

ingen diejenige der hellen Braunkohle aufrechi und
in lohnendem Betrieb erhalten kénnen, wegen den vorziiglichen Eigen-

schaften der dadurch erhaltenen Brenndle und besonders wegen dem be-

deutenden Quantum Paraffin, welches daraus dargestellt werden kanm.
d

Die schollische Boghead oder Torbanaehillkohle, (sowie diejenige,
welche von der Murajewnischen Kohlengruben-Gesellschaft im Gouverne-

men Rjdsan (Russland) ausg fert bei der langsamen und
0

bei nicht zu hoher Temperatur betriebenen Destillation bis zu 50 %

war)

Theer, der sehr reich an Oelen von hohem Siedpunkt und doch zugleich
geringem specifischen Gewicht ist. Diese zwei Eigenschalten vereinigt,
machen dieselben zu ausgezeichneten Leuchtdlen, welche mit sehr glin-
zender Flamme und ganz gefahrlos verbrennen, Das zu gleicher Zeit
entwickelte Gas ist ausserordentlich leuchtend und aus dieser Ursache
wird Bogheadkohle sehr oft in den Gasanstalten zur gewohnlichen Stein-
koble in den Gasretorten hinzugesetzt, 20 Cent. Boghead kénnen bis
zu 15,000 Cubik

s (as liefern, wihrend die beste Cannelkohle nur

L
11—12,000 Gubikfuss Leuchigas erzeugl. Der Theer der Boghead ent-
halt ausserdem eine betrichtliche Menge Paraffin.

Die Young’s Paraffin Light und Mineral 0il Co., welche Bog-
head in grossartigem Massstabe destillirt, hatte in Wien die verschieden-
artigen daraus erzeugten Brenn- und Schmierdle, Paraffin, roh und we-
reinigt; Paraffinkerzen, Paraffinile, Ammoniaksalze u. s. w. ansgestelll.

Die Paraffin- und Mineraldl-Industrie von Sachsen-Thiiringen da-
tirt von 1855—1856.

Man verwendet zur Destillation eine feinpulvrige, hellbraune Braun-
kohle, welche in Nestern und schmalen Lagern vorkommt, sich durch

hohen Wasserstoffgehalt (11 %) auszeichnet, durch Hilze sehmilzt und
an kochendem Weingeist ein bei cirea 70° schmelzendes, dem Ozo-

kerit dhnliches Harz abgiebt. Diese Art Kohle (Schwefelkohle) wird von
1

der gleichzeilig gefundenen ordindren, viel dunkleren Brennkohle sorg-
filtig geschieden und fiir sich in liegenden oder stehenden Eisenretorten
bei schwacher Rothgluth der Destillation unterworfen, wobei sie 16 %

eines specifisch leichten, aber durch seinen starken Paraffingehalt, selbst
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bei gewdhnlicher Temperatur, butterartig erscheinenden, nicht allzuge-
firbten Theers liefert.

Beim Raffiniren des Theeres haben die Fabrikanfen mil Recht
ihr Augenmerk darauf gerichtet, dass die grosstmégliche Ausbeute an
Paraffin und zwar an, nur bei hoherer Temperatur schmelzenden Pa-
raffins erhalien werde. Das wird erreicht durch schnelle Ableitung der
Dampfe aus den Destillirapparaten, durch Vermeidung unnéthiger Rec-
{ificationen, und duoreh direktes Behandeln der Theere mit etwas Schwe-
felsiure und nachtrigliche Destillation iiber Kalk. Das erzeugte Paraf-
fin wird in 2 Sorten getheilt, hartes, schwerschmelzbares (45°—60°%), wel-
ches zur Kerzenbereitung und weiches, leicht schmelzbares (32°—45°),
welches als Zusatz zu Wachs oder Stearinsiiure (dessen Krystallisation
es verhindert) oder in der Ziindhd&lzerfabrikation verwendet wird.

Im Jahr 1861 wurden: im Ganzen 15,000 Cent. Paraffin und
64,000 Cent. Mineralsle fabrizirt.

In 1871 produzirten in Sachsen-Thiiringen allein 41 Theerschwe-
lereien mit 1350 Arbeitern in 610 stehenden und in 1844 liegenden Re-
torten 676,480 Cent. Theer. Von 17 Theerraffinerien mit 1318 Arbei-
tern wurden 704,350 Cent. roher Theer auf Photogen, Solardl, Paraffingl,
Paraffin und Asphall verarbeitet und daraus etwa 100,000 Cent. Paraffin,
300,000 Cent. Mineraldle, 90,000 Cent. Paraffintle, welche hauptsichlich
fiir Wagen- und Maschinenschmiere, sowie auch, mit einigen andern
Rickstiinden, zur leichten und in wenig kostspieligen Apparaten zu er-
zielenden Darstellung von sehr hellbrennendem Leuchtgas dienen, darge-
stelll. Der Gesammiwerth der ganzen Produktion kann auf etwa
8,000,000 Thaler angeschlagen werden.

Eine grosse Zahl Maschinenfabriken, Zinngiessereien und Kessel-
sthmieden wird durch sie beschiftigt. Sie consumirt zur Theerproduk-
~ tion 12,890,800 Hecloliter Kohlen, zu Reinigungszwecken circa 80,000 Cent.

Schwefelsdure und 15,000 Cent. Aetznatron; grosse Mengen von Kisten,
Fissern, Glasballons, Papieren ete. dienen zur Verpackung der Fabrikate.
Die Brenndle werden fast ausschliesslich in der Niihe der Gewin-
nungsorte, im Konigreich Sachsen und in Oesterreich consumirt. Die
Paraffinsle werden in hellen und dunklen Farben zur Schmiermittel=
Fabrikation in ganz Deutschland " und in Oesterreich verbraucht; in
neuerer Zeit aber auch vielfach und mit Vortheil zur Gasfabrikation ver-
wendet. Sie liefern per Cent. ungefihr 30 Cubikmeter eines 3—4 Mal
heller leuchtenden Gases als die Steinkohlen. ;

Von dem gewonnenen Paraffin wird etwa die Hilfte in Deuisch-
land verbraucht; die andere Hilfte exportirt. Frither wurden die zur
Reinigung verwandten Chemikalien meistens nach deren Gebrauche weg-
geworfen. In neuerer Zeit verfihrt man rationeller und dkonomischer.

Die zur Reinigung dienende Soda wird durch Eindampfen und
Glithen zu kohlensaurem Natron regenerirt; auch manchmal mit der
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Schwefelsiure centralisirt, um Glaubersalz und Kreosotél zu gewinnen.

Die Schwefelsiure, welche ebenfalls zur Reinigung der Theerprodukie

snommenen Theers zur

gedient hatte, dient, nach Abscheidung des a
Superphosphal-, Ammoniak Sulfat- und Eisenvitriol-Fabrikation. Die
Theerriickstinde werden zu Russ verbrannt.

Aussteller fiir die Braunkohlen-Theer-Industrie

Hiibner in Zeitz; 318 Arbeiler. Siichsisch-Thiiringsche Actien-
Gesellschaft zn Halles 573 Arbeiter. Werschen-Weissenfelser Actiens
Gesellsehafts 207 Arbeiter. Halle’sche Mineralél- nnd Paraffinfabrik
von Konig & Co.3; 75 Arbeiter. A. Riebeck in Halle; 830 Arbeiter
Bunge & Corte in Ober-Riblingen; 40 Arbeiter. Vehrigs & Sihue
in Tauchorn: 316 Arbeiter. Rossner, Schneider & Co. in Zeitz; 292
Arbeiter. Suckow aus Breslau; Apparat zur Verwandlung von schwe-

ren Oelen in Leuchtgas.

9) Die Steinkohlen und Steinkohlentheere.
Bei der Destill

Steinkohlen (Cannelleoal) zum Behufe der Leucht

ition der fetten mit langer Flamme brennenden

gasdarstellung erhill

man ausser Cook, Leuchtgas und Ammoniakwasser, von 5—12 %o schwe-

:Tell

ren Theeres, welcher im Gegensatz zu den leichten Braunkohlenth
weder Petroleum noch Paraffin, aber dafiir Benzin, Toluol, viel Carbaol-
siure, Naphtalin und Anthracen enthill. Bei der grossen Verbreilung
der Gasbeleuchtung ist daher die Produktion von Steinkohlentheer eine
sehr betrichtliche.

rlich 30 Millionen Cent. Steinkohlen;

In London allein werden ji
in ganz [-',“:_-_-];mﬁ 200 Millionen, und wermuthlich in allen Lindern zu-

sammen 500 Millionen Cent. zu Gas verarbeitet. Nimmt man im

8 Yy Theer aus 100 Cent. Steinkohle, so ergibl sich eine Produktion von
40 Millionen Cent. Steinkohlentheer per Jahr. An vielen Orten wird
dieser Theer noch car nicht oder hochstens als Brennmaterial verwen-

det; ein kleiner Theil dient direkt zur Darstellung von Dachpappen und

anderem Deckungsmaterial, zur Herstel

lung von Asphalt, zu Asphalt-
rohren, zur Imprignalion und zum Anstrich von Holz, zur Desinfec
tion u. s. w.

[n den in wissenschaftlich urd industriell

¢ Hinsieht am meislen

and, Frankreich, Deutschland,

kohlentheer-Destillation auf eine bedeu-

-eschrittenen Lindern, besol

Belrgien hat sich .i-"‘]-”-"]- die S
tende Hohe erhoben und liefert nun eine ganze Reihe ebenso schiner
santer als werthvoller Produkte, welche die Basis der Fabri-
le

und intere
kation kiinstlicher Farbstoffe bilden. Noch ver ungefihr 4 Jahren wur
iger Hitze hauptsichlich
ole (9 -12 %), dann bei

die Destillation so geleitet, dass man bei *mé

die leichteren und flissigsien Karper, die Leucht
stirkerer Hitze die Schwerdle (20—35 ") abdestillirte und als Riickstand

/

einentheils weiches, theils hartes Pech erhielt.
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Durch Rectification, sowie durch Behandlung mit Schwefelsiure
und mit Natronlaugen wurden aus dem leichten Oele, Benzin (mehr oder
weniger Toluol, Xylol etc. enthaltend und in Folge dessen von einem
mehr oder weniger niederen Siedepunkt), Garbolsiure oder Phenol und
Naphtalin dargestellt. Die schweren Oele, welche Carbolséure- oder
Kreosot-haltig sind, darum auch Kreosotiile genannt, und welche beim
Erhalten und nach einiger Zeit einen schmierigen Anthracen-halligen
hlich zur Eisen-

Absatz bilden (sogenannte green grease), wurden haupt
bahn-Schwellen-Imprignation verwendet. Das Pech fand zahlreiche Ver-
wendung zu der Bereitung von kiinstlichem Asphall, zu Trottoirs, zur
Fabrikation kiinstlichen, gepressten Brennmalerials, zur Imprignation
von Backsteinen und Steinen, um dieselben gegen Feuchtigkeil undureh-
dringlich und gegen S#uren umangreifbar zu machen.

Die Hauptverwendung des Benzins ist seine Umwandlung zuerst
in Nitrobenzin und dann in Anilin, leichtes oder schweres oder mit an-
deren Worten mehr oder weniger Toluidin-, Xylidin-haltig, je nach dem
das Benzin mehr oder weniger hochsiedend war.

Seit der Entdeckung der Darstellung des kiinstlichen Alizarines
mittelst Anthracen, hat sich die Exiraction dieses letztern aus dem Theer
2t einem wichtigen Industriezweig ausgebildel. Es wiirde zu weil fiih-
ren, hier alle die Verbesserungen zu besprechen, welche in der Darstel-
lung der zahlreichien Steinkohleniheer-Derivate in den lelzlen Jahren
eingefithrt worden sind.

Wir wollen nur einige der wichtigsten kurz erwithnen.

Die Carbolsiure (Phenol), welche frither nur als dlige Fli
in den Handel gebrachl wurde, wird nun massenhaft in schon krystal-
lisirtemn Zustand erstellt und in einem solchen Grade von Reinheit,

issigkeit

dass es wegen seinen ausgezeichnei antiseptischen Wirkungen eine viel-
seilige medicinische Verwendung gefunden hal.

Das Hauptverdienst fiir die Reindarstellung der Carbolsiure gehort
Prof. Calvert in Manchester, (welcher leider als Juror in Wien erkrankie
und kurz darauf starb). Er hatte in der eunglischen Abtheilung grosse
Quantititen von Carbolsiure in allen Stadien der Reinheit ausgeslellt;
iparale

ausserdem noch pharmaceulische und cosmetiseche Carbolsiure-Pr
(Seifen, Pomaden, wiisserige und aleoolische Liésungen), mil Garbolsidure
dargestellte Farbstoffe, Pickrinsiure, Aurin, Corallin und damit gefarbte
Gewebe.

Um gewisse Anilinfarben (wie z. B. Anilinschwarz, Anilinblau)
im Zustand der grossten Reinheit und Schanheit darzustellen, muss mit
reinem Anilin operirt werden; fiir andere Farben muss reines Toluidin,
fiir andere wieder (wie z. B. fiir Fuchsin) sollen, wenn man die grosste
Ausheute erhalten will, bestimmte Mischungen von Anilin und Toluidin
verwendel werden, Nun sind aber diese Basen, wegen ihrem hohen
Siedpunkte und wegen der Aehnlichkeit der Eigenschaften, sehr schwer
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zu trennen, wenn sie eimmal gemischt sind. Der Berichterstatter hatte
darum schon vor einer Reihe von Jahren vorgesehlagen, die viel leichter
trennbaren Benzin und Toluol im Reinheilszustand darzustellen und
dazn die Anwendung der verbesserten Apparate mit Analysatoren und
Deflegmatoren empfohlen, welche in den grossen Alcooldestillerien ge-

1 und nach in die industrielle

braucht werden. Dieser Vorsehlag ist 1

Praxis tibergegangen und in Wien waren von vielen Ausstellern, beson-

ders aus Deutschland, Benzin, Toluol, Xylol, Nilrobenzol, Nitrotoluol,

aus welchen dann leicht auch chemisch reines Anilin, Toluidin, Xilidin
bereifet werden konnen, im Zustande hochster Reinheit ausgestellt
worden, Rohanthracene, Anthracen halb und ganz rein fehlten natiirlich
auch nicht, Seitdem der Berichtersiatter in einer grossern Arbeit fiber

Anthracen und seine Derivate verdffentlichte, dass aus dem Pech des

Steinkohlentheers sich noch eine bedeutende Quantitit Anthracen ge-

winnen lisst und zugleich die zu dieser Operation erforderlichen Appa-

rate und Processe beschrieben haite, wird jelzt an vielen Orten der
Theer bis zur Coaksbildung abdestillirt, um das fiir die Fabrikation von
kiinstlichem Alizarin so wichtiz gewordene Ausgangsprodukt in mog-
lichsl grossen Quantititen zu erhalten.

Unler den Ausstellern aus Frankreich sind anzufiihren :

Dehaynin in Paris, Einer der grossten Theerdestillirer. Hatte
sehr schone Benzine, Toluol, Pech, Leicht- und Schwerdle, Naphtalin,
Carbols

dure, Anthracen u. s. w. aunsgestellt,
Pariser Gascompagnie fiir Beleuchtung und Heizung. Theer
und Ammoniaky

Benzine, Carbols

und alle daraus abgeleiteten Produkte. Leuchtdle.

dure, Naphtalin, Nitrobenzol, Anilin, schwefelsaures
Ammoniak, Anthracen u. s. w.

Yedles. Pont d'Asniéres, Clichy bei Paris. Einer der bedeu-
tendsten Anilinfabrikanten, hatte Theer, Theerdle, reines Benzin, reines
Toluol, Nitrobenzin, Nitrotoluel, Anilin, Toluidin, Mathylanilin, Dife-
nylamin, Benzylchlorid u. s. w. und deren farbige Derivate ausgestellt.
Seine Ausstellung war eine sehr vollstindige und dem jetzigen Zustand
der Theerindustrie enlsprechende.

Deutschland hatte die Theerprodukte und deren Derivate in so
grosser Mannigfaltigkeit und in solcher Reinheit ausgestellt, dass ihm

der erste Rang in diesem Indusiriezweige gar nicht bestritten werden
kann. Von den meisten bedeutenden Fabrikanten kiinstlicher Farbstoffe
waren, ausser den eigentlichen Farbstoffen auch die zu deren Darstellung
ndthigen Rohmalterialien, vom Benzin, Toluol, Anthracen an, durch alle
Transformationen hindurch bis zum Endprodukte, alle Zwischenglieder
eben so schdn und reichlich als belehrend ausgestellt worden. Diese
Aussteller werden aber erst in der 5. Section ihre Beriicksichtigung finden.

Dr, Martins und Dr. Mendelssohn-Bartholdy. Gesellschaft fir
Anilinfabrikation in Rummelsburg bei Berlin. Diese unter ausgezeich®
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neter wissenschaftlicher Leitung stehende, 1867 gegriindete Fabrik pro-
duzirt Benzol, Toluol, Nitrobenzol, Nitrotoluol, Anilin, Toluidin, Chlor-
benzyl, Salpetersiure und als Spezialitit Methylaniline und prachtvoll
krystallisirtes Chloralhydrat. Sie consumirt 20,000 Ctr. Rohprodukte und
erzeugt Fabrikale im Werth von 300,000 Thaler. 43 Arbeiter, 1 Dampf-
maschine von 30 Pferdekriften.

J. W. Weiler & Co. in Ciéln. Gegriindet 1861. Rectification
von Benzol. Darstellung von Nitrobenzol, Nitrotoluol, Anilinen, Tolui-
din, nebst den meisten Derivaten des Steinkohlentheeres, wie Naphtha-
lin, Anthracen, Carbazol, Carbolsiure u. s. w. Spezialitit : chemisch
reines Anilin und Toluidin. Mit den Schwefelsaureabfallen wird Eisen-
vitriol produzirt.

Im Jahr 1871 consumirte die Fabrik 50,000 Ctr. Benzol, Sehwefel-
sdure, Salpetersiure und Eisen. Produktion von 20,000 Gtr. Waare,
70 Arbeiter. 2 Dampfmaschinen.

Bronner in Frankfurt. Theerprodukte. Benzin (sehr bekannt
ist das sogenannte Bronner'sche Fleckenwasser). CGarbolsdure. Anthracen.
Kiinstliches Alizarin. Russ fiir Wachstuehe, Buchdruckerfarben und Gummi-
waarenfabrikation. (asbeleuchtungsobjekte. Chromalaun aus den Ab-
fillen der Anthrachinon- und Alizarinbereitung, Die Fabrike besteht
geit 1846.

Rudolf in Hoehst (Hessen-Nassau). Gegriindet 1864 Fabrikation
von Steinkohlentheer, Petroleum-Destillation. Benzol. Naphthalin. Car-
bolsiure und Kreosot. Firniss. Russ und Asphalt. Spezialilit : feiner
Russ aus Naphtalin. Produktionswerth 40,000 fl. 14 Arbeiter.

Blumberg & Co. in Oberhausen (Westphalen). Steinkohlentheer
und Harzprodukte. Maschinendle. Spezialitit : Asphalt-Dachpappen und
Desinfectionsmittel.

Leye in Bochum (Westphalen). Errichtet 1857. Destillation von
Steinkohlentheer und Harzen, Spezialitit: Asphaltrohren aus endlosem
Papier mit eingedicktem Theer durchtriankt, fiir Gas- und Wasserleitun-
gen. Diese Rohren sind billig, haltbar und leicht zu verlegen. 70 Ar-
beiter. 2 Dampfmaschinen von 28 Pferdekriften. 2 Kochkessel.

Riitgens in Breslau. 4 Etablissemente von 1860 —1869 errichtet.
Destillirt 125,000 CGtr. Steinkohlentheer. Die von ihm dargestellten Car-
bolsdurehaltigen schweren Theerdle werden in grossartigem Maasstabe
zur Impriignation von Eisenbahnschwellen verwendet. Er imprignirt
iibrigens auch mit Chlorzink. Ausstellung von schénem Benzol, von
krystallisirten Phenol u. s. w.

In Oestreich existirt die Steinkohlentheerdestillation verbunden
mit Benzol-, Anilin- und Anilinfarben-Erzeugung noch nirgends. Es
hatten nur Mayer und Moller aus Wien einige Steinkohlentheerprodukte,
hauplsiichlich Schmiermittel, ausgestellt.

Von den iibrigen Lindern sind keine Aussteller zu erwihnen.
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SECTION V,

Ziindwaaren. Farbwaaren. Firnisse und anderweitige
Produkte der chemischen Industrie.

Wenn man in Betracht zieht, dass die Jury der 5. Section der
IlI. Gruppe nicht nur die mineralischen, aber auch die organischen na-
ti
Stdrke und deren Derivate, die Leimsorten aller Art, die Ziindrequisiten,

lichen und kiinstlichen Farbstoffe, die Tinten und Schwirzen, die

die Firnisse, Albumine u. s. w., dazu noch alle iihrigen chemischen
Produkte, welche nicht ausdriicklich in die 4 ersten Sektionen
zu untersuchen hatte, so wird es weniger auffallen, dass in der 5.

tion mehr Aussteller zu beurtheilen waren, als es fiir die iibrigen 4 See-
tionen mit einander der Fall war.

Das Neueste, Hervorragendste und Schinste in diesem Theile der
Ausstellung war natiirlich auch im Felde der Farbwaaren zu finden. In
den andern Gebieten, obgleich sie ziemlich stark vertreten waren (he-
sonders zahlreich waren die Aunssteller von Stirke, Leim, Firnissen,
Tinten), waren zwar viele gut fahrizirte Produkle, aber weniz Neues
und bedeutenden Fortschrill Beurkundendes zu finden. Das Erwihnens-
wertheste und Interessanteste soll in den verschiedenen Abtheilungen

dieser Section und bei Aufzihlung der Hauptaussteller angegeben werden.

A. Die Mineralfarben.

Ausser den eigentlichen Mineralfarben sollen in diesem Kapitel
auch die Metallfarben oder Bronzefarben und die Farblacke, obgleich
mit organischen natiirlichen oder kiinstlichen Farbstoffen bereitet, be-
riicksichiigl werden, da sie sich den erstern genau anschliessen und in
den meisten Fillen auch durch dieselben Fabrikanten bereitet werden.
Unter die wichtigsten Mineralfarben sind zu rechnen: das Bleiweiss, das
Zinkweiss und das Ultramarin, Weuniger wichlig, aber doch noch immer
bedeutend, sind : Barylweiss (Permanentweiss), Berlinerblaun, die Chrom-
farben (Chrom-gelb, orange, roth und griin), die Kupferblau und griin,
Zinnober, Smalle, Casslergelb, Ocker u. s. w.

Das Bleiweiss wird nach bekannten Methoden ( hollindisches,
deutsches oder Ostreichisches, englisches, franzosisches Verfahren) dar-
gestellt, welche keine erheblichen Verbesserungen erhalten haben,

Als ein Fortschritt muss jedoch bezeichnet werden, dass das Blei-
weiss weit mehr als frither, schon mit Oel angerieben, in den Handel
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gebrachi wird und dass in den Fabriken durch passende Vorkehrungen
die Arbeiter gegen den schiidlichen Einfluss des Bleiweissstaubes mog-
lichst geschiitzt werden. Der Export von Bleiweiss aus Deutschland
wird auf 80,000 Ctr. geschiitzt.

Das Zinkweiss, obgleich weniger deckend als das Bleiweiss, hat
vor demselhen den Vorzug, nicht giftiz 2u sein und durch Schwefel-
wasserstoffausdiinstungen nicht geschwiirzt zu werden. Seine Produktion
und entsprechender Cousum haben auch in den lelzten Jahren bedeu-
tend zugenommen. Zinkweiss wird natiirlich dureh die Zink produzi-
renden Linder (Belgien, Frankreich, Deutschland, England) hauptsich-
lich produzirt.

Deutschland consumirt jihrlich circa 250,000 Gtr. Zinkweiss.

Als Surrogat des Bleiweisses hat auch die Fabrikation des von
Kuhlmann in Lille zum erstenmale bereileteten und empfohlenen kiinst-
lichen schwefelsauren Baryls (Blane fixe, Permanentweiss) sich betricht-
lich ausgedehnt. Dieselbe wird ausser in Frankreich und England auch
in Deuntschland (besonders in Gdln, Berlin, Schweinfurth und Mannheim)
Belgien und iiberhaupt in den Liindern wo die grosse chemische Indu-
strie existirt, betrieben. Das Ultramarin, diese prachtivolle, den Alcalien
aber nicht den Siuren widerstehende Farbe, welche als eine grosse Sel-
tenheit in der Natur (im Lazulit) vorkommt, hesteht hauptsichlich ans
Kieselsiure, Thonerde (Kaolin) und Soda. Ihre kinstliche Darstellung
wurde 1828 beinahe gleichzeitig in Frankreich durch Guinet, inDeutsch-
land durch Gmelin gefunden.

Anfangs kostete das Pfund Ultramarin 300 Fr., heute, in Folge
der Ausbreitung und Vervollkommnung der Fabrikation, welche fast
ganz auf ihre Geburtslinder beschrinkt geblieben ist, kaum 1 Fr. Die
Produktion, welche in Frankreich hanptsichlich in Lille, Dijon und
Lyon, in Deutschland, in Baiern, Hessen, Hannover, Rheinpreussen,
Sachsen belrieben wird, kann auf 150,000 Cir. im Werth von 15,000,000 Fr.
geschiitzt werden. Deutschland, wo die grossten und bedeutendsten
Fabriken existiren, exportirt jihrlich gegen 60,000 Gtr. (darunter 15,000 Gir.
aus Baiern), besonders nach Oestreich, Russland, England, der Tiirkei
und nach Amerika.

Man unterscheidet griinen, reinblauen und blauen ein wenig in's
Violette stechenden Ultramarin. Dieser letzlere, welcher kieselsiiure-
reicher ist als die beiden andern, hat vor denselben den Vorzug, dass
er der siuerlichen Wirkung des Alauns besser widersteht, und in Folge
davon zum Bliuen des Papiers verwendet werden kann.

Als eine Neuigkeit war in Wien ein rein violeties Ultramarin von
einem deutschen Fabrikanten ausgestellt worden, aber ohne Angabe
iiber seine Darstellungsart und (ber seine Zusammensetzung, Dieses
violette Uliramarin wird wohl in der Zeugdruckerei eine vielfache Ver-
wendung finden.
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Sehr schine Berlinerblau, vom dunkelsten kupferfarbigen bis in's
hellste Himmelblau, waren von vielen Fabrikanten

estellf worden:
besonders hervorzuheben ist ein von Schattenmann in Jouxwiller im

Elsass fabrizirtes prachtvolles, durch Glanz und Reinheit der Nuance
ausgezeichnetes Stahlhlau (bleu d'acier)

Chromgelbe (gewthnlich chromsanres Blei. aber auch chromsaurer

Zink und Baryt) waren in den verschiedenartigsten Nuancen, vom hell-

sten bis in's dunkelste Citrongelb, sowie Chromorange und sehr schiines
Chromroth (von krystallinischer Textur) zahlreich vertreten: ebenso die
s = . } & s ; :

vielen griinen Farben, sogenannte griine Zinnober, welche durch vers
schiedene Mischungen von Chromgelben mit Berlinerblau hervorgehracht

werden.

Das schéne, durch die Einwirkung von Borsiure auf doppelt-
chromsaures Kali erzeugte Chromgriin (Guignetsgriin), welches in der
Zeugdruckerei ausgedehnte Anwendung findet, wird in Deutschland, in
Niirnberg, Mannheim, Aachen, Augsburg, Eisenach, Thann im Elsass

ausgezeichnet und in ziemlich grossartigem Maasstabe, theils als trocknes

Pulver, theils als Paste fabriz
10,000 Ctr. Chromg
furtergriin noch immer, wegen seiner prachtvollen selbst im kiinstlichen
Lichte nicht verinderten Nuance, in bedeutenden Quantititen dargestellt,

Einzelne Fabriken liefern jahrlich bis

riinpaste. Trotz seiner Giftigkeit wird das Schwein-

Ein schtnes Kupferblau, durch basisches Chlorkupferhydrat ge-
bildet, war durch Hrn. von Eichel in Eisenach auseges
Der rothe Quecksilber-Zinnober, theils auf trockenem, theils auf

nassem Wege dargestellt, gibt dem lange bevorzugten chinesischen Zin-
nober durchaus nichts nach; der auf nassem Wege bereitete, sogenann-
ter Vermillion, ist durch Nachbehandlung mit verdiinnter Salpefersiure
viel bestindiger und dem Schwirzlichwerden am Lichte weniger unter-
worfen geworden; auch werden die bei dieser Sorte abfallenden aleali-
nischen Mutterlaugen, welche nicht unbedeutend Quecksilber, als Schwe-
feldoppelsalz enthalten, wieder auf Darstellung dieses Metalls verwerthel.

Von den andern Mineralfarben ist wenig Neues zu berichten.

In den Lackfarben sind nicht unbedeutende Fortschritte gemacht
worden. Die meisten sind Verbindungen von Zinnoxyd und Thonerde
mit natiirlichen oder kiinstlichen Farbstoffen. Statt reiner Thonerde
wird oft arsenigsaure Thonerde verwendet, wodureh die Lackfarben
zwar weniger gefahrlos, aber dagegen auch reiner und glinzender gewor-
den sind.

Besonders schéin waren die mit Anilinfarben dargestellten Lacken,
bei welchen nicht nur arseniksaure Thonerde, aber auch Gerbstoff und
andere organische Substanzen zur Bildung der gefirbten Verbindungen
benutzt werden.

Erwihnen wir noch die mit Anilinfarhen gefirbten Stirkesorten,
welche keine eigentlichen Farblacke sind und sich nicht gerade durch
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ihre Bestindigkeil auszeichnen, die aber nichisdestoweniger in der Ap-
pretur vielfache Verwendung finden.

B. Die natiirlichen organischen Farbstoffe.

Die natiivlichen organischen Farbstoffe sind theils pflanzlicher
(wie Krapp, Indigo, Farbhélzer u. s. w.), lheils thierischer (wie Coche-
nille, Lacdye ete.) Natur. Die bei weitem grosste Zahl derselben wird
aus den tropischen Gegenden nach Europa importirt und hier entweder
nach vorhergehender Verarbeitung und Zubereitung zu speziellen Zwecken
oder auch direkt in der Firberei und Druckerei verwendet. Einige die-
ser Farhstoffe, besonders diejenigen, welche sich weniger durch Bestin-
digkeit am Lichte und gegen Seifenbiider auszeichnen, sind durch die
augleich reineren und gli

izenderen und oft auch wohlfeileren Anilin-

farbstoffe sehr in den Hintergrund gedriingt worden, wie dies z. B. fiir
safflor, Alkanna, Curcuma, verschiedene Farbholzer und theilweise auch
fir Cochenille, Kermes, Lacdye der Fall ist.

Dem so #dchten Krapp ist im kiinstlichen Alizarin ein nicht min-
der fichter, sehr gefihrlicher Concurrent entstanden. Daftir haben Indigo
und Catechn eher an Bedeutung gewonnen als verloren. Es liisst sich
aber voraussehen, dass vielleicht in nicht allzulanger Zeit dem Indigo
ein kiinstlich dargestellter blauer Farbstoff ebenfalls den Weltmarkt
streitig’- machen wird. Der reine Farbstoff des Indigo’s, das Indigotin
und einige seiner Derivate sind zwar schon jetzt kiinstlich dargestellt
worden, aber durch Prezesse, welche so complicirt und kostspielig sind,
dass an eine fabrikméissige und im Grossen ausgefiihrie Bereitung fiir
den Augenblick nicht zu denken ist.

Dasselbe kann vom Flechtenroth (Orseille) und von den Farbstoffen
einiger Farbhalzer gesagt werden; die Chemiker sind, wenn man sich so
ausdriicken darf, auf der Spur ihrer kiinstlichen Bereitung und von
einem Augenblick zum andern konnte dieselbe zu einem eigentlichen
Fabrikationszweig sich umgestalten. Das wird die niichste Zukunft und
vielleicht schon die niichste Weltausstellung lehren.

Bei der Besprechung der hauptnatiirlichen Farbstoffe werden wir
die sie Detreffenden wichtigsten Errungenschaften der letzten 6 Jahve
summarisch erwiihnen.

1) Der Krapp und seine Derivate

Bis vor wenigen Jahren, man kénnte beinahe sagen, bis zur Wie-
ner ‘;‘(’t!ll.‘lllssf_tﬂ]ll]l{_& waren nur in den Fabrikationszweigen, welche die
Verarheitung des Krapps zum Zwecke haben (in der Fabrikation von
Giarancine, Fleur de garance und mehr oder weniger reinen Krapp-Extrac-
ten) namhafte Fortschritte gemacht worden, wihrend in der Erzengung
des Rohprodukles, in der Krappkultur, durchaus kein Bestreben zu Ver-

5
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besserungen, welche reichlichiere Ausbeute und grisseren Gehall an Farb-
stoff zum Zwecke gehabl hiitten, bemerkbar war.
Das bewunderungswiirdige und fiberraschende Auftreten des kiinsl-

lichen Alizarin im Wiener ."l'!|".‘-Ilt.'”'III;_!':-E'-'llIiI.‘"t. welches die grosse und

miichlige Bedenlung dieses nenesten, aus rein wissenschafllichen Forschun-

ren entstandenen Industriezweiges aul das Schlagend beurkundete, hat

icherheit aunfeeweckt;

endlich die Krappproduecenten aus ihrer triig

sie haben die Gefahr, die fiir ihre uralte und hochst bedeutende land-

wirthschaftliche Imdy

strie so plotzlich entstanden ist, eingesehen, und
jetzt werden endlich in den Lokalitilen, wo der Krappbaun seinen Haupt-

]

3. in Avignon, im Elsass, rationelle Ve

suche
elche der Ert

tativ, alz qualitativ am besten und sichersten

hat, wie z.

um die irmethoden zu erforschen, durch der

Krappwurzeln, sowohl gquanti

vesteigert werden konnten. Man bat endlich eingesehen, dass nur durch

derartice Fortschritte die Krappkultur und die von ihr abhiingenden In-

dustrien der Krappderivate auf die Linge die Concurrenz mit dem
kiinstlichen Ali

Diese Concurrenz ist bis jetzt noeh keine erbitterte gewesen und

arin werden aushalten kénnen.

hat jedenfalls nur auf einem sehr beschra

ikten Gebiete statigefunden.

Wir glauben jedoch, dass der Kampf nicht ausbleiben wird; aber
es wird nicht ohne Inferesse sein, aus einer sehr gedriingten Uebersichl
der Entwicklung der Krapp-Industrie seit 1862 die Griinde zu ersehen,
warum dies nicht gleich beim Erscheinen des kiinstlichen Alizarins ein-
setroflen 1st.

Jeder Fachmann kennt die grossen Schwierigkeiten, welche mil
der Fabrikation von Indiennes, d. h. der anf Baumwollgewehe erzeuglen
illuminirten Krappartikel, verbunden sind; obgleich gerade diese Schwie-

rickeilen viel dazu be

stragen haben, den Zeugdruck auf den hohen

Grad von kiinstlerischer und wissenschaftlicher Entwickelung zu bringen,
zin dem er nach und nach gelangt ist, so war doch das Besireben sehr
natiirlich die complicirfen ordiniren Methoden (Aufdrucken der Bei
Befes

e,

'selben, Firben, Schonen, Eindrucken der Illuminations:

farben, Befestigung derselben durch Dimpfen u. s. w.) durch das viel
einfachere Verfahren des Aufdruckens und Befestigens der Krappfarb-
stoffe mittelst Applikationsfarben auf nicht gebeizten Geweben, zu er
setzen.

Hiezu konnen aber weder Krapp, noch die Derivate desselben,

welche die Holzfaser der Wurzeln enthalten, dienen. Seit 1826 hatle

man daher versucht, Krapp-Extrakte (Colorine, Azale u. s. w.) zu berer-

ten, deren Verwendung je

danernde blieb. Di

loch nur eine sehr beschriinkte und kurz an-

Krapp-Exirakte kamen nfimlich zu theuer 20
stehen und waren f{ibrigens nichi rein genug. Die direkt erhallenen

Dampffarben hatten ein triibes, wenig glinzendes Aussehen; es war ul-

umginglich nothwendig, dieselben noch einem Schinungsprozess zu un-
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terwerfen, wobei die nicht seifenichien [luminationsfarben sehr litten oder
gar zu Grunde gingen. Erst 1862 wurde ein erster wichtiger Schritt zur
rreichung des zewiinschten Zieles auf der Londoner Ausstellung kon-
g 2 g

statirt.

Die Firma Schaaff & Lauth aus Strasshurg hatte die nach E. Kopp's

- PI

Verfahren, aus dem Elsiisser Krapp ausgezogenen Farbstofle, Purpurin

und griines Alizarin ausgeslellt.

Das Purpurin, ein ganz reines Priparat, ganz geeignet zur Ver-
wendung als Dampffarbe; war jedoch in Bedeutung und in Seifenicht-
heit dem Alizarin untergeordnet, und das griine Alizarin, ohgleich reines
Alizarin enthaltend, konnte wegen dem ihm beigemischien tief schwarz
priin gefiirbtem indifferenten Korper, (weleher in nichts die Verwendun-
gen in der Féarberei hinderte) nicht zum Drucken als Dampffarbe ange-
wandt werden.

Kurze Zeit nachher gab aber E. Kopp ein sehr einfaches und wohl-
feiles Verfahren an, mittelst Petroleum, aus dem griinen Alizarin, che-
misch reines gelbes Alizarin in Pasteform darzustellen.

Das Problem der Darstellung von reinen Krappfarbstoffen, durch
wirklich indastrielle und wenig kostspielige Prozesse, war soweit voll-
stindig gelost. Die Anwendungen dieser reinen Farbstoffe zu seifenich-
len, schtnen, reinen Applikationsfarben liessen ihrerseits nicht lange auf
sich warten. Die Ausstellung von 1867 beurkundete dieselben.

Jedoch traten diese Anwendungen nur bescheiden und in kleinem
Massstabe auf. Hauptschuld daran war, dass die reinen Farbstoffe noch
2t allzu hohen Preisem und besonders in viel zu kleinen Quantitilen
den Indienen-Fabrikanten geliefert wurden.

Diesem letzteren Mangel halfen die nicht lange nachher aufireten-
den und mit den Schaaff & Lauth’schen Produkten concurrirenden Krapp-
Exirakte von Rochleder-Leitenberger, Pernod & Meissonier bei weilem
nicht ah.

Dieselben ermdéglichten jedoch vollstindige Vorstudien und in
erossem  Massstabe ausgefiihrie indusirielle Experimente zur Fesisiel-
lung dieses neuen und wichtigen Theiles des Zeugdruckes.

Als nun das kiinstliche Alizarin erschien, fand es den Boden
griindlich vorbereitet, die besten Methoden gefunden, die Schwierigkeiten
gehoben, und auf der so geebneten Bahn konnte es rasch und mit Si-
cherheit voranschreiten.

Es hat sich auch dieser Specialitit der Krappapplikationsfarben
beinahe vollstindig und ohne fihlbaren Wiederstand von Seiten der
Krapp-Extrakte bemichtigt.

Dafiir sind aber die eigentlichen Krapp-, Garancine- und Fleur de
parance Artikel ihrerseits vom kiinstlichen Alizarin kaum beriihri worden.

Nur auf dem Gebiete der Tiirkischroth-Firherei hat der Kampf
2wischen kiinstlichen und natirlichen Krappfarbstoffen schon begon-
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nen, und es nicht zu

rkennen, dass erstere letztere zu verdriingen

drohen. dass die Pr

sl vorausz
Derivale, mit der V

e des Krapp's und seiner

rung ihrer Verwendungen, auch sinken wer

>rminde
den; denn eine Bodenkultur, wie die des Krapp's, lisst sich nieht leichi,

schriinken oder vermehren.

lirfniss, 1

je nach dem Consumsh
Nicht nur wird

Krappblume nach sicl

feiles kiinstli

Fabrikation von reinen natiirlichen Krappfarbstoffen einen neuen Impuls

Krapp, auch wohlfeile Garancine und

en ‘Ersetzung nur dureh ebenso wohl-

ch werden kann; aber es wird auch die

bekommen. Durch die Vernichtung drohende (ioneurrenz angestachelt,
sowie durch die niederen Krapppreise ermuntert, wird sie jede mogliche
Ansirengung machen, um sich zu behaupten und durch Schénheit, Rein-
heit und Billigkeit ihrer Produkte ihrem Gegner wieder den Rang abau-
ens den Weltmarkt stre

laufen nder ihm weni g zu machen.
Obgleich in Wien noch keine Pasten aus natiirlichem Alizarin
restellt waren, so sind doch in neuester Zeit einize Sorten davon in

den Handel gebracht worden und es ist notorisch, dass in mehreren Ga-
rancine-Fabriken ernstliche Versuche gemacht werden, aus Garancine
Alizarinpasten darzustellen, durch Extraction mit Petroleum, nach dem
Verfahren, welches E. Kopp zur Transformation von griinem A
in gelbes, angegeben hatte.

Welches auch das Endresultat aller dieser Anstre
moge, der Fabrikant wvon kiinstlichem Alizarin seinerseits wird ebenso
lebhaft angeregt werden, sich ein reichliches, billiges

izarin

gungen sein

und vergleichungs-
weise reines Rohprodukt (Anthracen) zu sichern, seine Methoden zu ver-
T ung

seine Produkte im Zu-
stand grosster Reinheit und den verschiedenen Anwendungen bestens

bessern, ausgiebi wohlfeiler zt machen,

entsprechend zu bereiten. Dieser Kampf zwischen natiirlichen und kiinsi-
lichen Krappfarbstoffen wird der Farberei und Zeugdruckerei nur for-
derlich und niitzlich sein kénnen. Wir zweifeln durchaus nicht, dass schon
die nichste Weltausstellung uns die Beweise davon liefern wird.

In Wien waren der Krapp und seine Derivate nur sehr schwach
verireten.

Aussteller waren — in Deutschland : Huguenel aus Breslau (Krapp
und Rothe) Produktion 11,000 Gent. Rothe, 5.600 Cent. Farbhdélzer im
Werth von 200,000 Thlr.

Yoigt & Haveland aus Breslan. (Krapp, Rothe und Garancine)
verarbeiten 6000 Cent. Krappwurzeln.

Schaafl’ & Lauth aus Strassburg, Elsass. Fabrikation von Rothe,
Garancine, Purpurin, griinem Alizarin, gelbem Alizarin, Krapp-Extrakien
und prachtvollen Krapplacken. (Alizarin und Purpurin nach E. Kopp's
Verfahren aus dem Krapp dargestellt.) Jihrliche Produktion circa 2440
Cent., im Werth von 70,000 Thir. 23 Arbeiter. 1 Dampfkessel zum
Kochen und Dampfmaschine von 8 Pferdekriiften.
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In Frankrveich: Verdet aus Avignon. Krapp, Rothe, Garancines,
Fleur de Garance.

Thomas fréres aus Avignon. Krapp, Garancine und kiinstliches
Alizarin.

Meissonier aus Paris. Krapp-Extrakt, krystallisirtes Alizarin und
Purpurin.

In Russland: Lépeschkine in Moskau., Krapp, Garancine.

Ananoff in Vardsikh, Gov. Koulais. Krapp, Garancine.

Persien hatle einige Exemplare sehr schiner Krappwurzeln aus-
gestellt.

In Spanien hatle Ramon Monroig aus Bareelona Garancine und
Pincoffin ebenfalls ausgestelll.

Bereitung von Krapp-Extirakten.

Das ilteste und man kinnte beinahe sagen, das einzige bis jelat
bekannte Verfahren aus Krapp chemisch reines Alizarin darzustellen, ist
das 1861 von E. Kopp angegebene, um griines Alizarin in gelbes umzu-
wandeln. Trockenes griines Alizarin wird bis zur Erschopfung mit Pe-
lrolenmn, Schiefers! oder andere Hydrocarburen, deren Siedepunki gegen
150° C. liegt, ausgekochl.

Beim FErkalten der noch heiss abgegossenen briaunlichgelb gefiirh-
len, aber sehr klaren Losungen, setzt sich ein Theil des Alizarins kry-
slallinisch ab. Sowie die Temperatur unter 100° gesunken ist, setzt man
elwas verdiinnte Natronhydrat-Losung zu und schiittelt alles durchein-
ander,

Die Lauge bemiehtigt sich des siimmtlichen Alizarins eine prachi-
voll blauviolett gefirbte Losung bildend, auf welcher das Petroleum
farbstofffrei sich ansammelt, welches ahgegossen und sogleich zu einer
neuen Extraktion benutzt werden kann. Die gefirbte klare Lauge mit
einer Sdure (Hel,, SO*H?) {ibe scheidet das Alizarin in dicken
Flocken aus, welche man nur auf einem Filtrum zu sammeln und aus-
zuowasehen braucht, um eine reine Alizarin Paste zu haben.

Das Princip dieses sehr einfachen und wenig kostspieligen Verfah-

rens hat seitdem vielfache Anwendungen gefunden. Eine Menge Sub-
stanzen, saurer oder basischer Natur, sind in Hydrocarburen lgslich und
werden durch dieselben leicht von andern Kérpern, besonders von Cel-
lulose getrennt. Die Siuren werden nachher dem Petroleum durch
Schiitteln mit alcalinischen Laugen, und vice versa die basischen Sub-
stanzen (Alcaloide) durch Sehiitteln mit verdiinnten Siuren wieder enti-
z0gen, was deren Reindarstellung wesentlich befordert.

Das Verfahren von E. Kopp wurde auch hald nachher (z. B. von
Clayvel 1868) zur Gewinnung der Krappfarbstoffe dureh Behandeln von
Krapp, Garancine, Fleur de garance mit Petrolenm mehrfach angewandt

und selbst patentirt.
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jedoeh augenscheinlich, dass man auf diese Art keine rei-

nen Farbstoffe, sondern Gemische von Purpurin und Alizarin mit viel

harzart und fetti

gen Substanzen erhilt, und dass solche Extrakte, um

zum Druck verwendet werden zu kéinnen, eine weitere Reinigune néthie
haben, wie z. B. Waschen mit Ligroin, Alcool u.s. w., um die harzigen
und fettigen Materien zu entfernen.

Viel reinere Krapp-Exirakte und selbst Farbstoffe werden erhallen
durch Extraction des Krapp's oder seiner Derivale (Garancine und Krapp-
blumen) mittelst kochendem reinem oder selbst leicht siduerlichem Was-

ser. Ohne Anwendung von Siure entweder vor oder wiihrend der Be-

handlung lassen sich nicht alle nutzbaren Farbstoffe aus dem Krapp aus-

ziehen,

Nach den schonen Beobachtunzen von Plessy und Schiilzenberger

ist Purpurin in warmem Wasser nicht unbedeutend ich, Alizarin bei-
nahe gar nicht.
Aber mil Zunahme der Temperatur steigt die Loslichkeit des Ali-

zarins sehr rasch.

100 Theile Wasser ldsen bei 100° 0,034 Theile Alzarin.
3 » 1507 0.053
200 1.840)
» » » » » 9950 1.700
» > » » » 950" 3.160

Das Pernod’sche Krapp-Extraki (welches wihrend mehreren Jah-
ren bis zum Er
Druckereien Verwendung fand) »
Auslat

zuerst durch kaltes,

scheinen des kiinstlichen Alizavins ziemlich viel in den

e nach Pernods Angabe 1866 durch

Fen von gew henem und nachher zerstampflen

{rappwurzeln,

ter durch kochendes Wasser, Niederschlagen des

reldsten Farbstoffs durch Zusatz von Siuren, Sammlen und Auswaschen
des Niederschl:

Kalk Krapplack niederfiel, welcher enlweder direkt oder nach Zuselzung

s dargestellt; oder man fillte mit Chlorealeium, wobei

durch Siduren (Chlorwasserstoffsiiure) angewendet wurde. In der Praxis
scheint jedoch Pernod sein Extrakt g

nz einfach durch Auskochen von

Garancine mitlelst ‘fzs0 Schwefelsiiure-haltigem Wasser dargestelll zu
haben.

E. Kopp haite schon 2 Jahre frither ein ganz dhnliches Verfahren
zur Ber

von Krapp-Exirakten mittelst seiner Krapp-Riickstinde

ure Prozes

hwefels

(bei dem s) angegeberr.

Das ebenfalls in der Indust

rewandle Leitenberg'sche Krapp-

Extrakt war schon nach einem etwas rationelleren Verfahren darcestellt.

Durch Aus
30"—35% Ni

ehen des gemahlenen Krapps mittelst Wasser von

n mil Kalk- oder Barytwasser und

schlagen der List

Zerselzung des ces mitlelsl Salzsiure wird zuerst das Purpurin erhal-
ten, welches du in kochendem Holzgeist gereinigt wird.

B2 de g sniihE
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Die Krapp-Riickstinde werden hieraut erschopft mit siedendem
Wasser, unter Beihiilfe von Dampf und von Appavaten, fbnlich denje-
nigen, mit welchen die Farbholzer ausgezogen werden, wodurch Alizarin
wobei man dann wie beim Purpurin verfahren kann, um

geliist wird,
es als Paste zu erhalten.

Nach Leitenberg’s Patent soll iibrigens der von Purpurin befreite
sist extrahirt werden; die so

Krapp getrocknet und mit siedendem Holzg
erhaltenen Losungen langsam in kalles W
das geloste Alizarin in Form von flockigem, wenig loslichem Alizarinhy-

r regossen, sollen dann

drat wieder fallen lassen.
Dieser Prozess ist kostspielig und liefert tibrigens ein Alizarin,

dessen Reinheit zu wiinschen tibrig lésst.

Weit vortheilhafter erscheint die von Bonsfield in Brixton
vorgeschlagene Methode den Krapp mit Wasser von 1507 auszuziehen,
welches Verfahren in 1870 von S. Rieu von Neuem in Frankreich pa-

(1869)

fentirt wurde.

(tewaschener Krapp (Fleur de garance) oder auch Garancine wird
in einem Korb von dichien Drahtgeweben in einen mit Wasser beinahe
gefilllien Kessel eingehiingt und hierauf das Wasser direkt oder mittelst
gespanntem Dampf auf 150°—160° erhilzt. Nach 20—30 Minuten lisst
iockeit vorsichtig durch einen Hahn, vor welchem inwendig

=}

man die Fliissig
eine als Filter dienende Fil
fliessen. Die Operation wird bis zur Erschpfung des Krapps wiederhaolt.

Die Fliissigkeiten, deren Temperatur natiirlich beim Heraustreten
aus dem Apparal unter heftiger Dampfbildung von 150" auf 100° gefal-
len, lassen beim Erkalten orangerothe Flocken fallen, welche hauptsich-
lich aus Alizarin und Purpurin bestehen und auf einen Filtrum gesam-
mell, ein sehr anwendbares Krapp-Extraki in Pasteform bilden.

Die Mutterlaugen werden statt reinem Wasser wieder zur Exirak-

heibe angebracht ist, in geeignete Gefisse

lion von neuen Portionen Krapp verwendet.

Es ist zu vermuthen, dass das Krapp-Extrakt von Meissonier, wel-
ches im Zeugdruck eine bedeutende Verwendung gefunden hat, durch
gin dlinliches Verfahren (wobei vielleicht statl Krapp Garancine oder ein
unreines Krapp-Extrakt behandelt ist) dargestellt wird.

Meissonier hatte in Wien nicht nur schone Krapp-Extrakte, aber
auch krystallisirtes Alizarin und hesonders bemerkenswerthes prachivoll
krystallisirtes Purpurin ausgestellt.

Es darf nieht iibersehen werden, dass die aus Krapp dargestellien
Exirakte, selbst wenn sie fett und harzirei und in soleher Reinheit dar-
gostellt sind, dass dieselben direkt zum Drucke (als Dampffarben) ver-
wendet werden konnen, nicht allein Purpurin und Alizarin, aber noch
einige andere Farbstoffe enthalten, welche mehr oder weniger mit Aliza-
vin verwandt sind und mit den Beizen mehr oder wenige schiine und

seifenfichte Farben liefern.
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Was die Art der Benutzung

sie wohl heute im Allgemeinen sich folgendermassen gestalten:

der Krappfarbstoffe belrifft, so konnte

In der Wollfirberei wird fiir gemeinere, aber sehr solid gefirbte
Tiicher meistens Krapp verwendet; fiir feinere Stoffe Garancine und selbs|
Krapp-Extrakte, welche ¢

ztere wchl durch das kiinstliche Alizarin in
den meisten Fillen werden ersetzt werden.

In der Seidefirberei, seltener Krapp, meistentheils Garancine fiir
feine Artikel, Extrakte oder kiinstliches Alizarin.

In der Baumwollfirberei Garancine und Fleur de garance; fiir
einige seltene Spezialartikel, wie z, B. die Doppel-Lila-Muster, auch nech
Krapp.

In der Tirkisch-roth Firberei, in welcher chemals hauptsichlich
Smyrna Krapp gebrancht wurde, hatte Garancine die Oberhand gewon-
nen, welche ihm aber in neuester Zeit durch kiinstliches Alizarin sehr
streitig gemacht wird.

Was den topischen Druck (durch sogenannte Dampffarben) auf
nicht gebeiztem Baumwoll- oder sell
Anwendung des kiinstlichen Aliz

weil in den Hintergrund gedriingt.

st Halbwollzeug betrifft, hat die

in’s die der Krapp-Extrakie schon

Dadurch, dass die reinen Krappfarbstoffe den Fabrikanten so 21
glnglich geworden sind, ist auch méglich geworden. die fritheren sehr
schiinen, aber sehr wver

nglichen, anf der Anwendung von Anilinfarh-
stoffen beruhenden Artik

L, durch nahezu ebenso schiine, aber dem Iichte
und den Seifenbadern gut widerstehende zu ersetzen. wie es die
Tendenz der Indienne-Fabrikation erfordert.

Mittelst Krapp oder vielmehr miltelst Krapp-Derivaten, Garanein,
Alizarin und Catechufarben, Anilinschwarz, zu denen noch milt Albunim

befestigle G

rnetgrin, Ultramarinblan und Kohlegran hinzukommen, hat
man eine Farbenscala, mit welcher geschickte und kiinstlerische Zeichner
und Goloristen die schénsten und geschmackvollsten Muster hervorbrin-
gen konnen,

Der Krapp wird hauptsiichlich in Frankveich (bei Avignon), in
Holland, in Deutschland (Schlesien und der Pfalz), im Elsass, in Italien
(bei Neapel), in Spanien, in Russland (wo an Farbstoff sehr reiche
Krappwurzeln erzielt werden) und in der

Die [
per Jahr

rkei (bei Smyrna) angebaut.
sche Krapp-Industrie wird auf 30,000,000 Fr. im Werth

dlzt, Der Werth des Krapp's, welcher in den andern
Lindern erzeugt wird, kann ungefihr auf dieselbhe Zahl ANgenomimen
werden, was eine jihrliche (e

i,

sammtproduktion von Krapp im Werth von
60 Millionen Franken heransstellt.

Diese Zahlen liefern den beslen Beweis fiir die Wichtigkeit der
Fragen, welche durch die Entdeckung des kiinstlichen Alizarins dem
Ackerbau und der Krapp-Industrie sich in neuester Zeit anfgedringt
haben.
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Der Indigo stammt, wie bekannt, aus verschiedenen Pflanzen, den
Gatlungen Indigofera (tinctoria, disperma, anil, argentea) Isatis (tincto-
ria), Polygonum (finctorum), Asclepias (tingens), Eupatorium (tinctorum),
ralega (tinctoria) u. s. w., angehdrend. Den besten und reinsten Indige
liefern die Indigofera, weleche besonders in den wirmeren Gegenden zur
Darstellung des Indigo's, in Ost- und West-Indien, in Java, in Siidame-
rika, in China, in Aegypien angebaut werden. Die andern Pflanzenarten
gedeihen auch in dem gemissigten Clima, werden aber seltener zur Dar-
stellung von reinem Indigo (es wird indessen in China aus Polygonum-
tinctorium ein ziemlich geschiitzter Indigo erzeugt) als zur Bereitung von
mehr oder weniger Indigo-haltigen Produkten (wie z. B. der Waid oder
Pastel aus Isatis tinetoria) benutzt.

In allen diesen Pflanzen existirt nicht schon gebildeter Indigo,
aber wie es auns den schonen Untersuchungen von Schunck bewiesen
worden ist, eine besondere Substanz, das Indican, der zahlreichen Klasse
der Glucosiden angehorend, welche unter dem Einfluss einer besondern,
elwas schwierig zn leitenden und viele Praxis erfordernden Githrung, sich
in eine Zuckerart und in lasliches Indigoweiss spaltet, welches letzlere
dann durch Oxydation an der Luft in unlésliches Indigoblau tibergeht.

Die Wiener Ausstellung hat bewiesen, dass in neuerer Zeit in
mehrerern Liindern man sich bestrebt, die Indigofabrikation rationell zu
betreiben und im Vergleich mit friither viel bessere und reichhaltigere
Indigosorten in den Handel zu bringen.

Wie sehr die Qualitit des Indigos von der sorgfiltigen Cultur und
Beliandlung der Indigopflanzen abhiingt, war besonders in der Ausstel-
lung Aegyptens zu ersehen, wo sich Gastinel Bay um die Verbesserung
dieses wichtigen Fabrikalionszweiges sehr verdient gemacht hat.

Wiihrend vor 20 Jahren der erdige, eine schmutzige graubliuliche
Farhe zeigende figyptische Indigo zu den schlechtesten gehérte, enthielt
diesmal die reichhaltige Collektion des Vieekdnigs Proben von schénem,
kupferighlauem Indigo, welcher allen Anforderungen entsprach.

Zu beachten waren noch die ausgestellten Indigo von Venezuela,
Gayenne, ‘den franzosisch-ostindischen Colonien (Aussteller Hecquel & Co.,
Amalric & (lo., Tardival), den englisch-ostindischen Colonien (Aussteller
Bombay — Amritsar und Berar Local Committee) n. s. w.

Es soll hier nicht unerwihnt bleiben, dass in Frankreich mit
Iatis tinctoria und Polygonum tinctorium (Farbeknaterich), sowie auch
in Oesterreich mit dieser letzten Pllanze (in den fiirstlich Schwarzberg'-
sthen Besilzungen durch Dusek) viele Versuche gemacht wurden, um
aus denselben Indigo darzustellen. Das Verfahren war ungefihr der in

Ustindien hefolgte Gihrungsprozess; es wurden von s bis 1% %, aber
m Mittel nur 'z °% eines schomen, guten Indigo’s erhalten. Die Aus-
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heute war aber natiirlich zu gering, um lohnend zu sein. Uebrigens

in Milhausen von

e en Firbeversuche, welche mit solchem Ind

E. Sehwarz gemacht wurden, dass dessen Fiarbekraft, verglichen mil der
des ostindischen Indicos aus Indigofera, um die Hilfte schwiicher wan

» kommen ausser dem eigenilichen

In dem ungefilschien I

blauen Farbstoff dem Indigotin, noch Inc eim (in heissen verdinnten

Sturen lsslich), Indigobraun (in heissem kaustischen Alkalin), Indigorolh

(in Alkohol lsslich) und vielleicht noech einige andere bis jetzt nichi be-
: ]

riicksichtigte Fettlaugen vor. So haben Bolley & Crinsoz in bengalischem

[ndigo einen goldgelben bei 130° feinen langen Nadeln sublimirbaren,

stickslofffreien Kérper gefunden.
In neuerer Zeit ist gezeigt worden, dass Indigo in vielen mehr

oder weniger hochsiedenden Substanzen nichi so unléslich isl als man
frither glaubte und daraus beim Erkalten schén krystallisivt erhalten
verden kann.

So lésen z. B. siedendes Benzol, Toluol, Chloroform, Phenol,
Kreosot kleine Quantititen Indigo und lassen dasselbe beim Erkalten
in blauen Floeken wieder ausscheiden.

Bessere Liosungsmittel sind siedender Amylalkohol, Chloralhydral,
aber besonders Anilin, venelianischer Terpentin und Stearinsiure. Die
heissen Lésungen sind blau.

Dann Nitrobenzol, Ricinusdl, Cederndl, deren Losungen blauviolell
und Walleath, dessen heisse Indigotin-Lésung roth violett erscheint.

Endlich Paraffin, Wach-arten und hochsiedendes Pelroleum, deren

Indigotin-Lisungen in der Hitze purpurroth sind.

Im Allgemeinen wird Indigotin um so rveichlicher geldst und die

Lésung hat eine um so réthere Firbung als der Siedepunkl des Lisungs:
mittels hoher ist.

Die Haupt-Anwendungen des Indigo’s beruhen, wie bekannt, aul
dem Gebrauch der Indigokiipen zum Firben, auf der Benutzung des
ducirten Indigos zum topischen Druck auf Baumwolle und endlich auf
dem Firben und Drucken von Woll- und Seidenwaaren mitlelst Indigo-

blau Schwefelsiure oder Indigo carmin.

Zu den schon bekannten Indigokiippen sind 2 neue hinzugekom-

ige Kiipe von Schiitzenberger

s durch feinzertheilte Metalle

men; die Zinkkiipe und die hydroschwe
und de Lalande. Die Reduktion des Indig

ist zwar schon im Jahr 1861 in England dureh Leonha patentirl wor-
den, welcher besonders Zinn, sowie auch Zink empfohlen hatte, hatie
aber keinen Eingang in die Praxis gefunden.

Erst von dem Zeitpunkle, wo der Zinkstaub in grossen Quantiti-
ten in den Handel gebracht wurde, datirt die industrielle Anwendung
der Zinkkiipe. Stahlschmidt (1866) schlug vor, den Indigo mittelst Zink-

staub unter dem Einfluss von Ammoniak %u reduciren.
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(lalien (1868) schreibt vor, auf 100 Theile Indigo 600 Th. gelsch-
len Kalk und 25 Th. Zinkstaub anzuwenden.

Nach S. de Waweirne in Gent (1871) werden in 1000 Theile Was-
ser, 1 Indigo, 1 Zinnstaub, 1 Krapp und ‘e Zinnchlorur mil einander
gemischt.

Die Zinkkiipe hat den Vortheil, dass sich in derselben nur ein
unbedeutender Niedersehlag bildet, in welchem kein reduzirter oder un-
reduzirter Indigo sich ansammeln und fiir den Fiirbeprozess verloren
gehen kann. Das Firben soll {ibrigens leichter und schuellér von Stat-
ten gehen und die Nuancen schioner ausfallen.

Leuchs, welcher die Absiitze sowohl von warmen als von kalten
Kiipen anf ihren Indigogehalt sorgfiltig untersuchte, fand, dass in erstern

bis 10 °%% und in letztern bis 11 % des zur Firberei angewandien Indi-
go's enthalten sind und da die Absiilze meistens weggeworfen werden,
ehenso grosse Verluste bilden. Dies findet besonders in kleinen Fér-
bereien, welche kleine Kiipen beniitzen und intermiltent farben, statt.

Bei Anwendung grosser Kiipen und wenn grosse Sorgfalt auf das
Ausfirben verwendet wird, sind die Verluste bedeculend vermindert.

Auf den Netzen und eisernen Reifen, mittelst welcher die zu fir-
bende Waare in die Kiipen eingefithrt wird, setzt sich ebenfalls nach
und nach eine bedeutende Menge Indigo ab. Diese kann durch Behand-
lung mit Siuren, Waschen und nachheriger Reduktion nach bekannten
Methoden wieder nutzbar gemacht werden.

firbten Baumwoll- und Woll-

Ebenso kann man aus Indigoblau g
lumpen den Indigo wieder grosstentheils gewinnen, indem man dieselben
mil schwacher Natronlauge (von 1° Beaumé) trinkt nnd dann 5 Stunden
einem Dampfstrom von 3 Atmosphirendruck aussetzt, wodurch der In-
digo reduzirt und gelost wird. Mit Siuren niedergeschlagen, oxydirt,
und gewaschen kann er aufs Neue benutzt werden.

Die hydroschweflige Indigokiipe (1873) wird auf folgende Arl dar-
gestelll: In einem verschliessharen Gefiss wird eine concentrirte Liosung
(309—35, Bf) von saurem schwefligsauren Natron auf Zinkgrenalien ge-
vossen. Das Zink liost sich ohne dass Wasserstoff sich entwickelt und
es hilden sich hydroschwefligsaure Salze. Um das Zink abzuscheiden,
wird nach etwa einer Stunde Einwirkung, die Flissigkeil in einen Ueber-

schuss von Kalkmileh gegossen, wodureh das Zinkoxyd gefillt wird.

Die soweit als moglich bei Luftabschluss filtrirte Fliissigkeil wird
nun mit feingemahlenem Indigo und der zur Losung des sich bildenden
Indigoweiss nothigen Menge Natron oder Kalkhydrat znsammengebrachl,
wodurch man in kurzer Zeit eine gelbe Losung erhilt, in welcher nur
die unlsslichen mineralischen Bestandtheile des Indigo’s suspendirl sind.

Es kann auf solche Weise 1 Kg. Indigo in 10—15 Liter Flissig-

keit gelost sein.
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Um damit zu firben, schiittet man in die mit Wasser gefiillle

Kiipe eine gewisse Quantitdt der klaren gelben Indig
wird kalt, Wolle lauwarm gef

isung. Baumwolle

rbt. Durch den grossen Ueberschnss an

hydroschweflig

sauren Salzen wird der an der Oberfliche sich oxydirende
Indigo (die Blume) stets redus so dass das Bad, welches von Zeil

zu Zeit durch euertes 7

lessen der concentrirten Indigoldsung auf-
t
Das Firben sowohl dunkler als heller Tinten bietet durchaus

gefrischt und verstiirkt wird, auch stets klar bleibt.

keine Schwierigkeiten und die blauen Farben sind sehr vein. Nach
Schiitzenberger eignet sich die concentrirte hydroschwefelige Losung des
Indigos ebenfalls zum topischen Druck auf Baumwolle und soll mit Vor-
theil das Pinselblau und das durch ein complicirtes Verfahren erhaltene
Fayenceblau ersetzen. Sie wird auch in der That in Rouen zur Erzeu-
gung kleiner blauer Muster, oft neben Alizarindampffarben, aufl Baum-
wollzeugen benutzt.

Es soll indessen die Béttger'sche Zinnoxydulnatron-Losung des
Indigoweisses sich eben so vortheilhaft zum topischen Druck verwenden
lassen.

Ueber die zweckmiissigste Art der Darstellung der Indigoblau-
Schwefelsiure und des Indigo-Carmin sind von Résler und Dietrich aus-
tiihrliche Angaben gemachl worden.

Am vortheihaftesten verwendet man die besten Indigosorten,
welche auf’s Feinste gepulvert und nachher hei 60—70° wetrocknel wer-
den. Dietrich empfiehll selbsl, aus dem trocknen oder nass zerriebenen
Indiga vorher durch Behandlung mit heisser verdiinnter Salzsiure (1 Kg.
Indigo — 10 Liter Wasser, 500 ¢r. Salzsiure). den Indigoleim auszuzie-
hen, zu waschen, hierauf mit kohlensaurer Soda-Lasung (1 Ke. Indigo,
5 Liter Wasser, 500 gr. Sodasalz) zu kochen, um das Indigobraun zu
entfernen, zu waschen und endlich scharf zu trocknen.

Das trockne Indigopulver wird hierauf in kleinen Portionen, jedes-
mal 1—2 K., und in steinernen Topfen (welche Zweckmiissig von aussen
durch ein kaltes Wasserbad abgekiihlt werden) mit 5Y:—6 mal sein Ge-
wicht rauchender Schwefelsiiure innig vermischt, wobei stels und lanee
gerithrt werden muss, um alles Anhacken und alle Knotehenbildung zu

vermeiden, Die bedeckten Tdpfe werden dann, unter zeilwei gem Um-

rilbiren, 2—3 Wochen in einen warmen staubfreien Orl gestellt,
Die verdickte Masse (die |_u||i;_"uf:]e[|:-h’l-||u'|_-|"-]~:"||||t—_!j wird nun in
hohe Botlige entleert, mit reinem kaltem Wasser (30 Citr, per Kg. Indigo)

verdiinnt und hierauf eine gesiittigte, klare Kochsalzltsung (10§ Kaoch-

sulz per Kg. Indigo) hinzugeg:

2n. Der Indigocarmin (indigoblausehwefel-
saures Natron). welcher in s
dadurch gefiilll.

Die volls I
Tropfen der Fliissigkeil auf Filtricpapier keine blauen Rinder zeigt,

Izballigen Fliissigkeiten unlaslich ist, wird

indige Fillung wird leicht daduteh annt, dass ein
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Der Niederschlag von Indigocarmin wird nun auf Filtra geworfen,
abtropfen gelassen und schliesslich einer gelinden Pression unterworfen.
Das Filtrat is

Will man feinern Indigocarmin darstellen, so wird der so bereitele
in kochendem Wasser (50 Liter auf 1 Kg. Indigo) geltst, 1 Kg. Sehwefel-
siure hinzugegeben und nachher durch Zugiessen von concentrirten Lo-

L in der Regel schmulbzig schwirzlich-grin gefirbt.

sungen von 2'/: Kg. Sodasalz und von 2'(z Kg. Kochsalz wieder gefiillt,
hierauf filtrirt, abtropfen gelassen und gepresst.

Diese Operation wird manchmal wiederholt, nur lost man in we-
niger heissern Wa

sser, lisst Schwefelsiure und Sodasalz weg und fillt

nur mit Kochsalzldsung.

1 Kg. Indigo soll ungefihr 10 Kg. Indigocarmin in Teigform lie-
fern. Um das Ausirocknen und Auswittern von Salzen zu verhiilen,
riibrt man etwas Glyeerin in den Teig.

Der Indigocarmin soll in auffallendem Licht einen schénen Kupfer-
glanz zeigen.

Die Anwendungen des Indigos und des Indigocarmins haben in
den letzten Jahrem wieder sehr zugenomren, entsprechend der gréssern
Nachfrage nach mit soliden Farben gefirbten und bedruckten Stoffen.

Indigocarmin war in Wien von verschiedenen Fabrikanten ausge-
slellt worden; so z. B. aus Deutschland durch Otto Bredt & Co, in
Bremen; Barkowsky in Berlin; Otto Starke & (o. in Leipzig; Flach in
Chemnifz; Wiirtz in Leipzig u. s. w.; aus Frankreich, A. Huillard ainé
& Marouet in Paris; aus Qeslreich, Polak und Hladik in Bodenbach ;
hichter & Clar in Herrnskretschen; Stadlmann in Wien; Joseph Voigt in
Wien ; Kurzweil aus Freudenthal.

3) Gochenille.

Die Cochenille ist trotz der Entdeckung der so prachtvollen kiinst-
lichen Farbstoffe (Fuchsin, Safranin, Naphtalinroth) ein noch immer in
bedentender Quantitit verwendeles Farbmaterial. Dessen Gebrauch hal
sich selbst in den letzten Jahren wieder stark gehoben, besonders _aus
folgenden Griinden : erstens sind die mit Cochenille erzeugten Farben
fichter als die mit den kiinstlichen Farbstoffen erhaltenen, und dann
kann ein reines, feuriges Scharlach auf Wolle bis jetzt nur dureh Goche-
nille oder Lac-dye dargestellt werden.

Indessen hat sich auch hier die Tendenz, die reinen Farbstoffe
anzuwenden, ebenfalls beurkundet.

Das Carmin, welches frither in der Druckerei nur selten benutzl
wurde, wird in neuerer Zeit in sehr bedeutenden Quantititen verbraucht,
hauptsiichlich zum Druck auf Wolle und gemischien Stoffen.

Cochenille war von mehreren Staaten von Miltel- und Stidamerika,
unter andern von Venezuela, Laecdye in schoner Qualitit von Oslindien
dusgestellt worden.
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Die technischen Priiparate der Cochenille, Carmin, Carminle

und priparirte ammoniakalische Cochenille

waren durch mehrere |
nkreic

zeichneter Qualitat ver

benfabrikanten Englands, aber besonders K Deutsehlands and

Oestreichs in wirklich aus treten. Das sehd

stellt. Aber auch in Stut

Carmin wird noch immer in Pari

Berlin, Leipzig, Miilhausen im Elsass werden feine Carmine und Carmin-
lacke bereitet.

Nach Untersuchungen von Mene enthilt die Cochenille von Java

ani

en o4

34%, die von Quatimala und von den Canarischen Inseln g

Farbstoff. In den auf der Steineiche und der Kermeseiche des siidlichen

i-‘,”r.-lim‘_-: lebenden Kermesthierchen (Coecus ilicis) sind dagegen nur

15—26% eines gelblich-roth farbenden Farbstoffs enthalten.

Wihrend in den industriellen Anwendungen der Cochenille und

haben sich dafiir in
wissenschaftlicher Hinsicht unsere Kenninisse des Cochenille-Farbstofls

ihrer Derivate nur wenig Neues anzufiihren i

vielfach erweitert und ist man in Folge derselben der mdglichen kiinst-

lichen Darstellung des Carmins bedeutend niher geriicki.

Das Lacdye ist ein techniches Priparat, welches aus dem (rummi-

lack (dem Stocklack oder dem Kornerlack) dargestelll wird und einen
der Carminsiure dhnlichen oder identischen Farbstoff enthilt.

Es wird vermuthlich dadurch erhalten, dass gepulverter Stock- oder
Kornerlack mit schwacher Sodalésung macerirt wird, wodurch der Farb-
stoff mit mehr oder weniger Harz in Ldsung iibergeht.

Die Losung wird hierauf mit Alaun gefillt und der gesammelle

Niederschlag mit verdiinnter Schwefelsiure behandelt, in welcher sich

Farbstoff und Thonerde losen, wiihrend Harz ungeldst bleibt.

rkeit mit Alkali neutralisirt lisst nun
einen reinern Farbstoff, stets noch mit Thonerde verbunden, niederfal-
len, welcher gesammelt, etwas getrocknet, dann in viereckige Kuchen

geformt, endlich getrocknet wird. Zum Gebrauche wird das Lacdye fein

Die schwefelsaure FIi

gepulvert, mit Salzsiure und Zinkchlorid {bergossen, wodurch eine
Losung entsteht, in welcher nach gehdriger Verdiinnung mit Wasser,
Wolle idcht scharlachroth gefirbt wird.

Ein feineres Lacdye wird in England dadurch bereitet, dass ge-
pulverter Stocklack mit schwachem wiissrigem Ammoniak ausg
und hierauf das ammoniakalische Extract mit Zinnchlorid niedergeschla-

WZOgen

gen wird. Dieser Niederschlag in Salzsiure geltst kann direkl zum
Firben verwendet werden.

Nach Hanley (1869) soll Laecdye auch ganz einfach dadurch dar-
gestellt werden konnen, dass Stock- oder Kornerlack in Sicken zwischen

en s

vorher erhilzten Platt tark ausgepresst wird, Das geschmolzene Hai%
filtrirt durch die Si

1]11-'”!1 .

icke, wihrend der Farbsloff des Lacdye darin zuriick:
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%) Orseille, Persio.

Die farbstoffzebenden Flechten warven in verschiedenen Varie-
titen von der Colonialliindern in Wien ausgestellt worden; besonders
war Bocella tinetoria vertreten, welches unter andern auch von Ceylon
geschickt worden war.

Wir verdanken Stenhouse nicht nur die griindlichsten Unter-
suchungen fiber die Ghromogene der Flechten und deren Derivate, aber
auch werthvolle Mititheilungen tiber die verschiedenen Flechtenarten.

Er fand, dass die sogenannte Limaflechte, so wie die von Angola,
Janzibar, Madagascar und Ceylon hauptsiichlich ans Rocella fuciformis
besteht, wilhrend die Valparaiso- und Capverdische Flechie besonders
von Rocella tinetoria herstammdt.

Diese letztern liefern durch Ausziehen mil Alealien oder Kalkmileh
Lecanorsiure (identisch mit o und B Orsellsidure), die ersten im Gegen-
theil Erythrinsiure.

Sowohl Lecanorsiure als Erythrinsdure werden durch mi
Einwirkung von Kalk- oder Barylwasser in Orsellinsiure verwandell;

sige

dasselbe geschieht durch Kochen mit Aleool, nur bildet sich im letziern
Fall Orsellinither. Die Orcellinsiure (GSH®0*) liefert endlich durch
lingeres Kochen mit Kalk- oder Barylhydrat, unter Abspaltung von
Kohlensiiure, das Orcin (CTH®0%). Orein ist das unmittelbare Ghromogen
der Orseilleflechifen; unter dem Einfluss von Ammoniak und Sauerstoff
geht es in Orecein, den Farbstoff der Orseille, des Persio- (Cudbeer) und
des Orseille-Extracts (Orseillecarmin) iiber. Die neueren Verfahren und
Vorschliige zur Bereitung von Orseillecarmin sind in Wirklichkeit nur
die Reproduklion der viel frither von Stenhouse angegebenen Methode,
durch méglichst abgekiirzte Maceration der fein geschnitlenen Flechte
mit Kalkmilech die Flechiensiuren auszuziehen, zu filtriren, aus dem
Piltrat durch Salzsiiure die in Wasser dusserst schwer loslichen Flech-
lensfiuren niederzuschlagen, um dieselben nachher noch feucht mitlelst

Ammoniak unter Luftzulritt in Oreein zu verwandeln.

De Luynes rith selbst das Orcin krystallisirt darzustellen, indem
er die Flechtensiuren mit Kalkmileh in einem Dampfkessel unter Druck
(bei 1507) erwiirmt, die Fliissigkeit vom gebildeten kohlensauren Kalk
abfiltrirt und daraus das Orein krystallisiren ldsst.

Das Orein wird nachher auf bekannte Weise in Orcein umge-
wandelt.

Durch Modificationen in den Processen der Umwandlung der Chro-
mogen kann der ordinire Orseillefarbstoff, welcher fiir Siuren und
Alkalin ziemlich empfindlich ist, in mit andern Eigenschaften versehene
Farbstoffe umgewandelt werden.

So wird z. B. das fichte Orseille von Helaine durch den Einfluss
von Zinnoxyd-Ammoniak, die Pourpre frangaise von Guinon durch Ein-
hallen gewisser Temperaturen gebildet.
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Lakmus wird aus Flechten unter dem Einfluss eines Ueberschusses

von kohlensauren Alkalien bei der Ammoniakgiihrung erzengl. Welches

die Natur der hiebei statthabenden Vorgiinge ist, bleibl noch wissen-

schaftlich zu ermitteln.
Guinon fils & Co.y so wie Guinon jeune & Picard in Lyon he-

reilen nun neben andern Orseillepriiparaten ein sehr beliebtes fliis

Orseille-Extract fir die Seidenfiirberei. Diese sehin violette Farbe isl
dem Rothwerden nicht unterworfen. Das eicentliche Pourpre francaise
wird dagegen nicht mehr so hiiufig wie frither verwendet.

Sehr schione Orseille, Orseille-Extract und Orseille-Carmin, so wie
prachtvoll krystallisirtes Orcin waren von Meissonier aus Paris ausge-
stellt. Auch aus Dentsehland und Oestreich waren sehr gute Orseille-
Priparate nach Wien geschickt worden, so z. B. von

Ed. Pommier, Neuschonenfeld bei Leipzig, Buch und Landaner
Berlin, Otto Bred & Co. aus Barmen.
Polak und Hladik aus Bodenbach in Bohmen, Richler Gebr. &
Clar aus Herrenskreischen in Bohmen.
Einer der besten Fabrikanten von fliissigem Orseille-Extract filr

Zeugdrack 1st J. G. Gros aus Miilhausen im Elsass.
-:} Purrée.

Das Purrée (Jaune Indien), welches in Form fusserlich brauuen,
innerlich hochgelben Kugeln aus China und Ostindien kommt, ist das

Magnesiasalz der gelben, kryslallisicharen Euxanthinsiure (GH 09
In der e

zum Coloriren von gewissen Stoffen, welche, wie z. B. die Fenslerstoren,

ntlichen Farbung wird das Purrée nicht verwendel, Es dienl

durehsiehlig erscheinen sollen, und wird theils mit Pinsel, theils mil
Druckformen aufgetragen.
6) Lokao.
Das Lokao oder chinesisch Griin, welches einige Zeil (1856—
1860) die Aufmerksamkeit der Seidenfirber erregt hatte, ist heute giinz-
lich durch die viel glinzenderen Anilingriine (Aldehyd-, Jod- und Me-
thylgriin) verdriingt worden und hat nur noch ein wissenschafiliches

Interesse,
7) safflor.

Von dem Safflor ist in technischer Hinsicht zu erwiihnen, dass
demselben durch das Safranin und das Naphtalin oder Magdalaroth neue
Concurrenten in den letzlen Jahren erwachsen sind; diese konnten ihm
wohl die letzten noch iibrig gebliebenen Anwendungen entziehen, wenn
nicht das Farben der Baumwolle durch Safflorcarmin ein so iiheraus
einfaches und leichtes wiire. Die Pirma Jiig
der Wiener Ausstellung ihren wohlverdienten Ruf als Darstellerin des

er in Barmen hat auch auf

beslen und schinsten Safflorcarmins bewiihrt. Zu erwiihnen sind noch
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Otto Bredt & Co. aus Barmen. In Frankreich war Safflorcarmin von
Leplat ausgestellt.
In wissenschaftlicher Hinsicht moge angefiihrt werden, dass nach

Untersuchungen von Hlasiwetz und Pfaundler die von Stein vermuthete
nahe Beziehung des von ihm aus dem gelben Melin oder Melletin dar-
gestellten rothen Farbstoffs (von Stein Paraearthamin genannt) sich nicht
bestiitigt habe; auch haben Versuche von Bolley bewiesen, dass die von
Stein angegebene Identitit des Safflorgelbs und des sogenannten Melins

ebenfalls nicht angenommen werden kann.

8) Alkanna-Roth

Das Alkanna-Roth (Orcanette) aus der Wurzel von Anchusa
linctoria oder von Alkanna tinectoria, dessen reiner Farbstoff, das An-
chusin, nach Bolley und Wydler durch die Formel G*H**0* ausgedriickt
wird, wurde frither ziemlich hiufig in der Farberei und Druckerei zur
Darstellung von rothen und violetten Farben verwendet. Es ist heute
ganz obsolet geworden und dient nur noch zur Fiarbung von Arzneien,
von Oelen und Fetten in der Pharmacie und Parfumerie.

Der Farbstoff ist harziger Natur und wird als Extract, welches
man durch Ausziehen der Alkannawurzel mittelst Petrolenmiither be-
reitet, in den Handel gebracht.

9) Curcum a.

Von dem Curcuma ist in technischer Hinsicht durchaus nichts
Neues zu melden. Es hat nur eine beschrinkte Anwendung in der Woll-
und Seidenfirberei, hauptsichlich um andere Farben su nuanciren. Sein
Farbstoff ist aber der Gegenstand einiger wissenschaftlicher Untersuchun-
gen gewesern.

Das aus der Einwirkung von Borsiure auf Gurcumin resultirende
Rosocyarin, so genannt weil es sich in Alkohol mit einer prichtigen
rothen Farbe lost, welche durch Alkalien tiefblan wird, hat wegen
seiner grossen Verinderlichkeit an der Luft keine Anwendungen finden
kiinnen.

10) Orleans.

Der Orleans (Rocou, Orcanette, Anotto), ein aus dem Fleische der
Fl'Li[’.hlkFl]_}St‘.]ll der Bixa orellana durch Zerriihren, Gihren und Verdam-
plen dargestellter rothbrauner Teig, war vielfach ausgestellt worden.
Die besten Sorten waren aus Venezuela, Martinique, Guadeloupe und
besonders aus der franzosischen Guyana. Der ostindische Orleans stellte
eine viel festere, fast trockene Masse dar.

Die Verwendung des Orleans um auf Wolle oder Seide ein feu-
riges Gelbroth zu erzeugen oder andere Farben zu modifiziren, ist eine
siemlich beschriinkte und sind darum keine Neuerungen oder Verbesse-

rungen nachzuweisen.
9
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Wie bekannt enthiilt der Orleans 2 Farbstoffe, einen gelben was-
serléslichen und einen rothen, das Bixin, in Wasser unltslichen, aber in
Alkohol und in alkalinischen Fliissigk
Koérper. Dieser lelztere ist durch Kerndt (welcher ihm die Formel

eiten leicht léslichen harzartigen

(:**H*%0* zusehrieb), durch Piccard, und nachher von Bolley und Mylius
untersucht worden, welche letztere ihn in Form eines zinnoberrothen,
unkrystallinischen, nicht unter 145° schmelzbaren Pulvers erhielten, und
fiir das Bixin die Formel G'"H*?0* aufstellien.

Spiter hat Stein ein von De Vry in Java dargestelltes Priparal
untersucht. Er bestitigt im Ganzen die von Bolley erhaltenen Resultale,
fand aber fiir das Bixin eine abweichende Zusammensetzung, welche er
durch die Formel G'*H™0* ausdriickte.

11) Die Farbhdlzer.

Die sogenannten Farbholzer, zu welchen einige ebenfalls firbende
Substanzen enthaltende Rinden und Wurzeln gezdhlt werden miissen,
waren auf der Wiener Ausstellung ziemlich stark und zum Theil auch
schon verireten.

Die tropischen Liinder hatten Rohmaterial in zahlreichen Mustern
und Arten geschickt. Die indusiriellen Linder Europa’s, aber besonders
Deutschland, Frankreich und Oestreich hatten die verschiedenen Stadien
der Verarbeitung des Rohmaterials, theils als geschnittene, zerfaserie,
genadelte, geraspelte und gemahlene Holzer in matirlichem oder in ge-
gohrenem Zustande, theils als Flugstaub (Flugsandel), theils als flissige
oder feste Extracte, theils auch als schone, glinzende Thonerde und

Zinnlacke-ausgestellt.

Unter den Ausstellern sind zu erwdhnen:

Aus Deutschland: Huguenel aus Breslau, Wetzel & Reismann
aus Plagwitz im Kgr. Sachsen; Zipperling, Kessler & Co. in Ham-
burg; Dietrich ans Freiberg (Flavin, trocken und in Teigform).

Aber besonders Matthaes aus Dresden (Flughélzer, flissige und
trockene Extrakte) und Oesinger aus dem Elsass.

Aus Frankreich: Coez in St. Denis (Farbholz- Extrakie und
Lacken). Kaulek in Puteaux, Guinon jeune et Picard, sowie Guinon
fils & Co. ans Lyon. Meissonier aus Paris (Quercétine), aber hervor-
ragend fiir seine festen Extrakte Dubose im Havre,

Aus Oesterreich: Oesinger aus Rostoek bei Prag; Repka &
Co. aus Briinn, Terpinz Fidelis ans Kaltenbrunn bei Laibach, Kall
aus Reichenberg in Bohmen, Medinger & Sthne aus Wien, Stabili-
mento di Sprematura e di Maeinazione aus Triest, (gemahlene, g&
raspelte und geschnitiene Farbhalzer.

Aus der Schweiz: (eigy in Basel.

In den mechanischen Vorrichtungen zum Zerkleinern der Farb-
holzer sind mannigfallige Verhesserungen gemacht worden.
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Die gusseisernen Scheiben sind nun viel grisser und stérker als
frither, um breitere und zahlreichere Schneidemesser aufnehmen zu kin-
nen. Die grossen mechanischen Schneidemaschinen tragen jetat bis 60
Messer, wihrend an den Hand-Schneidemaschinen gewdhnlich nur 12
angebracht sind.

Dem Abreissen des untersten Theils der Holzblocke, welches viel
grébere als die tibrigen Spihne verursachte, ist durch Anbringung eines
festen Messers am Zufiihrungstroge abgeholfen worden.

Die Zufithrungen der Holzblocke sind heute viel regelmissiger
und zweckmissiger; es findet kein Ausspringen der letzten Stiickchen
der Blocke mehr statt und im Falle einer Nachliissigkeit des Arbeiters
in Auflegung frischer Holzblocke, hebt sich der Mechanismus spontan
aus und bleibt von selbst stille stehen. Die Zerfaserungs-Apparate mit-
felst schief gestellten Circularsigen sind ebenfalls viel grésser und voll-
kommner geworden, wodurch nicht nur ihre Leistungsfihigkeit erhaht
aber auch ein gleichférmigeres Zerfasern erreicht worden ist.

7Zu erwiihnen sind noch die neueren Zernadlungsmaschinen, wo-
durch die Holzblocke, (wie beim Rothholz, Gelbholz, Blauholz) in sehr
lange, aber fiusserst diinne Splitter gerissen werden.

Durch zweckmissigere Einrichtungen der eigentlichen Zermahlungs-
und Pulverisir-Apparate (Farbholzmiihlen) mit selbstthitigen Sieb und
Speisevorrichtungen ist die Transformation der Farbhilzer in ein dusserst
feines, beinahe unfiihlbares Pulver ermoglicht worden. Zur Trennung
der weniger feinen Theile bedient man sich mit Vortheil eines sorgfaltig
geregelten Luftstromes, durch welchen die allerfeinsten Theile (der soge-
nannte Flugstaub) fortgefiihrt wird, um in besondern Kammern (Flug-
staubkammern) aufgefangen zu werden.

Die grosst mogliche Zerkleinerung ist besonders bei denm, einen
harzartigen in Wasser beinahe unloslichen Farbstoff enihaltenden Farb-
holzern, wie z. B. Sandel- und Calliatur-Holz von grosster Wichtigkeit.
Bei gleicher Qualitit hiingt die Ausgiebigkeit beim Fiarben vom Grade
der Zertheilung ab, weil nur in der Form von Flugstaub der Farbstoff
mit der gebeizten Faser in Contract gesetzt wird und sich mit ihr ver-
binden kann.

Ein solcher Grad von Feinheit und die Pulverform, so niitzlich
sie sich fiir die Darstellung des Firbebades und das eigentliche Farben
erweisen, wiren fiir die Fabrikation von flissigen Exirakten sehr un-
zweck missig, weil der Durchgang der Exirakiirungsflissigkeit dadurch
ausserordentlich erschwert, vielleicht gar unmoglich gemacht wiirde.
Fiir die Extraktion zieht man mit Recht die Form von #usserst diinnen,
feinen, aber langen Nadeln vor, welche stets eine sehr pordse Masse dar-
stellen, durch welche Dampf und Wasser mit der grossten Leichtigkeit
circuliren.
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Bedeutende Verbesserungen sind an den Dampf-Extraktions-Appa-
raten angebracht worden, besonders durch die Einfilhrung des Prineips
y

der rationellen Auslaugung. Es sind nun gewdhnlich Batterien von 3—&

kupfernen unler einem Druck von 3—3'f: Atmosphiiren arbeitenden Ex-
traktionskesseln, in welchen die Auslaugung der zerkleinerten Farbhalzer

und Rinden stattfindet. Der holzige Riickstand ist in der Regel so er-

schopfl, dass er als Brennmaterial dient und dass man selbst ihn zur
Bereitung von Holzpaste fiir Papier verwenden konnte.
Die fliissigen Farbholz-Extrakte werden sehr oft direkt, wie diesel-

hen aus dem letzten stets mit frischem Farbholz beschickten Extraklions-

kessel kommen, in nicht allzufern liegenden Druckereien verwendel. Sie
zeigen, gehorig concentrirt je nach den Farbstoffen, von 8" bis 20" B

Frither wurden dieselben fiir weitere Transporte und fir den Ex-
port in offenen Kesseln bis zur starken Syrupeonsistenz abgedampft und
hierauf in mit Papier ausgekleidelen Formen gegossen, wo sie durch Er-
kalten starr und fest wurden.

Bei diesem Abdampfen mit Luftzutritt und immer hoher steigen-
der Temperatur erlitt aber sehr oft der im fliissigen Extrakt vorhandene
nderung, indem er in harzi

re oder

Farbstoff eine sehr nachtheilige Veri

humusartige in Wasser nicht mehr lgsliche Stoffe verwandelt wurde.
s ist als eine grosse Verbesserung der neuern Zeit anzufiihren,
dass nun sehr hiufiz die Concentration in nicht nur geschlossenen aber
auch mit Vacuum arbeitenden Apparaten vorgenommen wird. Das Ver-
r Tempe-

dampfen findet also bei Luftabschluss und bei relativ niedrig

ratur stait und es werden dadurch feste Extrakte dargestellt, ganz aus-
gezeichnet zur Darstellung von Dampffarben, welche an Glanz, Reinheil
und Reichthum der Nuancen den mit flissigen Extraklen dargestellten

in nichts nachgeben.
a) Blaunholz.

Das Blauholz oder Campechenholz von Haematoxylon Campechia-
eines der in der Firberei,

num aus Central-Amerika und Westindien is
besonders der Schwarzfiirberei, gebriauchlichsten Farbholzer.

Es wird in allen Formen, als geschnittenes, geraspeltes und gena-
delles Holz, als fli

ges und festes Extrakt heute wie vor 10 Jahren
verwendet.

Hiufig wird das zerkleinerte Holz in Haufen von 1—1'/z Meler
Hohe mit Wasser leieht befeuchtet, einer Art Giihrung unterworfen,
welche gehirig iiberwacht und geleitet, die Farbekraft nicht unbedeutend
erhdht.

Oesinger hatte sehir schon gegohrenes Campechenholz ausgestellt

Da das Campechenholz-Extrakt einen zugleich siissen und astrin-

rirenden Geschmack besitzt, so wird es manchmal dureh Zusatz von

eich von Kastanienholz-Extrakt wverfilscht.

Melasse und zug
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Nach Houzeau wird eine solche Verfilschung erkannt, indem man
das bei 110° getrocknete Extrakt zuerst mit Aether, dann mit Alkool
erschopft, und das Gewicht der gelisten Stoffe bestimmt und mit dem-
jenigen eines reinen Campechen-Extraktes vergleicht.

Rin Zusatz von Melasse und Kastanien-Extrakt vermindert die
o, der in Aether lgslichen, und vermehrt im Gegentheil die %o der in

Aleool geldsten Bestandtheile.
h) Rothholz

Ueber technische Verwendung der verschiedenen Brasilienhdlzer
von mehreren Arten Caesalpina abstammend und ihren Derivaten ist
wenig Neues zu berichten. Das theurere Fernamboucholz, welches frither
ziemlich gebraucht wuarde, ist nun in beinahe allen seinen Anwendun-
ven durch das wohlfeilere Sapanholz ersetzt worden. Dies rithrt zum
Theil davon her, dass in dem Géhrungsprozesse des genadelten Sapan-
holzes Fortschritte gemacht worden sind und dass auch die Bereitung
ven, sowie der festen Extrakte auf viel zweckmissigere und
rationellere Art vorgenommen wird. Bekannt ist, dass das flissige Ex-
frakt durch langes Stehen an der Luft sich bedeutend verbessert und
reinere Farben liefert. Auch sind die Anwendungen von Leimlosungen und
von abgerahmler Mileh zur Entfernung von einem Gerbstoff-artigen gel-

der fliis:

hen Varbstoff vorgeschlagen worden.
Der reine Farbstoff des Rothholzes, das Brasilin, ist von Bolley und
E. Kopp wissenschaftlich untersucht worden.

¢) Sandelholz.

Das Sandelholz (von Sterocarpus santalinus), sowie die nahe ver-
wandten Holzarten, Calliaturholz, Madagaskarholz, Barwood werden
beinahe ausschliesslich in Form von Flugstaub in der Wollfirberei, we-
niger in der Kaltunfirberei oder Druckerei verwendet.

Man henutzt manchmal die Eigenschaft des rothen harzartigen
Farbstoffs des Sandelholzes, des Santalin’s, von einer verdiinnten Losung
von Chlorkalk nicht geldést und angegriffen zu werden, am dasselbe von
ginem triitben schmutzig rothbraunen Farbstoff zu befreien. Nach einer
solchen Behandlung muss natiirlich das Sandelholz auf’s Sorgfiltigsle
ausgewaschen werden, ehe es zur Firbung benutzt wird.

Nach Rave soll man ein reineres Santal-Ixtrakt erhalten, indem
man das Sandelholz mit concentrirter Schwefelsiure kall behandelt, wo-
durch die holzigen Theile verkohlt, der rothe Farbstoff aber nicht ver-
indert wird.

Durch Zusatz von Wasser wird derselbe niedergeschlagen; man
wascht das Rohprodukt aus, zieht aus demselben den Farbstoff durch
alkalinische Losungen aus und schligt ihu in Floken durch verdiinnte

Schwefelsaure wieder nieder.
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Ein analoges Extrakt kann natiirlich auch durch direkte Behand-
lung des Sandelholzes mittelst Liosungen von Alkalien, Filtriren und

Niederschlagen des geldssten Farbstoffs durch Uebersiittizgen mit verdiinn-

ten Séduren erhalten werden.

df Gelbholzer.

Was die gelben Farbstoffe, welche in holzigen Rohstoffen vorkom-
men, anbetrifft, so ist hier in technischer Hinsicht nur anzufiibren, dass
das aus Quercitron-Rinde bereitete Flavin (unreines Quercitrin) eine im-
‘
Menge, in Pastenform und trocken, bereitet und in den Handel gebracht
wird.

mer bedeutendere Anwendung gefunden hat und nun in ziemlich oTOSse

Es hat auch die Verwendung von trockenen Extrakten, besonders
von Gelbholz-Extrakt nicht unbedeutend zugenommen.

In dem Quercitron (Rinde von Quercus finctoria) ist der Farbstoff,
das Quercitrin (G#9H*07
ren sich in Quercetin (*’"H'*0'* und in einen nicht gihru
Zucker, das Isoduleit CPH'0° spaltet (Hlasiwez).

Das Quercetin ist viel weniger l6slich als das Quercitring es farht
aber die gleiche Baumwolle und Wolle viel schiner und reiner gelb als
das Quercitrin. Auf dieser Reaktion beruht die Darstellung des soge-
nannten Flavins. Wird Quercitronpulver einfach mit verdinnter Schwe-
felsiure einige Stunden gekocht, dann gewaschen, so erhill man ein

noch die holzigen Stoffe enthaltendes Flavin, welches zum Quercitron

ein Glucosid, welches durch Kochen mit

sdu-

1gsfihizen

sich augenscheinlich verhilt wie das Garancine zum Krapp.

Wird im Gegentheil das Quercitron zuerst mit alkalinischen Fliis-
sigkeiten (Sodaldsung) behandelt, wodurch das Quercitrin gelost wird,
dann filtrirt, hierauf stark mit Schwefelsiure iibe

ttigt, nnd einige
Stunden gekocht, schliesslich das Produkt auf Filtra geworfen und ge-
waschen, so erhiilt man das reinere Flavin, welches ein mehr oder we-
niger reines Quercetin darstellt und in Pasteform oder getrocknel und
gepulvert in den Handel gebracht wird,

Es ist sehr wahrscheinlich, dass viele gelbe Farbstoffe, welche
durch Kochen mit verdiinnlen Sduren Quercetin liefern (wie z. B. die
Gartenraule, die Kappern, die chinesischen Gelbbeeren, die Bliithen der
Acacia, der Rosskastanien, die Beeren des Sanddorns) entweder Querei-
trin selbst, oder fhnliches Glucosid enthalten, deren Unterschiede nur
durch die ve

schiedene Natur und Zusammensetzung des gebundenen
Zuckers bedingt sind.

Aehnliches scheint der Fall fir den Farbstoff der Gelbbeeren
(persische und Avignon Beeren von Rhamnusarten herstammend) zu sein,
welcher ebenfalls von vielen Chemikern (Kane, Bolley, Gellatly, Ortlieh
Schiitzenberger

und Bertéche, Stein) mit nicht grosser Uebereinstimmung
untersucht wurde.
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Der originire Farbstoff der Gelbbeeren, des Rhamnin oder Rham-
negin ist ebenfalls ein (lucosid, welehes durch Gahrung oder durch die
Wirkung verdiinnler Siuren in eine Zuckerart und in einen neuen, we-
niger wasserloslichen gelben Farbstofl, das Rhamnetin, tibergefithrt wird;
pach seinen Eigenschalten konnte wohl dieses letzlere identisch mit
Quercetin sein. Das Gelbbeeren-Extract wird ziemlich viel in der Kat-
tundruckerei zur Bereitung von Dampffarben gebrancht.

Der Wau (von Reseda Luteola abstammend) mit seinem Farb-
stoff, Luteolin, welcher die dchtesten gelben Farben auf Wolle und

Baumwolle liefert, wird nicht mehr viel angewendet. Er ist beinahe

iberall durch das Quercitron oder das Flavin ersetzt worden.
Fisetholz (von Rhus cotinus) und in seinem Extract befindet
nllicher und ein gelber (das Fisettin), welcher

Im
sich ein rother michl wese
der Hauptfarbstoff ist. Nach den Untersuchungen von Bolley ist er dem
Quercetin sehr dhnlich und besitzt anch dessen Zusammensetzung. J. Koch
hat dem Fisettin die Formel GH 0% zugeschrieben und seine nahen
Beziehungen zur Quercelinsiure (C'*H'07) nachgewiesen.

7Zu den natiirlichen Farbstoffen miissen anch noch die Gerbsiure-
haltigen Substanzen gezihlt werden, welche in reichlicher Quantitit und
in zahlveichen Arten auf der Ausstellung repriasenfirt waren.

%o z. B. die Eichengallipfel aus der asiatischen und europdischen
Tiirkei, aus Istrien und aus Ungarn;

Die chinesischen Gallipfel (von einer Rhusart abstammend);

Die Knoppern aus Ungarn und Griechenland und die Valonia oder
Levantinischen Knoppern (von (Quercus-Arten abstammend);

Der Sumac aus Italien, Sicilien, Frankreich, Portugal, Orient,
Tyrol und Baiern (von Rhus- und Tamarixarten);

Die Eichen- und Kastanienrinde, die Soga- oder Coccarinde aus
Java ;

Die verschiedenen Catechuarten;

Die Bablah, Dividivi, Myrobolanen, Seerosen u. 8. W.

Die Gerbsiuren, welche aus diesen verschiedenen Rohstoffen, so
wie auch aus einer Menge anderer Pflanzen (Theeblitter, Chinarinden,
Tannenrinde, Kino u. s. w.) dargestellt werden, lassen sich wie bekannt
in 2 grosse Klassen eintheilen :

Die eisengriinenden, welche bei trockner Destillation Brenz-Cate-
chin, und

Die eisenbliuenden, welche durch dieselbe Behandlung Pyrogal-
lussiiure liefern.

In techniseher Hinsicht ist hervorzuheben, dass die Entdeckung
der kiinstlichen Anilinfarbstoffe einen viel grissern Verbrauch von Gerb-
stoff nach sich gezogen hat, weil durch die Operalion des Galliren die
Baumwolle die Fihigkeit erhilt, die Anilinfarbstoffe, nach Art der Wolle
und der Seide, anzuziehen und zu fixiren.
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Anderseits hal die in den lelzten Jahren aufeekommene Tendens
(welche gewiss vom prakiischen Standpunkt aus nicht wohl zu reghi-
fertigen isl) die schwarz gefirbte Seide so kolossal zu beschweren dass
der Firber fiir 100 Kg. geli

farbte Seide abliefern mnss, einen sehr vermehrten Consum von Catechu

ferte Rohseide 450 Pfd. fertige schwarz e

und besonders von Kastanienextract nach sich gezogen.

Da die Mode des Augenblicks einerseils wieder solidere Farben,
anderseits keine hellen, reinen, glinzenden, sondern vielmehr etwas
verdiisterte Nuancee fiir die sogenannten Hautes-Nouveautés begehrt, so
finden fiir

bte so wie fiir bedruckte Baumwoll- und Halbwollzenge
die Catechufarben

ke Verwendung. Dieselben werden durch Kalium-
bichromat fixirt und sind hiiufig von Krapp- oder Alizarinroth und Rosa,
Indigoblau, Anilinschwarz, Kohlengrau, Guignetgriin hegleitet.

Die so prachtvollen neuen Farbstoffe, wie Hofmann- und Methyl-

violet, Lichtblau und Lichtgriin, Safranin, sind beinahe ausschliesslich
fiir kleine Muster verwendet.
}

Dieselben werden so stark und compact aufge
Ausbleichen an der Luft und am Lichte nicht so schnell vor sich gehen
kann, und dass selbst Seifenbiider Miithe haben, dieselben vom Gewebe
abzuziehen.

‘agen, dass deren

C. Die kiinstlichen Farbstofie,

Die Wiener Weltausstellung, auf welcher die kiinstlichen Farh-
stoffe unter den Produkten der chemischen Industrie eine hervorragende
erossen und wich-

Stelle einnahmen, hat einen tiefern Einblick in die

tigen Fortschritte, welche in diesem Industriezweige seit der Pariser
Aussellung in 1867 gemacht worden sind, wesentlich erleichtert und
Ermog

ichl. Es hat sich herausgestellt, dass das Bestreben, sich von
gif-

zu machen,

sehr theuren Reagentien, wie das Jod, oder von gefihrlichen und
tigen Stoffen, wie Arsensiure und Phosphor, unabhing
beinahe tiberall zum Ziele gefiihrt hat und von Erfole ge
ist. Neue und sehr interessante Apparate sind in die Fabrikation ein-

ront worden

gefiihrt worden, mittelst denen Operationen und Reactionen in grosse-
rem Maassstabe mdglich wurden, welehe man frither als beinahe unaus-

fithrbar anzusehen berechtigl war. Wir erinnern hier nur an die

gusss

eisernen und eisernen emaillirten Digestoren, in welchen unter einem

Drucke von 30 —40 Atmosphiren operirt werden kann: an die A pparate,

in welchen in geschlossenen Riumen und unter Druck abdestillict. fil-

trirt und ausgewaschen wird, was den CGebra

h wvon ziemlich fliie

und leicht entziindbaren Auoflssungsmitteln wesentlich erleichiert hat.

Dabei sind die Produkte nicht nur wohlfeiler, aber auch schiner

und reiner geworden; ihre Anwendungen haben sich vervielfiltiet und
in sehr vielen Fillen vereinfacht. Dies bezeugten die massenhaft aus-




- - e - —— S ——— s

Chemische Industrie. 137

gestellten und in den prachtigsten Farben glinzend gefirbien und be-
druckten Seiden-, Wolle- und Baumwollstoffe.

Aber auch die kiinstlichen Farbstoffe waren prachivoll vertreten,
meistens in reinem, schon krystallisirtermn Zustande und in bedeutenden
(uantititen, wobey die zu ihrer Bereitung dienenden chemischen Ver-
bindungen, wie Anilin, Methyl und Dimethylanilin, Benzylanilin, Chlor-
benzyl, Diphenylamin, Methyldiphenylamin, Anthracen, Anthrachinon
. s. w. ebenfalls im Zustand grisster Reinheit ausgestellt waren.

Wir wollen hier nur die Hauptpunkte der vier wichiigsten Fa-
brikationen kinstlicher Farbstoffe, der Anilin-, Phenol-, Naphtalin- und

Alizarinfarben, bertihren.

A. Die Anilinfarbenfabrikation.

Im Jahr 1867 war das Fuchsin, ausschliesslich nur mit Arsensiure
dargestellt, noch der Ausgangspunkt beinahe aller andern Anilinfarben
(mit Ausnahme des Anilinschwarz und des Pariser Violels von Poirier).
stellt und massenhaft war auch der

is wurde also auch massenhaft darge

Verbrauch won Arsensdure, welche in den Riickstinden verblieb, deren
sich der Fabrikant auf die eine oder die andere Art zu entledigen suchte.

Obgleich heut zu Tag das Methylviolett und das Methylgriin, welche
nicht yom Rosanilin abslammen, das aus demselben bereitete Hofmann-
sche Violett und Jodgriin beinahe verdringt haben, wird doch mnoch
Fuchsin in bedeutenden Qualititen verlangt und dargestellt. Die sani-
tarischen Uebelstande, welche durch die Arsenhaltigen Fuchsinrfickstinde

hur\'m';_.fomil:u wurden, haben sich aber so fiihlbar gemacht, dass strenge
polizeiliche Massregeln dagegen ergriffen wurden (bis zum ginzlichen
Verbote der Fabrikation des Fuchsins mittelst Arsensiure) und in allen
grossern Fabriken sind Versuche gemacht worden, um andere Darstel-
lungsmethoden aufzufinden, weleche, was Ausbeute und Schonheit des
Produkts betrifft, mit der Arsensduremethode den Vergleich aushalten
kdnnen.

Man ist
rungsarten zuriic

so auf einige friiher befolgte oder versuchte Verfah-
gekommen. Es ist in dieser Hinsicht besonders die
ebene Methode, Nitrobenzol, auf kiufliches Anilin,

von Coupier angeg
unter dem Einfluss von Eisen und Salzs
anfgenommen worden.

Es scheint, dass die Schwierigkeiten und Nachtheile, welche die

fure einwirken zu lassen, wieder

allgemieine Einfiihrung dieses Verfahrens seither verhindert hatten, durch
die Herren Meister, Lucius und Briining {iberwunden worden sind ; we-
sen

nigstens wird (ihrer Angabe nach) seit Nov. 1872 alles in ihrer grc
'« Hy . ' - . s . . = 73
Fahrik bereitete Fuchsin nach einem sehr @hnlichen, durch sie verbes-

serlen Verfahren, ohne Arsensiure, hervorgebracht.
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In England hat vor Kurzem Nicholson ein Patent fiir die Berei-
tung von Fuchsin, mittelst Einwirkung eines Gemisches von Salpeter-

iure auf einen Excess von Anilin bei einer Temperatur
Anilin. 1 Th

fure von circa

siure und Sal
von circa 186°—200°, genommen. Er wendet auf 3 Th.

Salpetersiiure von circa 1.42 specif. Gwi. und 1 Th. Salzs
1.16 specif. Gwt. an. Da augenscheinlich das Anilin sich mit den Sduren
su Salzen verbindet, so ist in diesem Fall das Fuchsin das Produkti der
Einwirkung von salzsaurem Anilin auf salpetersaures Anilin. Aus dem,
auf die eine oder andere Art erhaltenen Robprodukie werden die reinen
sstellt.

Die Fuchsinriickstiinde, welche frither hiufig in Massen weg

Rosanilinsalze nach gewdhnlichen Verfahren dar

worfen wurden, werden jetzt sorgfiltiger aunsgenutzt, um aus ihnen die
verschiedenen wohlfeilern rothen, gelben, braunen, schon frither bekannten
t

Farbstoffe. aber in reinerem Zustande zu bereiten. Natiirlich haben diese

neue Namen erhalten, wie z. B. das Grenadin, welches auf Seide, Wolle und
gallirler Baumwolle ein reines Granatbraun liefert — das Georgine,
welches dieselben Gewebe gelb oder orange firbt das Orseilline
(Anilingranat) — das Xanthin das Wienerbraun

Durch Reduktionsprocesse, z. B. durch Behandeln mil Zink. stellt
man das Bismarkbraun und das Giselagelb dar.

Ein blauer Farbstoff, Indulin genannt, welcher in gewissen Fillen
Indigo ersetzen soll, wird dureh die Behandlung der Rickstinde mil
Schwefelsiure bereitet.

Das zur Darstellung von Methylviolett und Methylgriin nithige
Dimethylanilin wird nun in grossartigem Massstabe, durch die HReaction

von wasserfreiem salzsauren Anilin auf reinen Holzgeist, dargestellt.

Das Gemenge von Chlorammonium, Anilin und Holzgeist wird
nicht mehr angewendet, weil dabei der Druck auf den Digestor marnch-

B

mal bis auf 100 Atmosphiren sti
Bei der erstzenannten Mischung von 100 salzsaurem Anilin mit
60—80 Holzgeist kann die Reaction schon bei 200° bewerkstelligt wer-
den und dabei iibersteigt der Drock sel
Bei der Operation muss die Erwirmung sorgfiltig geleitet und

en 30 Atmosphéren.

dabei stets das Manometer beobachtet werden, denn bei einem gewis:
sen Zeitpunkt, im Augenblick wo die Methylirung statifindet, steigh der
Druck sehr rasch. Man muss dann das Feuer sogleich enlfernen und

manchmal selbst den Digestor abkiihlen. Wenn der Druck sisch ver-

mindert hat, wird wieder gefenert um die Temperatur von 200° zu er-
reichen.

Nach 4—5 Stunden ist die Operation beendigt.

Das so erhaltene Produkt enthélt nun kein freies Anilin mehr
wenig Monomethylanilin (welches ein viel zu rdthliches Violet liefert);
sehr viel Dimethylanilin und eine belriichtliche Quantitit von salzsaurem
Trimethylanilin, welches bei der Destillation sich in Ghlormethyldther
und in Dimethylanilin umsetzt.




i
d

-

Chemische Industrie. 139

Bei der Rectifikation des Dimethylanilin wird alles benutzt was
gwisehen 190°—210° iibergeht.

Um das Dimethylanilin in Methylviolet zu verwandeln, verfihrt
man ungefihr auf folgende Art:

Man versetzt es mit einem Kupfersalz (Sulfat, Nitrat oder Chlorid),
welchem man eine gewisse Quantitit chlorsaures Kali (was aber nicht
unumginglich nothwendig ist) zumischen kann.

Um die Oxydation zu befsrdern, wird die Mischung in einem
reinen quartzigen, nicht kalkhaltigen Sande zerrihrt, und dann auf Por-
gellan- oder Steinguttellern (man hann auch emaillirte oder kupferne
flache Gefisse anwenden) in wenig dicken Schichten ausgebreitet. Die
Gefisse werden in einem mit feuchter Atmosphire gefiilllen und auf
40°—70° erwirmten Heizkasten auf Fichern aufgestellt und deren Inhalt
von Zeit zu Zeit umgeriihrt.

Das Kupferchlorid wirkt von allen Kupfersalzen am energischten;
wird Kalichlorat angewandt, muss die Temperatur so niedrig als mog-

lich gehalten werden und soll 50° nicht iibersteigen.

Nach und nach werliert sich das &lige, vom Dimethylanilin her-
rihrende Ansehen der Mischung und der Sand nimmt eine immer tiefere
bronzeihnliche, metallisch glinzende Farbe an. Nach Beendigung der
Operation wird der Sand 2 bis 3mal mit lauwarmem Wasser ausgewa-
schen, um die loslichen Salze zu entfernen. Durch Behandlung mit
wissrigem Ammoniak konnen die unléslichen Kupferverbindungen aus-
gezogen werden.

Um nun den Farbstoff vom Sande zu trennen, erschopft man
diesen kochend, entweder mit Salzsiure oder mit Weingeist.

In diesem letzteren Falle werden die alkolischen Ldsungen abde-
stillit um den Weingeist wieder aufzufangen. Die salzsaure Losung
wird mit kohlensaurem Natron oder Natronhydrat gesittigt, wodurch
der \violette Farbstoff gefillt und auf einem Filtrum gesammelt wird.
Der alkeholische Riickstand oder der Riicksland der Filtre werden jeden-
falls mit Natronhydrat behandelf, um die farbige Base in Freiheit zu
selzen. Nachdem sie gut mit Wasser ausgewaschen wurde, behandelt
man sie nun mit einer Siure (Chlorwassersto(fsiure, Essigsiure) um das
Methylviolet im Zustand eines wasseiloslichen Salzes zu erhalten.

Das so bereitete Methyl- oder vielmehr Dimethylviolet hat trotz
seiner prachtvollen, reinen Nuance fiir manche Anwendungen noch einen
2 rothlichen Schein; es ist nicht bliulich genug.

Trotz vieler Versuche, die veilchenblaue Nuance durch Abénde-
rungen in der Oxydationsmethode des Methyl- und Dimethylanilins zu
erhalten, gelangte man nicht zum Ziele.

Die gewiinschte blaue Schattirung konnte zwar leicht erhalten
werden, indem man im Methylviolette 1 oder 2 equivalente Wasserstoffe
durch alkoholische Radikale (Methyl, Aethyl) ersetzte, was durch Be-
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FEe wurden dureh die Einwirkung wvon Chlorbenzyl auf Anilin
sowohl Monobenzylanilin als Dibenzylanilin dargestellt.

Auf dhnliche Art erhielt man auch das Benzyltoluidin.

Indem man auf diese Verbindungen oder deren Mischungen, be-
rstoftentziehende
Kirper, wie z B. verdiinnte Salpetersiure, Chlor-Jod, Kupferchlorid ete.

sonders aber auf Dihenzylanilin, oxydirende oder was:

ginwirken liess, erhiellen die Herren Poirrier, Bardy und Lauth unier
gleichzeitizer Abscheidung von Benzoylhydrur (eigentliches Biltermandelsl)
sinen schonen erinen Farbstoff, das von ihnen so benannte »Pariser-
Griine. Da dieses Griin aber nicht wasserltslich ist und zu seiner Lo-
snng, behufs Anwendung in der Férberei, eine bedeutende Menge Alkohol
erfordert, was seinen (ebrauch sehr verlheuert, so konnte es die Con-
carrenz mit den andern Anilingriinen nicht aushalten, und seine Fabri-

kation wurde wieder aufgegeben.

Ganz anders verhielt es sich aber mif der Entdeckung des Hrn.

Poirrier), dass man bhei der Umwand-

Baubigny (Chemiker des Haus

lung des Methylanilinvioletts in Griin das so kostspielige Jodmethyl
wohlfeile Methylnitrat (salpetersauren Me-
thyliither), dessen Preis nur 4 Fr. das Kg. ist, vortheilhaft ersetzen kdnne.

In der Thal liefert das Methylnitrat bei seiner Reaction auf

durch das verhillnissmé

Methylanilinviolett, eine sehr bedeutende Ausbeule an prachtvollem,
wasserioslichen Methylanilingriin (einfach als Methylgriin bezeichnet),
wihrend dasselbe Methylnitrat, wenn man es anf Rosanilin einwirken
lisst, wenig oder gar kein Griin erzeugt.

Obgleich das Methylnitrat, der salpetersaure Methyléither, durch-
er Vorsicht bereitet

aus kein ungefiihrlicher Korper ist und mit g
und gehandhabt sein will (es siedet bei 66° und sein Dampf explodirt
schon bei 150° mit der grossten Heftigkeit; man hat die furchibare
Explosion noch nicht vergessen, deren Ursache das Methylnitrat vor
noch nicht langer Zeitin einer bedeutenden deutschen chemischen Fabrik
gewesen ist), so ist sein Verbrauch doch in kurzer Zeil ein sehr bedeu-
tender geworden.

In der Poirrier'schen Fabrik allein hat ein Hr. Morel seit Ende
des Jahres 1871 mehr als 20,000 Kg. salpetersauren Methylither ohne
irgend einen Ungliicksfall produzirl, und diese ganze Quantitit ist zur
Bereitung von Methylgriin verwendet worden.

Bei der Einwirkung von Methylnitrat auf Methylanilinviolett vird
selten oder nie alles Vielett in Griin umgewandelt, und doch schadet
die geringste Beimengung von Violett ausserordentlich der Reinheit und
Schianheit des Methylgriins. Um das Violett vom Griin abzusondern,
bedient man sich eines Zinksalzes, besonders des Chlorzinks.

In die beide Farbstoffe in Losung haltende Flissigkeil schiltel
sAttigh hierauf nach

man die nithige Quantitit der Chlorzinklosung und
und nach duoreh Zugiessen einer alkalinischen Fliissigkeit, z. B. von
N:ttr'uulnyulraL oder kohlensaurem Natron.
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Es schligt sich hiebei Zinkoxydhydrat nieder, welches aber sich
vorzugsweise mit dem Methylanilinviolett verbindet, einen unldslichen
violetten Lack bildend.

Von Zeit zu Zeit firbt man kleine Stiicke Seide in der Flis

keit. Ist die Fiarbung der Seide noch nicht eine rein griine, so setz

man wieder ein wenig Alkali hinzu, um eine nene Quantitit Zinklack
niederzusch

1, macht dann wieder eine Probe Firbung, und fihrf so
fort bis das Seidemuster rein griin gefirbt erscheint.
Nun wird die Fliis

eit, welche nur noch das Methylgrin in
Lasung hiilt, abgegossen oder filtrirt und nachher bei gelinder Wirme
eingedampft.

Wenn sie coneentrirt genug ist, so liefert sie beim Erkalten eine
prachtvolle Krystallisation, welche ein Doppelsalz von Chlorzink mit
chlorwasserstoffsanrermn Methylgrin ist.

Die Krystalle sind goldgriine Plittchen von ausserordentlichem
Glanze, welche sich natiirlich im Wasser mit der grossten Leichtigkeil

5

e

ltsen. Die Farbe der Lésung ist bliulich-griin.

Um mehr gelbgriine Nuancen zu erhalten, braucht man nur dem
Bade mehr oder weniger Pikrinsiure zuzusetzen.

Um Seide mit Methylgriin zu firben, gebraucht man ein leichies,
lauwarmes Seifenbad, in welchem man den griinen Farbstoff mit oder
ohne Zusatz von Pikrinsdure auflist.

Um Wolle zu farben, verfihrt man nach Hrn. Ch. Lauth auf
folgende Art: die Wolle wird in ein angesiuertes Bad von unterschwef-
 wird

lichsaurem Natron getrinkt. Der Schwefel in Emulsion im W
ibt ihr die Eigenschaft, das Methyl
griin anzuziehen und zu fixiren. Auf diese Arl kann man Nuancen von

von der Faser aufgenommen und

grosser Intensitit und ausserordentlicher Schonheil erzielen, welche die-
selbe auch bei kiinstlichem Lichte bewahren. Um mit Methylgriin die
Baumwolle zu firben, muss dieselbe vorher gallirt und gebeizt werden

Es ist schon frither erwiihnt worden, dass das phenylirte Anilin
oder Diphenylamin theils allein, theils mit Toluidin oder mit Ditoluylamin
gemischt, unter dem Einfluss oxydirender oder wasserstoffentziehender
leagentien, besonders von Kohlenstoffehlorid, CClY, blaue Farbstoffe lie-
fern kann. Diese sind aber meistens nur weingeistloslich und so schwierig
und kostspielig zu reinigen, dass deren Anwendung in der Farbung nie
eine sehr bedeutende geworden ist.

Die Ausbeute liess ebenfalls zu wilnschen, was nichi auffallend
erscheinen wird, wenn man bedenkt, dass, um Fuchsin in das gewobhn-

liche Blau (Triphenylrosanilin) zu verwandeln, man 3 Atom Wassel
des Rosanilin durch 3 Atom Phenyl (G°H®) ersetzen muss, wéhrend il
Diphenylamin nur das eine Atom Wasserstoff des Anilins durch 1 Atom

Phenyl ersetzt ist.
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Es war zu erwarten, dass bessere Resullate erzielt wiirden, wenn
man im Atom Diphenylamin, ein weileres Atom Wasserstoff durch ein
alkoholisches oder aromatisches Radical ersetzie und also Methyl oder
Aethyl- oder Benzyldiphenylamin darstellte, auf welches man dann die
oxydirenden Reagentien einwirken liesse.

Das Resultat hat den gehegten Erwartungen enilsprochen. Bardy
stellte durch Einwirkung von Methylalkohol (Holzgeist) auf salzsaures
Diphenylamin bei 950°—300° also unter sehr slarkem Druck, das Me-
thyldiphenylamin dar.

Das reine Methyldiphenylamin ist eine, noch bei 0° dlige Fliissig-
keil, welche bei 310°—315° siedet und mit Salpetersiure sich prachtvoll
purpurroth (wie tibermangansaures Kali) farbt, wiihrend, wie bekannt,
das Diphenylamin mit Salpetersiure eine tief blane Firbung annimmt.

Aus Methyldiphenylamin hat nun Bardy durch Oxydation oder
Wasserstoffentziehung blaue, violette und braune Farbstoffe dargestellt.
Ein nach diesem Verfahren erzeugtes prachtvolles, zum erstenmale aus-
gestelltes Methyldiphenylaminblau wird durch Geigy in Basel producirt.
Dieses Blau, welches wirklich das Methylradical in seiner Molecule ent-
halt, zeichnet sich durch seine Reinheit und seinen schénen Glanz aus.
Da seine Salzsiiureverbindung in Alkohol sehr lsslich ist (was mit dem
Triphenylrosanilinblau nicht in selbem Maasse der Fall ist), so kénnen
damit im Zeugdruck ausserordentlich reiche blaue Muster hervorgebracht
werden. Durch Behandeln mit concentrirter Schwefelséiure erhdlt man
mit dem Methyldiphenilaminblan verschiedene Sulfosiuren, welche was-
slich sind und aueh ohne Beizen die Seide und Wolle mit Leich-
ligkeit blau farben. Leider haben diese wasserlgslichen Sulfoverbindun-
gen des Methyldiphenylaminblau's niecht mehr eine so reine und glin-
zende Firbung wie solches mit der nicht wasserlgslichen Verbindung
der Fall ist.

Ein neues farhiges Derivat des Anilin, welches in der Periode
von 1869—1873 aufgetaucht ist, ist das Safranin. Dieser sehr schine,
in letzter Zeit in ziemlich grossem Maasstabe bereilete und in der Sei-
denfirberei vielfach verwendete Farbstoff besitzt eine sehr reine und
glinzende rothe, etwas in's Scharlach ziehende Farbe. Er scheint ein
Toluidinderivat zu sein und wird erhalten durch Behandlung von schwe-
rem, hochsiedendem Anilin (Siedepunkt 197°—203°) mit Didmpfen von
salpetriger Siure. Es entstehen dadurch verschiedenartige Azoverbin-
dungen. Das Produkt der Einwirkung der salpetrigen Séure wird hier-
anf der Oxydation, mittelst Arsensiure, Chromsfure u. s. W, unterwor-
fen, wodurch Safranin gemengt mit violetten Farbstoffen entsteht. Zur
H&inignng des Safranins benutzt man seine Ldslichkeit in verdiinnien
alkalinischen Lasungen.

Die Darstellung dieses Farbstoffes bietet nicht geringe Schwierig-
keiten dar, welche aber heute zum grossten Theil iiberwunden sind,
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Safranin kommt im Handel als mehr oder wenizer reines chlorwasser-

stoffsaures Salz in Teigform oder als kr

rstallinisches Pulver vor. Es soll
das schdnste Safranin durch Lotz, durch Durand & Huguenin, durch

Geigy in Basel und durch Poirrier in Paris dargestellt werden. Di

letzteren hatten in Wien prachty s Safranin ausgestellt.

K

Simmtliche Safraninsalze z gende chai

gen fol teristische Reac-

tion, welche sie von Fuchsin oder Rosanilin leicht unterscheidet. Aunf

Zusatz von Schwefelsiure zu ihren Loésungen verwandelt sich die rolh-
braune Farbe der Fl
|.|']|"

Farben in umgekehrter Reihenfolge wieder zurick.

eit suceessiv in Violet, Tiefblau, Dunkelgriin,

el

in. Beim langsamen Zusalz von Wasser kehren die

Fuchsin im Gegentheil wird dureh Schwefelsiure gelb und durch
Zusatz von Wasser wieder roth.

Unter den Anilinfarben sind noch zn erwiihnen : Phosphin (ver-
muthlich ein ziemlich reines Chryanilin- oder Chrysololuidinsalz), wel-

ches schon orange firbt, Palatinorange, Pruninbraun, Indulin, Coupiers-

blan. welche letztere wahrseheinlich ans Anilinblaurfickstinden bereilet,

als Ersalz des Indigo’s in der Wollfiirberei ziemlich bedeutende Anwen-

dungen gefunden haben.

B. Die Naphtalinfarben.

Unter den zahlreichen farbigen Naphtalinderivaten haben nur
sehr wenige eine dauernde technische Anwendung gefunden, wie z B.
Naphtylaminbraun, Naphtylaminviolet, Naphtylamingranatroth, das Mat-
tiusgell

, das Naphtalin- oder Magdalaroth. Die zwei letztern sind bei
weitem die wichtigsten.

Das Martiusgelb (auch Manchester-Naphtylamin-Anilingelb genannt)
wird anf verschiedene Arten dargestellt. Entweder (nach Martins) durch
Einwirkung von Salpetersiure auf Azodinaphtyldiamin, welches das
Produkt der Reaction von salpetrigsaurem Kali oder Natron auf salz-'
saures Naphtyldiamin ist, oder (nach Ballo) durch direktes Behandeln

von Naphiylamin mit ordinfirer Salpetersiiure; oder endlich (nach Darm-
stidler und Wichelhaus) durch die Einwirkung von Salpetersiure anf
Sulfonaphtolsiure.

Das Martiusgelb ist einer der schonsten und #dchtesten gelben
Farhstoffe, welcher Wolle und Seide ohne Hiilfe von Beize in allen
Schattirungen vom hellen Citrongelb bis zum Goldgelb firbt. Seiné
Hillllll\'('|"\'\'l_'|||||lll',!. ist in der Wolle- und Saffianfirberei, so wie im Woll-
und Teppichdruck.

Das prachtvolle Magdalaroth oder Naphlalinroth, von Durand und
Huguenin in Basel fabrizirt und in Wien ausgestelll, ist das Produkl
der Einwirkung des schon erwidhnten Azodinaphtyldiamins auf Naph-
tylamin.
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Es kann auf folgende Art bereitet werden :

Man erhitzt auf einem Sandbad in einem gusseisernen emaillirfen
Topfe, indem man nach und nach die Temperatur bis auf 150? stei-
gert, eine Mischung von

6 Theilen Azodinaphtyldiamin,

6 » Naphtylamin,

5 ] Eisessig,
bis man bemerkt, dass die rothe Masse am obern Rande eine violette

Firbung annimmt. Man entfernt sogleich vom Feuer, setzt %o — o

Th. Eisessig hinzu, rihrt um und giesst in flache emaillirte Schalen aus.

Das Rohprodukt, welches noch Naphlylaminacetat enthiilt, wird
mit Wasser und Aetznatronlauge in einen Destillirkessel gethan und
darin gekocht, bis alles Naphtylamine mit den Wasserdimpfen iiberge-
rangen ist.

Der Riickstand im Kessel wird nun mit Salzsiure bis zur schwach
sauren Reaclion versetzt, hierauf mit ziemlich viel Wasser verdinnt, ge-
koeht, kochend filtrirt und das Filtrat mit Kochsalz gesittigt. Es schligt
sich dadureh, besonders beim Erkalten, die salzsaure Verbindung des
Magdalaroths als krystallinisches Pulver nieder. Durch Wiederauflssen
in kochendem etwas salzsiurehaltigem Wasser, Filtviren, Neutralisiren
mit Soda und Aussalzen mit Kochsalz wird der Farbstoff nahezu rein
erhalten.

Die alkoholische Lésung des salzsauren Naphtalinroths zeigt einen

wunderschdnen Dichroismus. In verdiinntem Zustande ist sie beim
durchfallenden Lichte darchsichtig rosenrolh, in reflectirtem Lichte aber
stellt sie eine undurchsichtige feuerfarbige triibe Fliissigkeit dar. Diese
merkwiirdige Fluorenz theilt dieser Farbstoff der damit gefirbien Seide
mit. Diese erscheini safflorrosenroth mit orangenfarbigem Schimmer.
Das Magdalaroth wird nur fir helle, leichte Nuancen verwendet, weil es
in den dunkeln Tonen sehr viel an Glans und Schonheit einbiisst.

Iis steht den Anilinfarben an Firbekraft nicht nach und ist in
correspondirenden Nuance-Intensititen bedeutend licht- und luftéachter.

¢. BPie Phenolfarbstoile.

Auf der Wiener Ausstellung waren zu den schon in 1867 bekannten
Phenolfarbstoffen keine neuen hinzugekommen ; es waren vielmehr einige
der frither angewandlen aus der Techunik wverschwunden, weil man sie
dureh schonere oder wohlfeilere Anilinderivate ersefat hatte. So z B.
die Picraminsiure, das isopurpursaure Kali, das Azulin.

In grossen Quantititen werden jedoch immer noch fabricirt und
angewandl : die Picrinsiiure (Trinitrophenol), das Aurin oder Rosolsiiure,
die verschiedenen Roth-, Gelb- und Orange-Goralline.

10
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Als Fabrikate der neueren Zeit sind hervorzuheben die Corallin-
lacke, von welchen Guinon in Lyon wirklich sehr schine Priparate aus-
gestellt hatte. Der Magne
grosse Aehnlichkeit mit dem &chien Tiirkischroth zeigt, wird besonders
viel verwendet, unter andern in der Glarner Fabrikation der sogenannten
Tiirkenkappen. Leider entspricht nicht die Soliditit der Farbe ihrer

korallinlack, welcher in seiner Nuance eine

Schonheit.
Es moge hier noch eine Zusammenstellung der wichtigsten im
tlichen sogenannten Anilinfarben ihren Plats

Handel vorkommenden kiin:

finden.

2othe Farben. Circa 12 Sorten [uchsin, 3 Sorten Cerise, 2 Sorten
Corallin und Aurin, Safranin, Scharlachroth, Magdalaroth,
Granatroth, Paeonin, Coupiersroth.

Violette Farben. 7 Sorten Fuchsinviolette (Mono- und Diphenylros-
anilin), 12 bis 14 Sorten Dimethylvioletle, alle wasserlds-
lich, Mauvein.

Blaue Farben. 9—10 Sorten Anilinblau (Triphenylrosanilin), Aleali-
blau. Kaiser- und Lichtblau, spiritus- und wasserlgslich,
Indulin, Coupiersblau, Diphenylamin- und Methyldiphenyl-

aminblau.
Griine Farben. 6 —7 Sorten Jodgriin, 4—5 Sorten Methylgriin, Alde-
hydgriin.

Gelbe Farben. Anilingelb, Phosphin, Palatinorange, Pikrinsiure, Mar-
tiusgelb, Naphtalingelb, Corallingelb.

Braune Farben. Vesuvin, Havanna-, Bismark-, Pruninbraun, Marrons
Phénicin-, Naphtylaminbraun, Manchesterbraun.

Graue und schwarze Farbstoffe, Anilinsilbergrau, Anilinschwarz.

D. Die Fabrikation des kiinstlichen Alizarins.

Zum erstenmale in 1873 war das kiinstliche Alizarin in Wien auf
einer Weltausstellung aufgetreten, aber in solcher Weise dass die hohe
Entwicklung dieses neuesten Indusiriezweiges daraus auf das augenfil-
ligste hervorging.

Die Haupiverireter fiir Deulsehland waren die Gebriider Gessert
in Elberfeld und Meister, Lucius und Briining in Hochst 8/am. Die Schweiz
war vertreten durch Geigy und selbst Frankreich halte kiinstliches Ali-
zarin ausgestelll, merkwirdigerweise in Avignon fabrizirt, das heisst in
. der Centralpunkt des Krappbaues und der

der Lokalitit, welche bis jet
er Derivate, Garancine und Krappblume (fleur de garance)

Fabrikation sei
gewesen ist. England war leider nicht vertrelen.

Nicht nur waren Anthracen, Anthrachinon, Alizarinpaste i
und Blaustich, prachivoll sublimirtes Alizarin, Igopurpurin, Purpurin-
paste u. s. w. in zahlreichen, durch Reinheil und Schinheil ausgezeich-

{ Gelb-
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neten Exemplaren ausgestellt, aber auch in den mannigfaltigsten gefiirh-
ten (besonders Tirkischroth) und gedruckien Zeugen konnte man sich
yon der Wichtigkeit der neueren Anwendungen dieses kiinstlichen Farb-
stoffs auf den ersten Blick liberzeugen.

von der ausserordentlich raschen Steigerung der

Um einen Be
Produktion von kiinstlichem Alizarin zu geben, fiihren wir nur beispiels-
weise an, dass eine einzige deufsche Fabrik, die von Meister, Lucius und
Briining, im Jahre 1871 9300 Kg. 10% Paste, im Jahre 1872 180,000 Kg.
produzirte. In den ersten 5 Monaten des Jahres 1873 stieg die Menge
des erzeugten und versandten Alizarins auf 210,000 Kg. 10% Paste, und

es wurden die Einrichtungen der Fabrik der Art verbessert und ver-
grossert, dass fir die ferneren 7 Monate des Jahres 1873 eine Produktion
von 500,000 Kg. Alizarinpaste maglich ist.

700,000 Kg. 10°0 Paste sind das Aequivalent von 8—9 Millionen
Kilogr. gnuten Krapps.

In Elberfeld allein sind neben Gessert (dessen Alizarinfabrikation
mit der vorhergehenden ungefihr gleichen Schritl gehalten hat) in Zeit
von einigen Monalen nichi weniger als 5 andere Fabriken kiinstlichen
Alizarins gebaut worden.

Natirlich hat auch die Darstellung von Rohanthracen eben so
rasch und proportionnel zum Anthracenverbrauch zugenommen.

Rohanthracen wird nun nicht allein aus den schweren Oelen, aus
der green grease, aber auch durch die, bis zur Verkohlung getriebenen,
Destillation des weichen oder harten Theerpechs erzeugl. Dadurch ist
aber auch der Uebelstand eingetreten, auf den schon friiher aufmerksam
gemacht wurde, dass in dem Rohanthracen sich nun hiufiger sehr hoch
siedende Kohlenwasserstoffe, wie Ghrysen, Pyren, Benzerythren, Reten etc.,
auch Carbazol befinden, welche sich zu den leichten Petroleumdlen oder
Essenzen wie das Anthracen verhalten, und durch dieselben nicht vom
Anthracen getrennt werden konnen.

Genauere Unlersuchungen haben iiberdies gezeigl, dass im Roh-
anthracen sich Hydrocarbure befinden, welche dem Anthracen isomer
sind (wie z. B. das Phenantren, G'H'), auch ein mehr oder weniger
dhnliches chemisches Verhalten zeigen und nichtsdestoweniger zur Ali-
zarinbildung vollig untanglich sind.

Dadurch ist die Werthbestimmung eines Rohanthraeens viel schwie-
riger geworden als frilher nnd in vielen Fallen hat sich das von Dr.
Gessert angegehene, sehr ginfache Verfahren als ungeniigend erwiesen.

Heulzutage wird wohl das sicherste, obgleich umstiindlichere Ver-
fahren zur Werthbestimmung eines Rohanthracens darin bestehen, aus
demselben Anthrachinon zu bereiten und aus der Menge des erhaltenen
veinen Anthrachinons auf den %-Gehalt des untersuchten Rohstoffes an

eigentlichem Anthracen zu schliessen.
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1

at sich die Praxis im Allgemeinen an diejenige gehalten, wel-

en, Anthracen in Alizarin iiberzu-

Von den verschiedenen Met
fiihren, h
ches in der Oxydation des

zu Anthrachinon, dem Behandeln

Ifan-

Schwefelsiure, um es in

des Anthrachinons mit concentr

bisulfanthrachi-

re zu verwandeln und im Schmelzen ¢
rdrat

hren, Anthracen durch S

thrachinonsi
nonsauren Natrons mit Natronk
Das Ve

ure iiberz

l\:”l'.".iLI'iII|I-i;'||II‘I;' hesteht.

iwefelsdure in Bisulfanthraeen-

38
LCHInonsaure

hren, dieses durch Braunstein in Bisulfa

ZU Verwar n der Schwierigkeit der Ausfiithrung,

sren Ausbeute an Alizarin beinahe {iberall

den Verlusten

aufgegeben worden.

s Anlthiracens zu Anthrachinon wird in der Regel

Die Oxydat

ure he-

omsanrem Kali und Schwefe

durch Einwirkung von doppe

wirkt; einige Fabrikanten scheinen hiebei auch etwas Salpete

N zu las

besonders gegen Ende der Operation, mit einwi Se11.

Hiebei werden als Nebenprodukt grosse Quantititen von schwefel-

saurem Chrom und Kalisalzen erhalten, welche man enty zur Dar-

s noch zur

zweck

stellung von krystal tem Chromalaun

Regeneration von chror wwrem Kali, nach bekannten Methoden, z. B.

darch Uebersittigen mit Kalk und oxydirendem Résten im Reverberirofen,
benulzen kann.
Das unreine Aathrachinon kann, durch Auflésen bei gelinder

Wirme in Schwefelsiure und Niederschlagen aus dieser Losung durch

Zusalz von Wasser, g
In neuerer Zeif
saurem Kali dadurch zu vermindern, dass man mit ihm, zu gleicher

reinigt werden.

yiiht, den Verbrauch von chrom-

hat man sich be

Zeit, als oxydirendes Mittel sehr verdiinnte Salpetersiure verwendet und

Schwefelsd

ire ebenfalls verdndert oder dieselbe selbst

i

dabei die (Quanf
sst.

Das so erhaltene Anthrachion muss einer son

ganz wegl

fiiltige

unterworfen werden, was durch Behandeln milt Alkalien, mil leichien

1 Reinigung

ure

Petrolenmolen, mit Alkohol oder selbst mil coneentrirter Salpete

u. 8. w. geschehen kann, wodurch unreine, schmierige Materien entfernt

ns vor seiner Ver-

werden. Auf das gehori inigen des Anthrachi

falt ver-

in Bisulfanthrachinonsiure muss rhaupt viele 8

wandlung

wendet werden, da die Ausbeute von Alizarin und dessen gute Beschal-
fen bede

Bei der Behandlung des Antl

" 19 i
utend davon }Ll']lil!l:_','l..

nit concentrirter Schwe-

hinons

ur, um es in Bisulfanthrachinon-

felsiure bei ziemlich hoher Tempe

siure zu verwandeln, muss man sich vor Verlusten duoreh Verflichtigung

eines Theiles des An chinon, ehe es mit der Schwefelsiure neuae Ver-

hindungen eingegangen hat, sehr in Acht nehmen.

Gerade zur Vermeidung von zu hohen Temperaturen hat sich die

Anwendung von rauchender Schwefelsiiure (Nordhauser Vitrioldl) als
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vortheilhaft heransgestellt, weil eine solche Schwefelsiure die Bildung
von Sulfosiure viel rascher und leichier bewirk t.
Durch Zusatz von sehr geringen Mengen concentrirter Salpetersiiure,

1 —92%, zur Schwefelsiure wird der Sublimation des Anthrachinons bei-
nahe vollstindig vorgebeugt, aber das Alizarin, welches mit solcher Bi-
sulfanthrachinonsiure bereitet wird, scheint nachher stets ein Alizarin

mit starkem gelbem Stich zu sein.

Die Eizenschaften des kiinstlich dargestellten Alizarins hingen
iibrigens sehr bedeutend von folgenden Umstidnden ab :

Die mehr oder mindere Reinheit des in Arbeit genommenen An-
thrachinos;

Die Quantitit und Concentration der Schwefelsiure, welehe man
auf Anthrachinon einwirken lisst;

Die Temperatur, auf welche dabei die Mischung erhitzt wird ;

Die Quantitit und Concentration des Natronhydrats welches man
zur Alizarinschmelze anwendet ;

Die mehr oder weniger rasche Steigerung der Temperatur bei

welcher die Schmelzung stattfindet, und die Zeit withrend welcher die
Schmelze einer hoheren Temperatur ausgeseizt bleibt.

is wiire iibrigens nicht unmdoglich, dass auch die Zersetzungs-
produkte von Mononitroanthrachinon oder einer Trisulfoanthrachinon-
siure auf die Natur des erzeugten Alizarins einigen Einfluss haben
kénnien.

Nach einem von Meister, Lucius und Briining  in Hochst den
6. September 1872 genommenen Patent wird kiinstliches Alizarin auch
auf folgende Art erhalten:

Gereinigtes, zwischen 207"—210° schmelzendes Anthracen wird in

en mit Ys seines Gewichtes Kalium-

Thon- oder emaillirten Eisengef
bichromat und 12 Theilen Salpetersiure von 1.05 sp. Gwt. (also sehr
mit Wasser verdiiunt) etwa 3 Stunden erhitzt. Das resultirende Anthra-
chinon wird in 6 Th. kochender concentrirter Salpetersiure von 1.5 sp.
Gwt. gel

. man ist vollstindiger Lisung versichert, wenn eine Probe
beim Abkiihlen kein Amnthrachinon absetzt. Die Losung enthilt nun
Mononitroanthrachinon, welches durch Zusatz von Wasser als gelber

Niederschlag abgeschieden wird.

Das gewaschene und getrocknete Mononitroanthrachinon wird mit
9—12 Th. Aelznatronlosung von 1,3—14 sp. Gwt. in geeigneten Gefds-
sen auf 170°—220° (. erhitzt. Das Erhitzen wigd eingestellt, wenn eine
abgezogene Probe auf Zusatz von Salzsiiure %eine weitere Vermehrung
an Niederschlag mehr zeigl. Die abgekiihlte Masse wird in kochendem
Wasser gelst, filtrirt und der Farbstoff aus dem heissen Filtrat durch
eine Siure niedergeschlagen. Der braungelbe Niederschlag kann nach

Auswaschen sogleich zu Farbezwecken verwendel werden ; er kann auch
zur Darstellung von reinem Alizarin dienen. Der am Filter bleibende
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Riickstand der alkalinischen Masse, haupisichlich aus Anthrachinon be-
steliend, kann wieder nitrirt und weiter verarbeitet werden.

Dass im kiinstlichen Alizarin eine griossere Anzahl von Verbin-

dungen sich befinden konnen als man frither anzunehmen geneigt war,

beweist die Gegenwart des von Perkin darin aufgefundenen Anthrapur-

8. w. Das

puring, neben Oxyanthrachinon, Anthraflavin, Tsopurpurin u.
Anthrapurpurin, welches mit Isopurpurin gleich zusammengesetzt ist,
ist ein zweites Isomer des eigentlichen Krapp-Purpurins.

Um es darzostellen, ldst man

die Alizarinpaste in verdinntem

kohlensaurem Natron, fillrirt und schiittelt die rothe Lisung mit frisch

gefilllem, gut ausgewaschenem Thonerdehydrat. Das Alizarin verbindet
sich mil demselben zu einem unloslichen Lack, wihrend das Anthra-
purpurin in Ldsung bleibt.

Die Losung wird abfiltrirt und mit Sal

re tibersittigt, wodurch

sehr unreines Anthrapurpurin in Flocken niederfillt, welche auf einem
Filtrum gesammelt, gewaschen und getrocknet werden. Der so erhaltene
Farbstoff wird von Anthraflavin und von einer andern Substanz, welche
Thonerdebeize orange firbt, durch Kochen mil Alkohol, in welchem das

it.

Der Riickstand wird nun mil einer kochenden alkoholischen Lé-

Anthrapurpurin nur schwer loslich ist, grisstentheils be

sung von Natronhydrat behandelt, wobei eine in solcher Lisung schwer
losliche Verbindung von Anthrapurpurin mit Nalron erzeugt wird. Diese

mit alkoholischer Sodaldsung einigemal gewaschen, wird nun in heissem
Wasser gelost und mit Chlorbaryum niedergeschlagen. Die purpurrothe
Jaryiverbindung abfiltrirt und mit kochendem Wasser ausgewaschen,

wird durch kochende wissrige Lisung von kohlensaurem Natron zer-

setzt. Die wieder abfiltrirte rothe Natronlosung mit Salzsiure iibersit-
tigt, ldsst endlich reines Anthrapurpurin niederfallen, welches abfiltrirt,
gewaschen und getrocknet, in kochendem Eisessig gelost, dureh Erkalten
daraus in orangerothen Nidelchen krystallisirt.

Das so dargestellte reine Anthrapurpurin in einem Tiegel erhitat,
schmilzt zuerst, entwickelt daun orangerothe Dimpfe, die sich zu gelb-
rothlichen Blittehen oder Nadeln sublimiren, wiihrend der grisste Theil
der Substanz verkohlt wird.

Das Anthrapurpurin ist in Alkohol und Aether sehr schwer, in

kochendem Eisessig leichter ldslich; es krystallisirt daraus in Warzen,
welche, unter dem Mikroskop betrachiel, als ein Agregal von concen-
trischen Nadeln erscheinen. Es ist ein wenig 1oslich in Wasser und wird
daraus durch Zusatz von Aether nieder;

sschlagen.

Osen es mit schén violetter Farbe, welche
| I ] lett Farl lche
Alkalien

Kaustische Alkalier

beim Erhitzen in Blau tibergeht. Die Lésung in kohlensau
ist aber purpurroth.
Das Anthrapurpurin firbl die verschiedenen Beizen in denselben

Farben und eben so licht und seifeniicht wie das Alizarin. Die Nuancen
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sind jedoch verschieden. Die Roth sind feuriger und reiner, weniger
in's Blauliche spielend; die Lilas sind mehr blau und die Schwarz viel
tiefer und intensiv.

Auf zum Tirkischrothfirben priparirtem Zeuge liefert das An-
thrapurpurin ein [1:'3:5115\‘u1if\.‘-‘, sehr solides Scharlachroth.

Unter den Ausstellern von Farbstoffen der verschiedenen Linder,
von welchen noch nicht gesprochen, sind zu erwihnen:

1 Frankreich :

Dubose & Co. in Havre. Gemahlene Farbhalzer und sehr schdne

trockne Farbholz-Extracte.

(astelhaz in Paris. Collection von Anilinfarhstoffen.

Bardy & Dusart in Paris. Eine Reihe Anilinpriparale und De-
rivate, welche fiir die Entwicklung der Anilinfarbenindustrie
vom wissenschaftlichen Standpunkt aus von grossem Inte-
resse sind. Unter andern auch Methyldiphenylaminblau.

Guinon fils & Co. in Lyon. (Collection von schonen kiinstlichen
and natiirlichen Farbstoffen. Azulin, Corallin, Farbholz-
Extracte, Lacke u. s. w.

Guinon & Picard in Lyon. Corallin und (lorallinlacke von gros-
ser Schanheit, Safranin, Cudbeer-, Orseille-Extracte u. s. w.

Hardy-Milori in Paris. Sehr reiche Collection der verschieden-
sten Farben. Ausgezeichnet schone gelbe, blane und griine
Farben. weleche im Handel den Namen Milori-Gelb, Griin
und Blau erhalten haben. Feine Carmine und Carminlacke,
feurige Lacke mit den verschiedenen Anilinfarben bereitet
u. s. W.

Huillard & Marquet in Paris. Orseille und Orseille-Extracte,
schénes Cobaltblau, welches in der Darstellung der franzd-
sischen Bankbillette verwendet wird. Cadmiumgelb- und
orange, Indigocarmin.

Meissonnier in Paris. Farbholzexiracte, Orseille und Orseille-
Extracte, Orein, Orcein, Krappexiracte. Aus Krapp bereitetes
krystallisirtes Alizarin und Purpurin. Quercelin.

Girard & Delaire in Paris. (Sociélé Phenyline). Eine Reihe in-
teressanter Anilinderivate, Safranin, Diphenylaminblau,
salzsaures Violanilin und Mauvanilin, Mauvanilinviolet und
Griin, u. s W.

Poirier in Paris. Prachtvolle Ausstellung, unbedingt die schonste
Ausstellung der franzdsischen Abtheilung.

Die Farbstoffe waren in eleganten grossen Krystallvasen enthalten,
deren Postamente mit Seidensammt, geférbt mit dem in den Vasen ent-
haltenen Farbstoff, ausgeschagen waren, so dass der Zuschauer zu glei-
cher Zeit mit der firbenden Substanz die mit derselben auf Geweben
erhaltenen Nuance beobachten konnte. Zu bemerken waren:
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Eine Doppeltafel bedeckt mil grossen Krystallen von Fuchsip

1

linviolelte von verschiedenen Farben-
timen, prachtvolle violetblane benzylirte Methylanilinviolette, Methyl-

(salzsaurem Rosanilin): Methylar

Lichtgriin, Hofmann'sches ethylirtes Violett, Anilinblau. Chrysotoluidin-
Granatroth, Mono- und Diethylanilin, Chlorbenzyl, Dibenzylanilin, salz-
saures Chrysotoluidin, Orseille-Extracte, Gudheer u. s. w.
Luthringer in Lyon. Geranos ‘bte Seiden.
Coez & Co, in St-Denis und Kaulek in Pufeaux. Farbholzl
und fliissi

und damit e

> Exiracte fiir Fiarberei und Druckerei.

Leplat in Sévres. Safflorcarmin.
Latry in Paris. Zinkweiss, chromsaures Zinkgelb, Rinnmanngriin,
2" Deutschiland.

Die Fabrikation kiinstlicher Farbstoffe hat in Deutsehland einen

ausserordentlichen Aufschwung genommen und diejenize aller andern
Linder, selbst England, Frankreich und die Schweiz nicht AUSgenomInen,
weil iiberlroffen.

Im Jahr 1862 wurde die Gesammtproduktion von Anilinfarbste
in allen Lirdern auf eirca 10 Millionen

fen

inken
1867 schon auf 30 Millionen Fr., im Jahr 1873 bei gleichzeiliger

schiilzt. Im Jahr
{2facher
erordentlicher Verminderung der Preise
auf nahe 40 Millionen Franken. Ungefilir die Halfte dieser Produktion
nd
efeld,

Produktionvermehrung und

185

findet im deutschen Reich, besonders in West- und Stidwestdeutschl:

(in Offenbach, Bieberich, Hachst, Mannheim, Barmen, Elberfeld, Cr
Stuttgart, Berlin) statt.

Die Industrie des kiinstlichen Alizarins, welche hauptsiichlich in
Elberfeld ihren Sitz hat, lieferte in 1873 schon 22000 Cir. 10—15%
, Wwovon ungefihr
15,000 Ctr. auf Deutschland und 6000 Cir. auf England (welches aber

Alizarinpaste, im Werth von cirea 15,000,000 Fr.

gar nichis ausge

stelll hatte) kommen. Das deutsche kiinstlichie Alizarin

wird in alle europiiische Linder und nach Amerika exportirl. Es ist
jedoch zu bemerken, dass diese Industrie in diesem Augenblick auch in
der Schweiz (in Basel) Fuss gefass

gendem Verhilinisse sich entwickelt.

hat und in erfreulichem, stark stei-

Unter den zahlreichen deutschen Ausstellern von Farbstoffen sind

hervorzuheben :

Otto Bredt & Co. in Barmen, geeriindet 1855, Anilin-, Orseille-,
Indigo-, Cochenillefarben. Spezialititen. Safflor- und In-
digocarmin, Beizen, Pikrinsiure u. s. w.

Kalle & Co. in Bieberich, erricl

1863. Grosse Produktion von
Anilinfarben aller Art. 76 Avbeiter. 4 Dampfkessel und
4 Dampfmaschinen.

Pommier in Neu

hénefeld bei Lei

1856. Orseilleprodukte.
Indigo-, Zinn-, Lisen-, Blei-, Kupferpriiparate. 32 Arbeiter.
2 Dampfmaschinen.
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Barkowsky in Berlin. 1856. Anilinfarben, Indigopriiparate, Al-
bumin, Chemikalien {fir Farberei und Druckerei. 6 Dampf-
kessel.

Otto Starke in Leipzig. Indigopriiparate.

Wiirtz, Th., in Leipzig. 1856. Sehr schone Ausstellung von
Farbwaaren fiir Druckerei und Firberei. — Spezialititen, Au-
rin, Corallin, Pikrinsiiure, Orseille, Farbholzextracte. 38 Arbh.

Meister, Lucius & Briining in Hochst. Sehr reichhaltige Aus-
stellung von Roh- und Zwischenprodukten zur Darstellung
des Anilins pnd des kiinstlichen Alizarins. Verschiedene
Sorten von Anilinen, ehemisch reines Anilin, Dimethylani-
lin, Pseudotoluidin, krystallisirtes Toluidin, Diphenylamin
u. s. w. Beinahe alle farbigen Derivate des Anilins in schon-
ster Auswahl, Methylanilinviolet und Methylgriin, Fuchsin
nach dem neuen Verfahren ohne Arsensiure mittelst Nitro-
benzol dargestellt, Diphenilaminblau, Grenadin, Chrysoto-
luidin, Giselagelb. Endlich Anthracen roh und rein, pracht-
volles Anthrachinon. Verschiedene Sorten kiinstliches Ali-
zarin, krystallisirtes Alizarin durch Sublimation und durch
Auskrystallisiven aus Benzol dargestellt.

Giessert in Elberfeld. Sehr schine Ausstellung von Anthracen,
Anthrachinon, kiinstlichem Alizarin, Isopurpurin u. s. w.
Die verschiedenen Alizarine (mit Blau-, Violet-, Roth- und
Gelbstich), so wie reines Alizarin, waren nicht nur in Paste-
form, aber auch krystallinisch ausgestellt. Zahlreiche Ge-
webemuster mit dem kiinstlichen Alizarin gefirbt, erlaubten
die Nuancen und Farben. welche mit demselben hervorge-
bracht werden konnten, zu bemerken und hoben zu glei-
cher Zeit die vielfachen Anwendungen und die Bedentung
des neuen kinstlichen Farbstoffs auf’s Glinzendste hervor.

Jiiger in Barmen, 1823. Anilinfarben und schénes Safflorcarmin.

Aumiiller in Miinchen. Schéne Collection von Tusch und Aqua-
rellfarben.

Gebr. Heyl & Co. in Charlottenburg bei Berlin, Sehr reiche Aus-
stellung von Farben aller Art, besonders von Chromfarben,
Blane fixe, Farblacke u. s. w., welche ebensowohl durch
geschmackvolle Anordnung als aueh durch Mannigfaltigkeit
der Nuancen sich auszeichneten. Produktionswerth 280,000 Th.
100—130 Arbeiter. 5 Dampfmaschinenvon 50 —60Pferdekraft.

Geitner & Co. in Schneeberg. 1815. Mineralfarben, Metallpriparate
(Schwefeladmium), Schmelzfarben.

Siichsische Farbenfabrik-Aectiengesellsehaft. 1871, F
rohe Erdfarben und chemische Farben. 263 Avb. 2 Dampf-
kessel und 2 Dampfmaschinen.

ertige und
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Dubois in Hirschberg (Sehlesien). 1830. | Zinnober-und Siegellack-
Luc¢as » » 1846, ] fabrikation.
Gademann & Co. in Schweinfurth. 1792 Bleiweiss- und Maler-

farbenfabrik. Chromgelb, -orange und -roth, Arsenkupfer
griin, Carmin und scharlachrothe Lacke. Sehr geschmack
volle Ausstellung der Farben auf Uhrglisern.

Poters in Chemnitz. 1811. Orseille- und Anilinfarben- (besonders
Jodgriin-) fabrikation. Schone Ausstellung der \ohmateria-
lien, Halbfabrikate und fertige Produkte. Produkiionswerth
963,000 Thlr. 40 Arbeiter. 2 Dampfmaschinen.

Jinecke & Sehneemann in Hanover. 1843. Fabrikation von Bueh-
und Steindruckfarben aller Nuancen und von Firnissen.

Springmann in Osnabriick. 1838. Bremerblau und Chromfarben.

Knapp in Strassburg (Elsa
und Brokatfarben verschiedenartig

Pahst & Lambrecht in Nirnberg. Schone Ausstellung von Maler-
farben.

Sattler in Schweinfurth. 1808. Fabrikation von Bleiweiss, Mine-
ral- und Erdfarben (Sienne-Erden), Schweinfurther- und
Zinkgriin, Lackfarben, Schwiirzen. Spezialitat. Ver fertigung
von Farbemiihlen und Pulverisirmaschinen. 170 Arbeiter.
Produktionswerth 450,000 flor.

Huber in Minchen. 1777. Schone Ausstellung von Carmin und
Lakfarben.

Anilin- und Sodafabrik in Stutlgart und Ludwigshafen. Vereini-
gung der ehemaligen bekannten Firmen Knosp, Siegle und

1851. Schone Ausstellung von Bronze:

. Nuancen.

Mannheimerfabrik. Prachtvolle At
artigsten Anilinfarben, Roth, Violet, Blau, Griin, Parme:

Phosphin, Ghrysotoluidin, Palatinorange, Indulin, Bismark
- {+]

issellung der yerschieden:

braun. Kiinstliches Alizarin, Krapplacke, sehr schone Carming
Eichel in Eisenach. 1806. Schone Ausstellung von Mineralfarben
und Lacken von verschiedenartigsten Nuancen. Spezialitil
Bleiweiss, Bleizucker, Zinnober, Chromfarben, Bremerblau
und g . blanes basisches Chlorkupfer
hydrat, Guignetgriin, Carmine u. s. w. Produktionswerld
500,000 Thlr. 200 Arbeiter. 6 Dampfkessel und 6 Dampl-

griin, Orangemennig

maschinen.
Wie zu erwarten war, hatte Deutschland massenbaft blaues and
griines Ultramarin in allen Nuancen, hell-, dunkel-, reinblau, violethla
ausgestellt. Herveorragend waren die Ausstellungen folgender Firmen:

Heidelberger Ultramarinfabrik. 1859. 56 Arbeiter.

Holtzapfel bei Coburg. 1760. Ausser Ultramarin auch Stahl- und
Paricerblau. Produkiionswerth 200,000 fl. 44 Arbeiter.

Reinh, Hoffmann. Blaufarbenwerk Marienberg. 1852, 119 Arbeiter
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Kaiserslauter Ultramarinfabrik. 1857. 82 Arbeiler. 16,000 Clr.

Theunert & Geehfer in Chemnitz. 1856,

v. Waitz’sche Erben in Cassel. 1843. 70 Arbeiter.

Meyer in Hanover.

Leverkus in Niirnberg. 1834. 184 Arbeiter. (Violettes Ultramarin).

Zeltner in Niirnberg. 1838. 148 Arbeiter 22,700 Gtr. id.

Curtins in Duisburg. 1848. 100 Arbeiter.

Biichner in Darmstadt. 1842. 95 Arbeiler. Spezialitit. Alaunfeste

Ultramarine.

Ultramarinfabrik Sophienau in Sachsen-Meiningen. 1856. 81 Arb.
3 Qestreich und Ungarn.

In Oestreich hat die Fabrikation kiinstlicher Farbstoffe noch nicht
Wurzel gefasst. Die Farbenindustrie beruht hauptsiichlich auf der Fa-
hikation von Mineralfarben und in - der Verarbeitung von natirlichem
organischem Farbmaterial, hauptsichlich von Farbholzern.

Adler in Wien. Knoppernextract, priiparirter Catechu.

Anreiter in Wien. Aquarell- und Stampiglienfarben.

Komarek in Pilsen. Tusch- und Russfarbenfabrikation.

Nejedly in Wien. Chemische Farben, Corallin, Carmin, Farbholz-

lacke, Chrompréiparate.

Neuber in Wien. Farbwaaren, priiparirtes Catechu, Farbhdlzer.

Oesinger in Rostok bei Prag. Farbholzextracte, Lackfarben.

Paudler aus Dobern-Bihmen. Tapetenfarben.

Richter aus Herrnskretschen in Bohmen. Orseille-Extracte, Indi-

gocarmin.

Ripka in Briinn. Farbhdlzer,

Sehneider in Neukirchen. Ultramarin.

Setzer in Weitenegg (Nieder-Oestreich). Ultramarin.

Trepinz in Kalienbrunn (Krain). Farbhélzer.

Wiilste in Baden (Nieder-Oestreich). Buch-, Stein- und Kupfer-

druckfarben.

Die in allen Zweigen so bedeutende Farbenfabrikation Englands
war durch keine hervorragende Firma vertreten. Man konnte wohl sagen,
lass England auf diesem Felde gar nicht ausgestellt hatte.

Ausser einigen Ausstellern von Aquarell- und Malerfarben war
nur zu bemerken

Carson aus London. Gegen Rost schiitzende Anstriche auf Eisen,

Anstriche fiir Holz und portse Steine, Firnisse.
In Belgien waren
Max Singer in Tournay. Indigolin, Viridin, Gold- und Citron-
gelb, Sedanroth, wasserldsliches Wienerbraun, Elsissergrau,
Georginengelb, Kaiserfrantzgriin.
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Sehlumberger in St-Jean-Molenbeck bei Briissel. Priparirte Far-
ben fiir Baumwolle und Leder, Granatroth, Naukin, Xan-
thin, priparirtes Blau, Anilingrau, Orseillin v. s w.
In den Niederianden:
Grootez aus Westzaan. Smalle, |

Jergblau.
Schoutang in Rotterdam. Bleiwelss.
In Spanien:
A. & J. Castillo-Westerling aus Las Palmas (CGanarische [nseln),
Cochenille.
Davidson aus Santa-Croz (Canarische Inseln). Cochenille.

damon Monroig aus Barcelona. Garancin, Pincoffin, Farbhol-
Extracte.
In Lialien:
Bassolini aus Mailand. Mineral- und Lackfarben.
I,(‘]}i‘”l- & Dollfuss in Suza. Farbholzextracte, Kastanienexiract,
Mehrere Aussteller von Sienna-Erd
Usigli et Co. bei Arezzo. Bleiweiss.
In Russland :
Spiess in Warschau. Aquarellfarben, Lacke.
Bleiweiss, Firnisse und Lacke.

In Schweden:
Becher in Stockholm. Schone Ausslellung von Oelfarben und
Firnissen.
An die Industrie der Farbstoffe schliesst sich die Fabrikation der
Tinten enge an, besonders seit der massenhaften Anwendung der kiinst:
inzenden farbigen, sowoll

lichen Anilinfarbstoffe zur Bereitung von
aphen- und andern Tinten.
| zahlreichen Aussteller hatten sehr reich und

ordiniiren als Gopir-, Tel

1

Mehrere der fusser
geschmackvoll ausgestelll. Hervorzuheben sind
In Deutschland:
Beyer in Chemnitz. Sechreib-, Gopir-, Zeichen- und Luxustinten.
53 Arbeiter.
Hiinlein in Frankfurt | Frankfurter-, Buchdrucker-, Elfenbein-
Michel & Morell in Mainz J und Knochensehwiirze.
[n Frankreiclh:
Mathieu Plessy in Paris. Tinten, Gallus- und Pyrogallus-Siure.
In Diimemark :
Ronning in Kopenhagen. Tinten.
Noch zahl

Lackfirnissen, Flaschen- und Fussbodenlacken,

icher waren die ller von [Firnissen, Lacket

Siegellack, so wie vou

Leimsorten aller Art, Gelatine, Kolnerleim, Knochenleim mit deren Ne-

benprodukten, Knochenmehl, Knochenfett, Seifen aus Knochenfett

In diesen Industriezweigen war jedoch seit der Pariser Ausstell
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der Aunssteller durch die Schonheit und Giite, sowie die Reichhaltigkeit
ihrer Produkte eine ged stabe betriebene

Pabrikation beurkundeten.

ene und in grossartigem Ma

[n der Fabrikation der Weizenstirke ist ein neuer Fortschritt
hervorzuheben.
Nach der alten [;;"||||'l|11___’r~'IJ';|"l5|';lll|-.' _j_"<'||| der Kleber gang verloren,

indem er durch die Milchsdure und faulige Giihrung sieh zersetzt und in

Losang tbergeht. Nach der franzds

.chen Martin'schen Methode werden

awar Stirke und Kleber getrennt und unzerset erhalten, aber dieser

Process hat den Nachtheil, dass er nur auf Mehl anwendbar ist und dass
das Gelreide vorher gemahlen werden muss, was die Fabrikation bedeu-
tend kostspieliger macht.

Nach der socenannten Elsisser oder Pfilzer Methode, wo man das

(retre in Wasser einweicht bis es stark aufzequollen ist, und nachher
unter ‘aufrechten Miihlsteinen mit Wasserzufluss zerquetschi, bleibt der

Kleher zwar unversehrt, aber mit den Hiilsen innig vermischt auf den

Siehapparaten. Durch mechanisehe Vorrichiungen ist es nun Chiozza in
Molin di Fredda (Kiistenland Oestreich) gelungen,

"1 2 3 & -
[\J'.fs.'l.".' auszuwaschen und diesen letztern nahezu eben so rein als im

die Hiilsen aus dem

Martin’schen Processe zu erhalten. Das Chiozza'sche Verfahren hat schon
angefangen, sich in Oesireich zu verbreiten, wie z. B. bei Gessner, Pohl
& Co. in Mi

In England war sehr schone Reisstirke von Jones Orlando, Berger

itz (Mihren), welche 40 Ctr. Weizen jeden Tag verarbeiten.

und Colmann, alle 3 in London; in Belgien von Remy & Go., Wygmeel
reatellt.  Aussteller von Stirke und Derivaten (gerdstete
Stirke, Dextrin, Gommelin, Stirkezucker) waren in Amerika Ercken-
brecker und Fox, beide in Cincinatti.

In Oestreich, Erste bohmische Aktienfabrick fitr Stirke und Zucker hei

Adlerkosteletz., Fiirst Rohan in Darewitz Sw ilil]il_ in “l“]!![lil'l], Girt-

hei Lowen aust

ner in Ranmnersdorf.

In Deutschland, Aktien-Stirkezuckerfabrik in Frankfurt a. d. Oder.
Produktionswerth 600,000 Thlr. 112 Arbeiter. 4 Dampfmachinen
von 1000 Pferdekriften.

Bassermann, Herschel & Dieffenbacher in Mannheim. Stirke, Sago,
Teigwaaren. 50—100 Arbeiter. Verarbeitet 105,000 Cir. Kartoffeln
und Weizenmehl.

Berliner in Mittel-Neuland (Sehlesien). Spezialitit. Kleber.

Best in Osthofen (Hessen). Stirke und Glucose.

Blumenthal & Krieg in Denkwitz (Schlegien). Stirke und Gummi.
Produktionswerth 150,000 Thir.

Reimann & Rentz in Durlach. Stiirke und Dextrin. Produktion fiir
165,000 1. ete.
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Die Blutalbuminfabrikation hat in den letzten Jahren erfreuliche

vitte gemachl, und sollte als eine sehr nii he Abfallverwerthung

se, zweckmd ichtete Schlachi-

hiuser erstellt worden s man gelernt hat das Blulelweiss mil-

telst ozonisirter Luft wenigstens theilweise zu entfirben, hat es das

Hithuereiweiss in manchen seiner Anwendungen ersefzt.

Als Aussteller in Albumin sind besonders zu bezeichnen :

In Qestreich. Berg in Krakau. Ei- und Blutalbumin.
Hofmaier in Prag. Blutalbumin.
In Italien. Fino in Turin. Blutalbumin, kinstliche Diinger, Guano
indig

0.

In Nordamerika. Stein, Hirsch & Co. in Chicago. Albumin und Stirke.
Die Industrie der Ziindwaaren umfasst die Fabrikation der Ziind-

holzehen und Ziindkerzehen, des Schiess-, Jagd- und Sprengpulvers, des

Nitroglycerins und seiner Derivate (Dynamit, Dualin, Lithofracteur ete.)

der Schiesswolle, und endlich der zur Entziindung nothigen Ziindschni
und Zindkapseln.

Die Fortschritte, welche seit der Pariser Ausstellung in 1867 die
Fabrikation der Ziindholzer gemachl hat, bestellen hauptsichlich:

Eriant=

In der immer grossern Produktion und Verwendung der sof

ten schwedischen Sicherheitsziindhdlzchen mit phosphorfreien Ziindmas-
|

gen, welche sich nur durch Reiben an einer mit amorphem Phorphor

praparirten Reibfliche entziinden;
In der Anfertigung von geruchlosen und giftfreien Ziindholzchen
1 der Zindmasse, welehe an jeder rauhen

mit amorphem Phosphor i
Fliche sich entziinden lassen und ohmne zu spritzen ruhig brennen, Solche
Zindholzer wurden in ganz ausgezeichneter Qualilt von H. Hochstitler

zin Langen bei Frankfurt a/M. ausgestelll ;

In dem Gebrauche fiir die ordiniren Ziindhdlzer von Ziindmassen,
welche nur noch 5—7 % gelben Phosphor (statt friher 15—30 %) enl-
halten;

In der ausgedehnten Binfithrung in die Fabrikation von immer

vollkommenern mechanischen Vorrichtungen (Holzschneid-, Ein- und

- automatischen Tunkmaschinen), welche nicht nur Handarbeit
ersparen, aber auch die ganze Darstellung weniger [:';l‘r;ll!l:“lt'ii!—iu'ilii'ii-'
machen ;

In dem immer mehr in Aufnahme kommenden Gebrauch VoD
Ziindkerzehen statt der Ziindhdlzchen
Endlich der viel eleganteren und geschmackvolleren Ausslaltung

der Carlonag und Taschenetnis; wobei die Chromotypie eine hedeu

tende Rolle spielt. In dieser Hinsicht zeichnelen sich vorziglich dié

Ausstellungen von Frankreich und Ttalien aus.
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Unter den Ausstellern sind hervorzuheben :

Aus England. Bryant & May in London. Schéne Ziindkerzchen (Vestas),
sehr nette Etuis und Ziindholzehenstinder aus lackirtem Weiss-
blech.

Aus Frankreich. Compagnie générale pour la fabrication des allumeties
chimiques, in Paris. Sehr gute Ziindhdlzchen und Kerzchen, Si-
cherheitsziinder. Elegante Einpackung in kolorirten Pappschich-
telchen mit selbstschliessendem Deckel. Seit 1872 hat die Gesell-
schaft das Monopol der Fabrikation in ganz Frankreich.

Aus Italien. Luigi de Mediei in Turin und Ambr. Della Cha in Mon-
calieri bei Turin. Beide haben ausgezeichnete Ziindkerzehen
(ersterer mit Anwendung von cannelirtem Wachsdrath) neben
schinen Ziindhdlzern in sehr eleganten und geschmackvollen
Etuis ausgestellt.

Aus Schweden und Norwegen. In Schweden hat die Ziindhdlzchen-
fabrikation, begiinstigt dnrch wohlfeile Handarbeit und ausgezeich-
netes Espenholz, seit mehreren Jahren einen ausserordentlichen
Aufschwung genommen und arbeitet in grossartigem Maagstab
fiir den iiberseeischen Export.

Von 24 Zindhélzechenfabriken in Schweden hatten 16 und
von 8 in Norwegen aber nur 1 Firma ausgestelll.

Die ilteste und bei weitem bedeutendste sechwedische Fabrik
ist die in Jonkoping, welche in 1872 mehr als 128 Millionen
Sehachteln verschiedener Feuerzeuge, besonders Sicherheitsziinder,
im Werth von circa 2,300,000 Fr. fabrizirte. 1350 Arbeiler.

Kérner & Co. in Goteborg. Giftfreie Ziindmasse. -
Lindahl in Kalmar

Aktiencesellschaft Vulean zu Tideholm 2
g : Die Hauptproduktion dieser
» zu Motala N S
ks G Fabriken besteht in Si-
» zu Norrkdpping ke A .
: : cherheits - Zindhélzchen
» zu Westeswiek i L]
Tt mit Reibflichen von
H e amorphem Phospho
- amaor = or.
» zu Stokholm I E
» zu Istad

Jolsen zu Enebak bei Christiania (Norwegen).
Aus Belgien. Janssen Marcotte et Co. Vorziigliche Ziindkerzehen und
elegante Enveloppen.
Aus Deutsehland. Hochstitter bei Frankfurt. Giftfreie ordinére Ziind-
hélzehen.
Zenneg in Berlin. Schdne Ziindkerzchen, ganz nette Gartonnagen.
Aus Oestreich. Die Zindholzchenfabrikation ist in Oestreich wenigstens
eben so bedeutend (vielleicht in diesem Augenblick noch griisser)

als in Schweden.
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In 1870 existirten 120 Fabriken, von denen 41 bedeuten-
dere. Die meisten befinden sich in Bohmen, Mihren und Nieder-
Oestreich.

Der Werth der l..l‘.-:|:|;‘.||I]|lU:El'.!,{lin]'. erhebl sich auf ecirea
4Ys Millionen fl., von denen mehr als die Hilfte (2,500,000 fl.)
exportirt werden.

Hauptfirmen sind :

Fiirth mit 3 Fabriken in Schitttenhofen, Goldenkron und Berereichen-

stein. Sehr schéne Collection von Zindrequisiten aller Art mil
ganz netter Verpackung, Cigarrenziinder mit Metallfassung. Pro-

duktion 2'/: Millionen Pfund Ziindwaaren. 2000—2300 Arbeiter.

Pollack mit 3 Fabriken in Wien, Prag und Budweiss, hatie in der
totunde ein hiibsches Mosaikbild aus verschiedenartig gefirbien

Zindholzképfechen werfer

t. Elegante Cigarrenziinder.

Herrmann & Gabriel in Wien. 250 Arbeiter. Produzirt jiahrlich iiber
1 Million Schachteln veon Luxusziindwaaren.

Scheinost in Schiittenhofen. 150—200 Arbeiter. Ziindkerzchen und
elegante Cigarrenziinder.

Godel & Co. in Barn (Mihren), Feine Ziindholzchen.

Kollmann & Co. in Stainz (Steiermark).

Achleitner in Salzbure. Giflfreie Ziinds
Dydacki in Lemberg. Ordinire Ziindholzchen.
Leitner und Griinwald in Pesth. Nette Ziindwaaren aller Art.
Aus Russland, Hefen und Mitchinson in Moskau, 480 Arbeiter, und
Actienfabrik zu Bjorneborg (Finnland), 450 Arbeiter, beide sehr ordi-
niire Ziindhalzer.

Die Schwarzpulversorten waren in Deuischland durch 4 Aussteller
(Giittler in Reichenstein, Ritter in Hamm, Wolff zuo Walsrode, Rahn-
salerfabrik), und in Belgien durch die grosse kdnigl. Pulverfabrik von
Cooppal & Go. zu Welteren bei Gent vertreten.

Nitroglycerin, Dynamit u. s. w. hatien Alfred Nobel in Stockholm
sowie Mahler u. Eschenbacher in Wien und Schram in Prag sehr voll-

stiindig ausgestellt.

Ausstieller der Schweiz in der 5. Section.

A. Farben und Farbstefle.
Rueff, J. H., & Sthne in Burgdorf (Bern), gegriindet 1835, neu und ver-
vollkommnel eingerichtet 1866,
Sehr bedeulende Bleiweissfabrik nach dem hollindischen
Verfahren mit einer Jahresproduktion im Werth von 150,000
200,000 Fr. 30—40 Arbeiler.

20 Pferdek

I Condensationsdampfmaschine von

iften, mil welcher zugleich simmiliche Trockenzimme:
und Arbeitsriiume geheizl werden.
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Es waren ausgestellt: Feinstes chemisch reines Bleiweiss
in Pulver von ausgezeichneter Qualitit, rohes Oxid, eine Rolle
Blei wie soleches zum Oxydiren eingelegt wird.

Die Firma fabrizirl iibrigens auch die geringeren, mit Schwer-

spath versetzlen Sorten Bleiweiss, ebenso alle in Leindl abgerie-

henen Sorten, en pate.

Rithmlichst anzuerkennen sind die Bestrebungen der Fabrik,
die Gesundheit der Arbeiter zu sichern, indem iiberall, wo solches
moglich war, die Handarbeit durch Maschinen ersetzt wurde, und
rationelle Vorkehrungen bestehen, um Dampf und Staub zu ver-
hindern oder schleunigst zu entfernen.

Das Burgdorfer Fabrikat zeichnet sich durch grosse Fein-
heit. Weisse, Deckkraft und Glanz (beim Anstrich mit Terpentin-
firniss) aus.

Joh. Rud. Geigy in Basel, Geschift gegriindet 1750; von Hrn. Geigy
ibernommen in 1863.

Eine der bedeutendsten und beriihmtesten Fabriken von
Farbholzextracten, Indigocarmin und kiinstlichen Farbstoffen des
Continents. Jahresproduktion im Werth von 3—4 Millionen Fr.

-ammen 450 Pferdekriften.

Die Firma hatte sehr elegant ausgestellt:

Methyl- und Dimethylanilin; schin krystallisirtes Diphenylamin;

beinahe farbloses Methyldiphenylamin.

Methylanilinviolet (5 B) mit goldgriinem Schimmer; Methyanilin-
violet (B); dunkelgriines Methylgriin; Diphenylamin und be-
sonders Methyldiphenylaminblau mit ausgezeichnetem Kupfer-

126 Arbeiter. 4 Dampfmaschinen von zi

flissig

schimimer.

Safranin; Alkaliblau; wasserldsliches Lichtblau.

Anthracen; krystallinisches orangegelbes Anthrachinon.

Gelbes Anthrachinon in prachvollen langen Nadeln.

Hellgelbes Monoxyanthrachinon.

Rothgelbes krystallinisches Isopurpurin.

Kiinstliches Alizarin in braungelben Stiicken.

Schon krystallisirtes (sublimirtes) kiinstliches Alizarin.

Es ist zu bemerken, dass die Firma nicht Muster ihrer ordiniren
grossartigen [abrikalion, sondern nur solche Gegenstinde ausgestellt
hatte, welche (mit Ausnahme des Methylanilinviolets) auf keiner der
friiheren Ausstellungen vertreten waren, und also die Fortschritte, welche
die Fabrik seit 1867 gemacht hal, auf’s glinzendste beurkunden.

Das Methyldiphenylaminblan (nach dem Patente von Bardy & Du-
sart fabrizirt) wurde bis jetzt von keiner andern Firma in den Handel
gebracht.

Die nach vervollkommneten Extractions- und Concentrationsme-
thoden dargestellten meist fliissigen (20° B¢) Extracte sind solehe von

11
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Gelbberen, Cuba-, Fiset-, Roth- und Campechenholz, so wie von Berhe-
ritzenwurzeln.

Jedermann kennt die Verdienste, welche sich die Firma Geigy und
deren Chemiker, die Herren F. Cornu und Adalb. Mylins, um die Dar-

stellung der verscl

lenen Anilinfarben in grossem Maasstabe und in
ausgezeichneter Qualitit und um die Einfithrung der kiinstlichen Aliza-
rinfabrikation in die Schweiz erworben haben, Verdienste welche in der
Ertheilung des Ehrendiploms eine wohlverdiente Anerkennung gefunden
haben.

Hervorzuheben ist aber auch die Liberalitdt, mit welcher Hr. Geigy
stets auf die zuvorkommendste Weise die Produkte seiner Fabrike den

chemischen Lehranstalten zum Zwecke von wissenschaftlichen Unter-

suchungen zur Disposilion gestellt hat.

Durand & Huguenin in Basel hatten in der additionnellen Ausstellung
9 kiinstliche Farbstoffe, das Naphtalin oder Magdalaroth, ausge-

shtvollen Dichroismus, und das Safranin,

zeichnet durch seinen prs
welche beide von der Firma mneben andern farbigen Praparaten
in ganz vorziiglicher Qualitit fabrizirt werden, ausgestellt.

Fr. Lotz, Seidenfirberei in Basel, hatle ebenfalls in den additionnellen
Ausstellungen die Geschichte der Rolhseidenfirberei in den letzien
20 Jahren nicht nur durch sehr lehrreiche und interessante Fir-
beproben illus

trirt, aber dabei auch jedesmal die dazu benutzten

Farbstoffe ausgestellt,

Wir konnen dabei nicht unlerlassen zu erwihnen, dass die

Firma Lotz sich in der Fabrikation von ausgezeichnet schonem
Safranin einen wohlverdienten Ruf erworben hat.

In der (Geschichte der Gewerbe hatten die Herren Clavel, Alex.

& Co. in Basel, und Hr. Hirzel (Firma G. Zeller) in Ziirich durch aus-

gestellte Seidenfirbemuster, welche an Schénheit, Glanz und Reinheit

der Tdne nichts zu wiinschen {Gbrig liessen, die Anwendungen der na
tirlichen und kiinstlichen Karbstoffe in der Seidenfirberei prachtvoll
illustrirt.

Obgleich die Firma Clavel in Wien keine Farbstoffe ausgestellt
hatte, so darf doch nicht vergessen werden, die hervorragenden und so-
wissenschaftlichen Welt héechlich
anerkannien grossen Verdienste Clavels um die Entwicklung und die
Fortschritte der Fabrikation und Anwendungen kiinstlicher Farbstoffe

wohl von der Lechmnischen als von de

in’s Andenken zuriickzurufen.

cen  (Bern), Geschift seit 1853
stellt, welche durch
re Loslichkeit. durch ihre Ergiebigkeit und

zu Geschmacklosig

Berger, Jacoh, Zuckerbicker in
hatte 6 Flaschen Zu
ihre leichte und kla

couleur (Caramel) aus

€

allen, an ein solches kleines industrielles

nah

Priparat zu stellenden, Forderungen enisprachen.
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B. Tinten., Wichse und Firnisse.

findet 1862. Tinten-, Farben-, Casein-

Brunnschweiler in St. Gallen. Geg
und Kiseleimfabrik. 8 Arbeiter. Produktionswerth 30—40,000 Fr.
Dampfmaschine von 1%z Pferdekraft. Hydraulischer Motor.

Hatte ausgestellt :

Eine zahlreiche Sammlung von ordindren und Copirtinten in allen

Farben und in Flaschen verschiedener Grosse. Tintenpulver,
Waschzeichentinte, 12 Muster Stempelfarben verschiedener
Nuancen, unter andern bleichfeste Stempelfarben fiir Baum-
wollwaaren.

Verschiedene Sammlungen von fliissigen und teigformigen Aqua-

rellfarben fiir technisches Zeichnen, Telegraphirfarben fiir

Morse- und Hughes-Apparate.
9 Flaschen flilesiger Leim.
Endlich als Spezialitit ein Késeleimpulver, welches nur mit kaltem

Wasser angerieben zu werden braucht, um einen ausserordent-
lich zihen und festbindenden Leim, respektive Kitt zu bilden,
welcher fiir viele Anwendungen sehr brauchbar und geschétzt ist.

Alle diese Produkie waren sebr gut und rationell fabrizirt
nichts zu wiinschen iibrig. Das Casein-

und liess ihre Qualiti
kalkleimpulver, in welechemn der Kalk an eine Substanz gebun-
ym Priiparate so schitzbaren

den ist, welche ihm alle in dies
Eigenschaften conservirt, ist fiir die Holzbearbeitung und be-
sonders fiir die Herstellung von combinirten Holzplatten fiir
Kattundruckmodelle eine wirklick niitzliche originelle Erfindung
Merk in Frauenfeld. Fabrik chemisch-technischer Produkte, zegriindet
1868. 3 Arbeiter. Produktionswerth eirea 30,000 Fr.
Hatte ausgestellt :
Schreib- und Copirtinten in 4—5 verschiedenen Nuancen.
Stempelfarben ehenfalls- von verschiedenen Nuancen, besonders
feine blane.
Weis iger Leim, kalt anwendbar.
le Copirtinte konnte durch Vergleiche

er und gelber fli

Die gute Qualitit
des Originals mit den Abdriicken konstatirt werden.

Sutter, Krauss & Co. in Oberhofen-Minchweilen (Thurgau). Bedeutende
Essig- und Schuhwichsefabrik, gegriindet 1858, 22 Arbciter. Pro-
duktionswerth per Jahr circa 200,000 Fr.

Hatte ausgestellt:
6 Flaschen concentrirten rothen und gelbweissen Tischessig Nr. 1,

9. 3 4 der sich durch Klarheit, Stirke, Haltbarkeit nnd ange-

nehmen Geschmack auszeichnet.
Circa 25—30 Muster von normal dargestellter Schuhwichse mei-
stens in wohlfeilen Holzschachteln, aber auch in zweckmdssi-
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gen Topfen, Blechbiichsen und originellen Trinkglisern-Ver-
packung.
Die Firma exportirt einen Theil ihres Fabrikats in die an-
erenzenden Lénder.
Favre in Nyon (Waadt). Schuhwichsefabrik, gegriindet 1872, 3 Arbeiter,
Produktionswerth 10,000 Fr.
stellt :
920 Muster Schuhwichse in Irdenhiifen, wovon 10 als Glanzwichse

Hatle ausg

(Luisantine) und 10 als die Ledergeschmeidigkeil conservirend
hezeichnet waren.
Die Produkte hatten ein gutes Ansehen.
Landolt & Co. in Aarau. Fabrik von Firnissen und Lacken, gegriindet

1850. 10 Arbeiter. 2 Dampfmaschinen von 10 Pferdekriften.
Produktionswerth 500,000 Fr.
Halten eine sehr hiibsche und geschmackvoll eingerichiete
Aussteliung (so dass Klarheit, Farbe und Glanz der Produkte ohne
Mithe beurtheilt werden konnten) von:
Kutschenkastenlack, Kutschenpgestelllack, Schleif- und Polirlack,
Marmorlack, Japanlack, jeden in 2 Sorten.
Lack fiir auswendig und inwendig, jeder in 3 Sorten.
Terebine hell und dunkel, ein ganz neuer Trocknungs- und Hirle-
stoff, das bekannte Siccalif vortheilhaft ersetzend.
Die Lacke und Firnisse der Firma Landolt kénnen sich den besien
gleichartigen englischen Produkten, sowohl was Glanz als Dauerhaftig-
keil betrifft, ebenbiirtiz zur Seite slellen und haben dieselben bereits

aus vielen Lokomotiv-, Waggons- und Kutschenfabriken der Schweiz und
der iibrigen Lénder des Continents verdringt.

e —
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